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Dormer Pramet

Lieber geschätzter Kunde,

Vorwort

Wir freuen uns, Ihnen unsere neuen Produkte für 2026 vorstellen zu können.

Jedes Jahr gibt uns die Möglichkeit, bessere Lösungen zu liefern, und diese 
Markteinführung spiegelt den stetigen Fortschritt wider, den wir gemacht haben, 
indem wir uns weiterhin dafür einsetzen, das Richtige zu tun.

Als ein weltweit führender Anbieter von Werkzeugen für die Metallzerspanung 
und den dazugehörigen Dienstleistungen zeigen unsere neuesten Entwicklungen, 
wie weit wir mit unseren Technologien gekommen sind, um Ihre sich wandelnden 
Anforderungen zu erfüllen.

Mit unserem 2026-Portfolio wollen wir Ihnen helfen, Ihr Leistungspotenzial zu 
maximieren. Diese Lösungen sind so konzipiert, dass sie eine konstante und 
höhere Produktivität, eine größere Prozessstabilität und zuverlässige Ergebnisse 
unterstützen. Unsere Produkte wurden entwickelt, um die Produktivität zu steigern 
und die Leistung zu optimieren. Sie bieten eine außergewöhnliche Stabilität und 
die nötige Langlebigkeit, um Herausforderungen zu meistern und Erwartungen zu 
übertreffen. Diese Synergie ermöglicht es uns, Zuverlässigkeit, Kosteneinsparungen 
und Innovation zu bieten und Ihnen einen Mehrwert zu verschaffen.

Wir freuen uns darauf, Ihren Erfolg im Jahr 2026 und darüber hinaus zu 
unterstützen.

Mit freundlichen Grüßen,

Filippo Mauri 
Präsident, Dormer Pramet
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Gemeinsam eine nachhaltige Zukunft 
gestalten

Nachhaltigkeit

Dormer Pramet

Wir wissen, dass es bei einer nachhaltigen Entscheidung nicht nur darum geht, das Richtige 
zu tun. Es geht auch darum, das Richtige für Ihr Unternehmen zu tun. Unsere Werkzeuge sind 
so gebaut, dass sie länger halten, härter arbeiten und effizienter sind. So können Sie Ihren 
ökologischen Fußabdruck verringern und gleichzeitig Ihre Leistung verbessern.

Für Dormer Pramet ist Nachhaltigkeit keine Herausforderung, sondern eine Chance.
Aber das können wir nicht allein bewältigen.

Gemeinsam mit unseren Kunden, Partnern und Gemeinschaften gehen wir diesen Weg, 
innovieren, lernen und wachsen als ein Team. Unser Ansatz ist einfach: Wir machen das 
gemeinsam, um etwas zu bewirken.

Längere Standzeit des Werkzeugs,
weniger Abfall

Unsere Produkte sind auf Langlebigkeit 
ausgelegt, was bedeutet, dass sie seltener 
ausgetauscht werden müssen, weniger Abfall 
anfällt und auf lange Sicht mehr wert sind.
Das ist gelebte Nachhaltigkeit: Werkzeuge 
bleiben länger im Umlauf und schonen 
wertvolle Ressourcen.

Geringerer Energieverbrauch,
erhöhte Produktivität

Wir stellen Produkte her, die unseren Kunden 
helfen, weniger Energie zu verbrauchen und 
gleichzeitig mehr zu leisten.
Mit reduzierten Schnittkräften und erhöhter 
Produktivität machen wir Ihren Betrieb 
effizienter und umweltfreundlicher.
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Herausforderungen planen,
Lösungen anbieten

Nachhaltigkeit als Kernstück jedes Werkzeugs

Dormer Pramet

Unser Engagement für den Planeten und Ihr Unternehmen ist die Grundlage für jede 
Entscheidung, die wir treffen.

Zirkularität
Wir bemühen uns um eine mindestens 90-prozentige 
Kreislauffähigkeit von Abfall, Produkten und 
Verpackungen. Wir verpflichten uns, ethische 
und recycelte Materialien zu beschaffen, um die 
Kreislaufwirtschaft in unserer gesamten Lieferkette 
fortzusetzen.
Bei neuen Kundenprojekten liegt unser Schwerpunkt auf 
Material- und Ressourceneffizienz mit neuen Modellen, 
die für Wiederverwendung und Recycling.
Wo es die lokale Infrastruktur zulässt, arbeiten wir 
daran, wertvolle Materialien aus unseren Betrieben 
zurückzugewinnen und zu recyceln, um so einen stärker 
kreislauforientierten Ansatz für Werkzeugmaterialien zu 
unterstützen.

Verpackung
Ab 2025 werden die Produkte von Dormer Pramet 
in neuen grauen Verpackungen mit orangefarbenen 
Etiketten verpackt, wobei die PCR-Kunststoffe 
beibehalten werden und die Kreislauffähigkeit verbessert 
wird, da die Verpackungen aufgrund ihrer neutralen 
Farbe einfacher wiederholt recycelt werden können.
Die Auswirkungen sind überall in unseren 
Produktionsstätten zu sehen. In Sao Paulo recyceln wir 
über 100 Tonnen Kunststoff pro Jahr und haben die  
CO2-Emissionen reduziert.

CO2-Reduzierung
Unser Ziel ist es, bis 2040 Netto-Null-Emissionen zu 
erreichen.
Im Jahr 2025 haben wir unsere CO₂-Emissionen im 
Vergleich zu unserem Basisjahr 2019 um ca. 78 % 
reduziert (Scope 1 und 2*), was die erheblichen 
Fortschritte auf unserem Weg zur Nachhaltigkeit zeigt.
*	 Scope-1-Emissionen umfassen direkte Emissionen aus 

unternehmenseigenen Betrieben.
*	 Scope-2-Emissionen sind indirekte Emissionen, die 

durch den Kauf von Strom, Dampf, Wärme oder Kälte 
durch eine Organisation entstehen.

http://l.ead.me/bgaqc6


Force X Generation 2

Wir stellen die Force X Generation 2 vor - die perfekte Lösung für 
anspruchsvolle Bohranwendungen. 
Diese Serie ist sowohl mit und ohne IKZ Ausführung erhältlich und 
umfasst 3xD, 5xD und 8xD für unterschiedliche Bohrtiefen. 
Diese Vollhartmetallbohrer verfügen über eine 140° 
selbstzentrierende 4-Facetten-Spitze und ein fortschrittliches 
CTW-Nutendesign, das eine überragende Bohrungsqualität in 
verschiedenen Materialien liefert (H9 Bohrungstoleranz). Mit einer 
TiAlN-Beschichtung an der Spitze, die die Härte erhöht und die 
Standzeit verlängert, gewährleistet Force X Generation 2 eine 
zuverlässige Leistung auch bei anspruchsvollen Anwendungen in 
den ISO-Materialgruppen P, M und K. 

Höhere Produktivität durch Vielseitigkeit 
und Langlebigkeit

Hochleistungs-Vollhartmetallbohrer für verschiedene Materialien
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RS405 RC405

RS403 RC403

RC408

Hochleistungs-Vollhartmetallbohrer für verschiedene Materialien

Ähnliche Produkte

8xD

3 – 16 mm

TiAlN-Top-Beschichtung 
Kühlmittelzufuhr

5xD

3 – 20 mm

TiAlN-Top-Beschichtung

3xD

3 – 20 mm

TiAlN-Top-Beschichtung

5xD

3 – 20 mm

TiAlN-Top-Beschichtung 
Kühlmittelzufuhr

3xD

3 – 20 mm

TiAlN-Top-Beschichtung 
Kühlmittelzufuhr

5

http://l.ead.me/bgLepM
http://l.ead.me/bgLeqB
http://l.ead.me/bgLeqp
http://l.ead.me/bgLerj
http://l.ead.me/bgLenu


Force X Generation 2

Feine Kantenhonung

Die CTW-Nutenkonstruktion 
verbessert die Spanabfuhr 
und sorgt für eine optimale 

Schnittgeschwindigkeit

Merkmale und Vorteile

Einzigartige Nutenkonstruktion mit durchgehend 
dünnem Steg und gerollter Ferse.

Zuverlässige Spanführung
gewährleistet eine reibungslose Spanabfuhr bei P-, M- und 
K-Werkstoffen.

Feinkornhartmetallsubstrat. Erweiterte Kantenzähigkeit und ausgewogene Härte
sorgen für stabile Leistung und lange Lebensdauer bei 
unterschiedlichen Materialbedingungen.

TiAlN-Beschichtung als Verschleißschutz. Verbesserte Werkzeugstandzeit
der niedrigere Reibungskoeffizient hält die Leistung bei hohen 
Geschwindigkeiten über längere Laufzeiten aufrecht.

S-förmige 4-Facetten-Spitze mit Feinschliff. Genaue Bohrpositionierung
unterstützt einen sauberen Eintritt, Austritt und eine hochwertige 
Oberflächenbeschaffenheit.

Optimierter Kreuzschliff mit robuster 
Eckengeometrie.

Höhere Vorschubgeschwindigkeiten
reduzieren die Zykluszeiten und steigern die Produktivität pro Teil.

6



Hochleistungs-Vollhartmetallbohrer für verschiedene Materialien

S-förmige Schneide mit verstärkter 
Eckengeometrie

4-facettige Spitze liefert 
selbstzentrierende Präzision für 
genaues Bohren und schnelles 
Eindringen

Sub-Mikrokorn-Substrat

Kühlmittelzufuhr (Vollmaterial als 
Option erhältlich)

TiAlN-Beschichtung erhöht die Oberflächenhärte, verbessert die 
Verschleißfestigkeit und verlängert die Lebensdauer des Werkzeugs

Gerollte Fersen-Konstruktion

HA-Schaft

Merkmale und Vorteile

7
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Force X Generation 2
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Force X Generation 2

Erzielen Sie bei der Stahlbearbeitung eine 
um 57 % längere Werkzeugstandzeit bei 35 % 
geringeren Kosten
Kundenergebnis: Der Force X Generation 2-Bohrer bietet eine herausragende Leistung bei der Stahlbearbeitung und 
erreicht eine um 57 % höhere Standzeit (640 gegenüber 408 Bohrungen) im Vergleich zu Premium-Werkzeugen von 
Wettbewerbern. Trotz eines vergleichbaren Werkzeugpreises senkt der Force X Generation 2 die Werkzeugkosten pro 
Stück um 35 % und ist damit die klare Wahl für kosteneffizientes Hochleistungsbohren.

Bei gleichen Schnittparametern bleibt die Produktivität erhalten, während die Gesamtwerkzeugkosten deutlich gesenkt 
werden. Für Fertiger, die ihren Ausstoß und ihre Rentabilität maximieren wollen, setzt Force X Generation 2 neue 
Maßstäbe bei ISO-P-Anwendungen.

Erfolgsgeschichten

Standzeit der Werkzeuge (Anzahl der Bohrungen)

Segment Anwendung Material Kühlmittel Dormer Pramet 
Lösung

Werkzeug- 
& Formenbau Kernlochbohren Ja RC4056.8

Bearbeitungsdaten Mitbewerber Force X Generation 2

Bohrtiefe (mm) 20 20

Schnittgeschwindigkeit vc (m/min) 80 80

Vorschub fn (mm/U) 0.14 0.15

Vorschub vf (mm/min) 524 561

Mitbewerber

A
nz

ah
l d

er
 B

oh
ru

ng
en
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304 RS4056.0

Hochleistungs-Vollhartmetallbohrer für verschiedene Materialien

Produktivitätssteigerung durch 108 % höhere 
Vorschubgeschwindigkeiten beim Bohren 
von Stahl
Das Ergebnis für den Kunden: Der Force X Generation 2-Bohrer setzt neue Maßstäbe in der Multimaterialbearbeitung, 
da er im Vergleich zu hochwertigen Wettbewerbswerkzeugen eine um bis zu 108 % höhere Vorschubgeschwindigkeit 
und eine um 51 % höhere Schnittgeschwindigkeit in 4140-Stahl liefert. 

Selbst bei anspruchsvollen Anwendungen in Edelstahl erreicht er eine um 8 % höhere Vorschubgeschwindigkeit und 
eine um 4 % höhere Schnittgeschwindigkeit, was eine überragende Produktivität bei ISO-P- und ISO-M-Materialien 
gewährleistet. Ohne sichtbaren Werkzeugverschleiß in ersten Versuchen beweist die Force X Generation 2 ihre 
Fähigkeit zum kosteneffizienten Hochleistungsbohren in Kleinserienbetrieben.

Erfolgsgeschichten

Segment Anwendung Material Kühlmittel Dormer Pramet 
Lösung

Automobilindustrie Bohren  
von Stiftlöchern Ja (extern)

Segment Anwendung Material Kühlmittel Dormer Pramet 
Lösung

Automobilindustrie Bohren  
von Stiftlöchern Ja (extern)

Bearbeitungsdaten Mitbewerber Force X Generation 2

Bohrtiefe (Zoll) 1.2 1.2

Schnittgeschwindigkeit vc (Fuß/min) 173 262

Spindeldrehzahl n (U/min) 2800 4240

Vorschub fn (Zoll/U) 0.0043 0.006

Vorschub vf (Zoll/min) 12 25

Bearbeitungsdaten Mitbewerber Force X Generation 2

Bohrtiefe (Zoll) 1.35 1.35

Schnittgeschwindigkeit vc (Fuß/min) 173 180

Spindeldrehzahl n (U/min) 2800 2913

Vorschub fn (Zoll/U) 0.0043 0.0045

Vorschub vf (Zoll/min) 12 13

9
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DIN
6537

3×D

140° TiAlN Top DIN 6535HA

TM

CTW
R m7

DC

RS403

P1.1
 112 V

P1.2
 114 V

P1.3
 114 V

P2.1
 98 V

P2.2
 96 V

P2.3
 84 V

P3.1
 88 V

P3.2
 82 V

P3.3
 80 V

P4.1
 79 V

P4.2
 76 V

P4.3
 40 U

M1.1
 79 V

M1.2
 76 V

M2.1
 74 U

M2.2
 60 U

M2.3
 52 U

M3.1
 64 U

M3.2
 52 U

M3.3
 49 U

M4.1
 45 U

M4.2
 38 U

K1.1
 89 W

K1.2
 86 W

K1.3
 84 W

K2.1
 89 W

K2.2
 88 W

K2.3
 79 W

K3.1
 84 W

K3.2
 79 W

K3.3
 76 W

K4.1
 80 W

K4.2
 64 W

K4.3
 62 W

K4.4
 58 W

K4.5
 56 W

K5.1
 84 V

K5.2
 80 V

K5.3
 64 V

N1.2
 279 W

N1.3
 270 W

N2.1
 199 W

N2.2
 198 W

N2.3
 180 W

N3.1
 166 W

N3.2
 162 W

N3.3
 158 W

S1.1
 40 U

S1.2
 32 U

S1.3
 28 U

DC DC DC LCF OAL LS DCON 
MS

(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm)

RS4033.0 – 3.00 0.1181 20.0 62.0 36.0 6.00
RS4033.1 – 3.10 0.1220 20.0 62.0 36.0 6.00
RS4031/8 1/8 3.18 0.1250 20.0 62.0 36.0 6.00
RS4033.2 – 3.20 0.1260 20.0 62.0 36.0 6.00
RS403N30 N30 3.26 0.1283 20.0 62.0 36.0 6.00
RS4033.3 – 3.30 0.1299 20.0 62.0 36.0 6.00
RS4033.4 – 3.40 0.1339 20.0 62.0 36.0 6.00
RS403N29 N29 3.45 0.1360 20.0 62.0 36.0 6.00
RS4033.5 – 3.50 0.1378 20.0 62.0 36.0 6.00
RS403N28 N28 3.57 0.1406 20.0 62.0 36.0 6.00
RS4039/64 9/64 3.57 0.1406 20.0 62.0 36.0 6.00
RS4033.6 – 3.60 0.1417 20.0 62.0 36.0 6.00
RS403N27 N27 3.66 0.1441 20.0 62.0 36.0 6.00
RS4033.7 – 3.70 0.1457 20.0 62.0 36.0 6.00
RS4033.73 – 3.73 0.1469 24.0 66.0 36.0 6.00
RS403N26 N26 3.73 0.1469 24.0 66.0 36.0 6.00
RS403N25 N25 3.80 0.1496 24.0 66.0 36.0 6.00
RS4033.8 – 3.80 0.1496 24.0 66.0 36.0 6.00
RS403N24 N24 3.86 0.1520 24.0 66.0 36.0 6.00
RS4033.9 – 3.90 0.1535 24.0 66.0 36.0 6.00
RS403N23 N23 3.91 0.1539 24.0 66.0 36.0 6.00
RS4035/32 5/32 3.97 0.1563 24.0 66.0 36.0 6.00
RS403N22 N22 3.99 0.1571 24.0 66.0 36.0 6.00
RS4034.0 – 4.00 0.1575 24.0 66.0 36.0 6.00
RS403N21 N21 4.04 0.1591 24.0 66.0 36.0 6.00

DC DC DC LCF OAL LS DCON 
MS

(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm)

RS403N20 N20 4.09 0.1610 24.0 66.0 36.0 6.00
RS4034.1 – 4.10 0.1614 24.0 66.0 36.0 6.00
RS4034.2 – 4.20 0.1654 24.0 66.0 36.0 6.00
RS403N19 N19 4.22 0.1661 24.0 66.0 36.0 6.00
RS4034.3 – 4.30 0.1693 24.0 66.0 36.0 6.00
RS403N18 N18 4.31 0.1697 24.0 66.0 36.0 6.00
RS40311/64 11/64 4.37 0.1719 24.0 66.0 36.0 6.00
RS403N17 N17 4.39 0.1728 24.0 66.0 36.0 6.00
RS4034.4 – 4.40 0.1732 24.0 66.0 36.0 6.00
RS403N16 N16 4.50 0.1772 24.0 66.0 36.0 6.00
RS4034.5 – 4.50 0.1772 24.0 66.0 36.0 6.00
RS403N15 N15 4.57 0.1799 24.0 66.0 36.0 6.00
RS4034.6 – 4.60 0.1811 24.0 66.0 36.0 6.00
RS403N14 N14 4.62 0.1819 24.0 66.0 36.0 6.00
RS403N13 N13 4.70 0.1850 24.0 66.0 36.0 6.00
RS4034.7 – 4.70 0.1850 24.0 66.0 36.0 6.00
RS4033/16 3/16 4.76 0.1875 28.0 66.0 36.0 6.00
RS403N12 N12 4.80 0.1890 28.0 66.0 36.0 6.00
RS4034.8 – 4.80 0.1890 28.0 66.0 36.0 6.00
RS403N11 N11 4.85 0.1909 28.0 66.0 36.0 6.00
RS4034.9 – 4.90 0.1929 28.0 66.0 36.0 6.00
RS403N10 N10 4.92 0.1937 28.0 66.0 36.0 6.00
RS403N9 N9 4.98 0.1961 28.0 66.0 36.0 6.00
RS4035.0 – 5.00 0.1969 28.0 66.0 36.0 6.00
RS403N8 N8 5.06 0.1992 28.0 66.0 36.0 6.00

FORCE X Vollhartmetall 3XD-Bohrer, TiAlN-Beschichtung
Der Hochleistungsbohrer wurde speziell für eine überragende Bohrungsqualität bei hohen Geschwindigkeiten und Vorschüben entwickelt (H9 
Bohrungstoleranz für Multi-Materialien). Eine 140° selbstzentrierende, 4-Flächen Spitzenanschliff und CTW-Nutenkonstruktion. Die TiAlN-
Beschichtung erhöht die Oberflächenhärte, verbessert die Verschleißfestigkeit und verlängert die Standzeit des Werkzeugs.

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe, Startwerte für Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung können ab Seite 24 gefunden werden.

DCON MS Toleranz h6.

Produkt Produkt

https://dormerpramet.com/p/8881405
https://dormerpramet.com/p/8881406
https://dormerpramet.com/p/8881407
https://dormerpramet.com/p/8881408
https://dormerpramet.com/p/8881409
https://dormerpramet.com/p/8881450
https://dormerpramet.com/p/8881451
https://dormerpramet.com/p/8881452
https://dormerpramet.com/p/8881453
https://dormerpramet.com/p/8881454
https://dormerpramet.com/p/8881455
https://dormerpramet.com/p/8881456
https://dormerpramet.com/p/8881457
https://dormerpramet.com/p/8881458
https://dormerpramet.com/p/8881459
https://dormerpramet.com/p/8881460
https://dormerpramet.com/p/8881461
https://dormerpramet.com/p/8881462
https://dormerpramet.com/p/8881463
https://dormerpramet.com/p/8881464
https://dormerpramet.com/p/8881465
https://dormerpramet.com/p/8881466
https://dormerpramet.com/p/8881467
https://dormerpramet.com/p/8881468
https://dormerpramet.com/p/8881469
https://dormerpramet.com/p/8881470
https://dormerpramet.com/p/8881471
https://dormerpramet.com/p/8881472
https://dormerpramet.com/p/8881473
https://dormerpramet.com/p/8881474
https://dormerpramet.com/p/8881475
https://dormerpramet.com/p/8881476
https://dormerpramet.com/p/8881477
https://dormerpramet.com/p/8881478
https://dormerpramet.com/p/8881479
https://dormerpramet.com/p/8881480
https://dormerpramet.com/p/8881481
https://dormerpramet.com/p/8881482
https://dormerpramet.com/p/8881483
https://dormerpramet.com/p/8881484
https://dormerpramet.com/p/8881485
https://dormerpramet.com/p/8881486
https://dormerpramet.com/p/8881487
https://dormerpramet.com/p/8881488
https://dormerpramet.com/p/8881489
https://dormerpramet.com/p/8881490
https://dormerpramet.com/p/8881491
https://dormerpramet.com/p/8881492
https://dormerpramet.com/p/8881493
https://dormerpramet.com/p/8881494
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DC DC DC LCF OAL LS DCON 
MS

(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm)

RS4035.1 – 5.10 0.2008 28.0 66.0 36.0 6.00
RS403N7 N7 5.11 0.2010 28.0 66.0 36.0 6.00
RS40313/64 13/64 5.16 0.2031 28.0 66.0 36.0 6.00
RS403N6 N6 5.18 0.2039 28.0 66.0 36.0 6.00
RS4035.2 – 5.20 0.2047 28.0 66.0 36.0 6.00
RS403N5 N5 5.22 0.2055 28.0 66.0 36.0 6.00
RS4035.3 – 5.30 0.2087 28.0 66.0 36.0 6.00
RS403N4 N4 5.31 0.2091 28.0 66.0 36.0 6.00
RS4035.4 – 5.40 0.2126 28.0 66.0 36.0 6.00
RS403N3 N3 5.41 0.2130 28.0 66.0 36.0 6.00
RS4035.5 – 5.50 0.2165 28.0 66.0 36.0 6.00
RS4037/32 7/32 5.56 0.2188 28.0 66.0 36.0 6.00
RS4035.6 – 5.60 0.2205 28.0 66.0 36.0 6.00
RS403N2 N2 5.61 0.2209 28.0 66.0 36.0 6.00
RS4035.7 – 5.70 0.2244 28.0 66.0 36.0 6.00
RS403N1 N1 5.79 0.2280 28.0 66.0 36.0 6.00
RS4035.8 – 5.80 0.2283 28.0 66.0 36.0 6.00
RS4035.9 – 5.90 0.2323 28.0 66.0 36.0 6.00
RS403A A 5.94 0.2339 28.0 66.0 36.0 6.00
RS40315/64 15/64 5.95 0.2344 28.0 66.0 36.0 6.00
RS4036.0 – 6.00 0.2362 28.0 66.0 36.0 6.00
RS403B B 6.05 0.2380 34.0 79.0 36.0 8.00
RS4036.1 – 6.10 0.2402 34.0 79.0 36.0 8.00
RS403C C 6.15 0.2421 34.0 79.0 36.0 8.00
RS4036.2 – 6.20 0.2441 34.0 79.0 36.0 8.00
RS403D D 6.25 0.2461 34.0 79.0 36.0 8.00
RS4036.3 – 6.30 0.2480 34.0 79.0 36.0 8.00
RS403E E 6.35 0.2500 34.0 79.0 36.0 8.00
RS4031/4 1/4 6.35 0.2500 34.0 79.0 36.0 8.00
RS4036.4 – 6.40 0.2520 34.0 79.0 36.0 8.00
RS4036.5 – 6.50 0.2559 34.0 79.0 36.0 8.00
RS403F F 6.53 0.2571 34.0 79.0 36.0 8.00
RS4036.6 – 6.60 0.2598 34.0 79.0 36.0 8.00
RS403G G 6.63 0.2610 34.0 79.0 36.0 8.00
RS4036.7 – 6.70 0.2638 34.0 79.0 36.0 8.00
RS40317/64 17/64 6.75 0.2656 34.0 79.0 36.0 8.00
RS403H H 6.76 0.2661 34.0 79.0 36.0 8.00
RS4036.8 – 6.80 0.2677 34.0 79.0 36.0 8.00
RS4036.9 – 6.90 0.2717 34.0 79.0 36.0 8.00
RS403I I 6.91 0.2720 34.0 79.0 36.0 8.00
RS4037.0 – 7.00 0.2756 34.0 79.0 36.0 8.00
RS403J J 7.04 0.2772 34.0 79.0 36.0 8.00
RS4037.1 – 7.10 0.2795 41.0 79.0 36.0 8.00
RS403K K 7.14 0.2811 41.0 79.0 36.0 8.00
RS4039/32 9/32 7.14 0.2813 41.0 79.0 36.0 8.00
RS4037.2 – 7.20 0.2835 41.0 79.0 36.0 8.00
RS4037.3 – 7.30 0.2874 41.0 79.0 36.0 8.00
RS403L L 7.37 0.2902 41.0 79.0 36.0 8.00
RS4037.4 – 7.40 0.2913 41.0 79.0 36.0 8.00
RS403M M 7.49 0.2949 41.0 79.0 36.0 8.00
RS4037.5 – 7.50 0.2953 41.0 79.0 36.0 8.00
RS40319/64 19/64 7.54 0.2969 41.0 79.0 36.0 8.00
RS4037.6 – 7.60 0.2992 41.0 79.0 36.0 8.00
RS403N N 7.67 0.3020 41.0 79.0 36.0 8.00
RS4037.7 – 7.70 0.3031 41.0 79.0 36.0 8.00
RS4037.8 – 7.80 0.3071 41.0 79.0 36.0 8.00
RS4037.9 – 7.90 0.3110 41.0 79.0 36.0 8.00
RS4035/16 5/16 7.94 0.3125 41.0 79.0 36.0 8.00
RS4038.0 – 8.00 0.3150 41.0 79.0 36.0 8.00
RS403O O 8.03 0.3161 47.0 89.0 40.0 10.00
RS4038.1 – 8.10 0.3189 47.0 89.0 40.0 10.00
RS4038.2 – 8.20 0.3228 47.0 89.0 40.0 10.00

DC DC DC LCF OAL LS DCON 
MS

(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm)

RS403P P 8.20 0.3228 47.0 89.0 40.0 10.00
RS4038.3 – 8.30 0.3268 47.0 89.0 40.0 10.00
RS40321/64 21/64 8.33 0.3281 47.0 89.0 40.0 10.00
RS4038.4 – 8.40 0.3307 47.0 89.0 40.0 10.00
RS403Q Q 8.43 0.3319 47.0 89.0 40.0 10.00
RS4038.5 – 8.50 0.3346 47.0 89.0 40.0 10.00
RS4038.6 – 8.60 0.3386 47.0 89.0 40.0 10.00
RS403R R 8.61 0.3390 47.0 89.0 40.0 10.00
RS4038.7 – 8.70 0.3425 47.0 89.0 40.0 10.00
RS40311/32 11/32 8.73 0.3438 47.0 89.0 40.0 10.00
RS4038.8 – 8.80 0.3465 47.0 89.0 40.0 10.00
RS403S S 8.84 0.3480 47.0 89.0 40.0 10.00
RS4038.9 – 8.90 0.3504 47.0 89.0 40.0 10.00
RS4039.0 – 9.00 0.3543 47.0 89.0 40.0 10.00
RS403T T 9.09 0.3579 47.0 89.0 40.0 10.00
RS4039.1 – 9.10 0.3583 47.0 89.0 40.0 10.00
RS40323/64 23/64 9.13 0.3594 47.0 89.0 40.0 10.00
RS4039.2 – 9.20 0.3622 47.0 89.0 40.0 10.00
RS4039.3 – 9.30 0.3661 47.0 89.0 40.0 10.00
RS403U U 9.35 0.3681 47.0 89.0 40.0 10.00
RS4039.4 – 9.40 0.3701 47.0 89.0 40.0 10.00
RS4039.5 – 9.50 0.3740 47.0 89.0 40.0 10.00
RS4033/8 3/8 9.53 0.3750 47.0 89.0 40.0 10.00
RS403V V 9.58 0.3772 47.0 89.0 40.0 10.00
RS4039.6 – 9.60 0.3780 47.0 89.0 40.0 10.00
RS4039.7 – 9.70 0.3819 47.0 89.0 40.0 10.00
RS4039.8 – 9.80 0.3858 47.0 89.0 40.0 10.00
RS403W W 9.80 0.3858 47.0 89.0 40.0 10.00
RS4039.9 – 9.90 0.3898 47.0 89.0 40.0 10.00
RS40325/64 25/64 9.92 0.3906 47.0 89.0 40.0 10.00
RS40310.0 – 10.00 0.3937 47.0 89.0 40.0 10.00
RS403X X 10.08 0.3969 55.0 102.0 45.0 12.00
RS40310.1 – 10.10 0.3976 55.0 102.0 45.0 12.00
RS40310.2 – 10.20 0.4016 55.0 102.0 45.0 12.00
RS403Y Y 10.26 0.4039 55.0 102.0 45.0 12.00
RS40310.3 – 10.30 0.4055 55.0 102.0 45.0 12.00
RS40313/32 13/32 10.32 0.4063 55.0 102.0 45.0 12.00
RS40310.4 – 10.40 0.4094 55.0 102.0 45.0 12.00
RS403Z Z 10.49 0.4130 55.0 102.0 45.0 12.00
RS40310.5 – 10.50 0.4134 55.0 102.0 45.0 12.00
RS40310.6 – 10.60 0.4173 55.0 102.0 45.0 12.00
RS40310.7 – 10.70 0.4213 55.0 102.0 45.0 12.00
RS40327/64 27/64 10.72 0.4219 55.0 102.0 45.0 12.00
RS40310.8 – 10.80 0.4252 55.0 102.0 45.0 12.00
RS40310.9 – 10.90 0.4291 55.0 102.0 45.0 12.00
RS40311.0 – 11.00 0.4331 55.0 102.0 45.0 12.00
RS40311.1 – 11.10 0.4370 55.0 102.0 45.0 12.00
RS4037/16 7/16 11.11 0.4375 55.0 102.0 45.0 12.00
RS40311.2 – 11.20 0.4409 55.0 102.0 45.0 12.00
RS40311.3 – 11.30 0.4449 55.0 102.0 45.0 12.00
RS40311.4 – 11.40 0.4488 55.0 102.0 45.0 12.00
RS40311.5 – 11.50 0.4528 55.0 102.0 45.0 12.00
RS40329/64 29/64 11.51 0.4531 55.0 102.0 45.0 12.00
RS40311.6 – 11.60 0.4567 55.0 102.0 45.0 12.00
RS40311.7 – 11.70 0.4606 55.0 102.0 45.0 12.00
RS40311.8 – 11.80 0.4646 55.0 102.0 45.0 12.00
RS40311.9 – 11.90 0.4685 55.0 102.0 45.0 12.00
RS40315/32 15/32 11.91 0.4688 55.0 102.0 45.0 12.00
RS40312.0 – 12.00 0.4724 55.0 102.0 45.0 12.00
RS40312.1 – 12.10 0.4764 60.0 107.0 45.0 14.00
RS40312.2 – 12.20 0.4803 60.0 107.0 45.0 14.00
RS40331/64 31/64 12.30 0.4844 60.0 107.0 45.0 14.00

Produkt Produkt

https://dormerpramet.com/p/8881495
https://dormerpramet.com/p/8881496
https://dormerpramet.com/p/8881497
https://dormerpramet.com/p/8881498
https://dormerpramet.com/p/8881499
https://dormerpramet.com/p/8881500
https://dormerpramet.com/p/8881501
https://dormerpramet.com/p/8881502
https://dormerpramet.com/p/8881503
https://dormerpramet.com/p/8881504
https://dormerpramet.com/p/8881505
https://dormerpramet.com/p/8881506
https://dormerpramet.com/p/8881507
https://dormerpramet.com/p/8881508
https://dormerpramet.com/p/8881509
https://dormerpramet.com/p/8881510
https://dormerpramet.com/p/8881511
https://dormerpramet.com/p/8881512
https://dormerpramet.com/p/8881513
https://dormerpramet.com/p/8881514
https://dormerpramet.com/p/8881515
https://dormerpramet.com/p/8881516
https://dormerpramet.com/p/8881517
https://dormerpramet.com/p/8881518
https://dormerpramet.com/p/8881519
https://dormerpramet.com/p/8881520
https://dormerpramet.com/p/8881521
https://dormerpramet.com/p/8881522
https://dormerpramet.com/p/8881523
https://dormerpramet.com/p/8881524
https://dormerpramet.com/p/8881525
https://dormerpramet.com/p/8881526
https://dormerpramet.com/p/8881527
https://dormerpramet.com/p/8881528
https://dormerpramet.com/p/8881529
https://dormerpramet.com/p/8881530
https://dormerpramet.com/p/8881531
https://dormerpramet.com/p/8881532
https://dormerpramet.com/p/8881533
https://dormerpramet.com/p/8881534
https://dormerpramet.com/p/8881535
https://dormerpramet.com/p/8881536
https://dormerpramet.com/p/8881537
https://dormerpramet.com/p/8881538
https://dormerpramet.com/p/8881539
https://dormerpramet.com/p/8881540
https://dormerpramet.com/p/8881541
https://dormerpramet.com/p/8881542
https://dormerpramet.com/p/8881543
https://dormerpramet.com/p/8881544
https://dormerpramet.com/p/8881545
https://dormerpramet.com/p/8881546
https://dormerpramet.com/p/8881547
https://dormerpramet.com/p/8881548
https://dormerpramet.com/p/8881549
https://dormerpramet.com/p/8881550
https://dormerpramet.com/p/8881551
https://dormerpramet.com/p/8881552
https://dormerpramet.com/p/8881553
https://dormerpramet.com/p/8881554
https://dormerpramet.com/p/8881555
https://dormerpramet.com/p/8881556
https://dormerpramet.com/p/8881557
https://dormerpramet.com/p/8881558
https://dormerpramet.com/p/8881559
https://dormerpramet.com/p/8881560
https://dormerpramet.com/p/8881561
https://dormerpramet.com/p/8881562
https://dormerpramet.com/p/8881563
https://dormerpramet.com/p/8881564
https://dormerpramet.com/p/8881565
https://dormerpramet.com/p/8881566
https://dormerpramet.com/p/8881567
https://dormerpramet.com/p/8881568
https://dormerpramet.com/p/8881569
https://dormerpramet.com/p/8881570
https://dormerpramet.com/p/8881571
https://dormerpramet.com/p/8881572
https://dormerpramet.com/p/8881573
https://dormerpramet.com/p/8881574
https://dormerpramet.com/p/8881575
https://dormerpramet.com/p/8881576
https://dormerpramet.com/p/8881577
https://dormerpramet.com/p/8881578
https://dormerpramet.com/p/8881579
https://dormerpramet.com/p/8881580
https://dormerpramet.com/p/8881581
https://dormerpramet.com/p/8881582
https://dormerpramet.com/p/8881583
https://dormerpramet.com/p/8881584
https://dormerpramet.com/p/8881585
https://dormerpramet.com/p/8881586
https://dormerpramet.com/p/8881587
https://dormerpramet.com/p/8881588
https://dormerpramet.com/p/8881589
https://dormerpramet.com/p/8881590
https://dormerpramet.com/p/8881591
https://dormerpramet.com/p/8881592
https://dormerpramet.com/p/8881593
https://dormerpramet.com/p/8881594
https://dormerpramet.com/p/8881595
https://dormerpramet.com/p/8881596
https://dormerpramet.com/p/8881597
https://dormerpramet.com/p/8881598
https://dormerpramet.com/p/8881599
https://dormerpramet.com/p/8881600
https://dormerpramet.com/p/8881601
https://dormerpramet.com/p/8881602
https://dormerpramet.com/p/8881603
https://dormerpramet.com/p/8881604
https://dormerpramet.com/p/8881605
https://dormerpramet.com/p/8881606
https://dormerpramet.com/p/8881607
https://dormerpramet.com/p/8881608
https://dormerpramet.com/p/8881609
https://dormerpramet.com/p/8881610
https://dormerpramet.com/p/8881611
https://dormerpramet.com/p/8881612
https://dormerpramet.com/p/8881613
https://dormerpramet.com/p/8881614
https://dormerpramet.com/p/8881615
https://dormerpramet.com/p/8881616
https://dormerpramet.com/p/8881617
https://dormerpramet.com/p/8881618
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DC DC DC LCF OAL LS DCON 
MS

(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm)

RS40312.5 – 12.50 0.4921 60.0 107.0 45.0 14.00
RS4031/2 1/2 12.70 0.5000 60.0 107.0 45.0 14.00
RS40312.7 – 12.70 0.5000 60.0 107.0 45.0 14.00
RS40312.8 – 12.80 0.5039 60.0 107.0 45.0 14.00
RS40313.0 – 13.00 0.5118 60.0 107.0 45.0 14.00
RS40333/64 33/64 13.10 0.5156 60.0 107.0 45.0 14.00
RS40313.3 – 13.30 0.5236 60.0 107.0 45.0 14.00
RS40317/32 17/32 13.49 0.5313 60.0 107.0 45.0 14.00
RS40313.5 – 13.50 0.5315 60.0 107.0 45.0 14.00
RS40313.8 – 13.80 0.5433 60.0 107.0 45.0 14.00
RS40335/64 35/64 13.89 0.5469 60.0 107.0 45.0 14.00
RS40314.0 – 14.00 0.5512 60.0 107.0 45.0 14.00
RS40314.25 – 14.25 0.5610 65.0 115.0 48.0 16.00
RS4039/16 9/16 14.29 0.5625 65.0 115.0 48.0 16.00
RS40314.5 – 14.50 0.5709 65.0 115.0 48.0 16.00
RS40337/64 37/64 14.68 0.5781 65.0 115.0 48.0 16.00
RS40314.8 – 14.80 0.5827 65.0 115.0 48.0 16.00
RS40315.0 – 15.00 0.5906 65.0 115.0 48.0 16.00
RS40319/32 19/32 15.08 0.5938 65.0 115.0 48.0 16.00
RS40315.1 – 15.10 0.5945 65.0 115.0 48.0 16.00
RS40315.3 – 15.30 0.6024 65.0 115.0 48.0 16.00
RS40339/64 39/64 15.48 0.6094 65.0 115.0 48.0 16.00

DC DC DC LCF OAL LS DCON 
MS

(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm)

RS40315.5 – 15.50 0.6102 65.0 115.0 48.0 16.00
RS40315.8 – 15.80 0.6220 65.0 115.0 48.0 16.00
RS4035/8 5/8 15.88 0.6250 65.0 115.0 48.0 16.00
RS40316.0 – 16.00 0.6299 65.0 115.0 48.0 16.00
RS40341/64 41/64 16.27 0.6406 73.0 123.0 48.0 18.00
RS40316.5 – 16.50 0.6496 73.0 123.0 48.0 18.00
RS40321/32 21/32 16.67 0.6563 73.0 123.0 48.0 18.00
RS40317.0 – 17.00 0.6693 73.0 123.0 48.0 18.00
RS40343/64 43/64 17.07 0.6720 73.0 123.0 48.0 18.00
RS40311/16 11/16 17.46 0.6874 73.0 123.0 48.0 18.00
RS40317.5 – 17.50 0.6890 73.0 123.0 48.0 18.00
RS40317.8 – 17.80 0.7008 73.0 123.0 48.0 18.00
RS40345/64 45/64 17.86 0.7031 73.0 123.0 48.0 18.00
RS40318.0 – 18.00 0.7087 73.0 123.0 48.0 18.00
RS40323/32 23/32 18.26 0.7189 79.0 131.0 50.0 20.00
RS40318.5 – 18.50 0.7283 79.0 131.0 50.0 20.00
RS40347/64 47/64 18.65 0.7343 79.0 131.0 50.0 20.00
RS40319.0 – 19.00 0.7480 79.0 131.0 50.0 20.00
RS4033/4 3/4 19.05 0.7500 79.0 131.0 50.0 20.00
RS40319.5 – 19.50 0.7677 79.0 131.0 50.0 20.00
RS40319.8 – 19.80 0.7795 79.0 131.0 50.0 20.00
RS40320.0 – 20.00 0.7874 79.0 131.0 50.0 20.00

ProduktProdukt Produkt

https://dormerpramet.com/p/8881619
https://dormerpramet.com/p/8881620
https://dormerpramet.com/p/8881621
https://dormerpramet.com/p/8881622
https://dormerpramet.com/p/8881623
https://dormerpramet.com/p/8881624
https://dormerpramet.com/p/8881625
https://dormerpramet.com/p/8881626
https://dormerpramet.com/p/8881627
https://dormerpramet.com/p/8881628
https://dormerpramet.com/p/8881629
https://dormerpramet.com/p/8881630
https://dormerpramet.com/p/8881631
https://dormerpramet.com/p/8881632
https://dormerpramet.com/p/8881633
https://dormerpramet.com/p/8881634
https://dormerpramet.com/p/8881635
https://dormerpramet.com/p/8881636
https://dormerpramet.com/p/8881637
https://dormerpramet.com/p/8881638
https://dormerpramet.com/p/8881639
https://dormerpramet.com/p/8881640
https://dormerpramet.com/p/8881641
https://dormerpramet.com/p/8881642
https://dormerpramet.com/p/8881643
https://dormerpramet.com/p/8881644
https://dormerpramet.com/p/8881645
https://dormerpramet.com/p/8881646
https://dormerpramet.com/p/8881647
https://dormerpramet.com/p/8881648
https://dormerpramet.com/p/8881649
https://dormerpramet.com/p/8881650
https://dormerpramet.com/p/8881651
https://dormerpramet.com/p/8881652
https://dormerpramet.com/p/8881653
https://dormerpramet.com/p/8881654
https://dormerpramet.com/p/8881655
https://dormerpramet.com/p/8881656
https://dormerpramet.com/p/8881657
https://dormerpramet.com/p/8881658
https://dormerpramet.com/p/8881659
https://dormerpramet.com/p/8881660
https://dormerpramet.com/p/8881661
https://dormerpramet.com/p/8881662
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LCF
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LS
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LCF
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D
C

LS

OAL

HM
DIN
6537

3×D

140° TiAlN Top DIN 6535HA

TM

CTW
R m7

DC

RC403

P1.1
 140 W

P1.2
 142 W

P1.3
 142 W

P2.1
 122 W

P2.2
 120 W

P2.3
 105 V

P3.1
 110 V

P3.2
 102 V

P3.3
 100 V

P4.1
 99 V

P4.2
 95 V

P4.3
 50 U

M1.1
 105 G

M1.2
 101 G

M2.1
 99 G

M2.2
 80 G

M2.3
 70 E

M3.1
 85 G

M3.2
 70 G

M3.3
 65 F

M4.1
 60 F

M4.2
 50 E

K1.1
 111 W

K1.2
 108 W

K1.3
 105 W

K2.1
 111 W

K2.2
 110 W

K2.3
 99 W

K3.1
 105 W

K3.2
 99 W

K3.3
 95 W

K4.1
 100 W

K4.2
 80 W

K4.3
 77 W

K4.4
 72 W

K4.5
 70 W

K5.1
 105 W

K5.2
 100 W

K5.3
 80 W

N1.1
 305 W

N1.2
 310 W

N1.3
 300 W

N2.1
 221 W

N2.2
 220 W

N2.3
 200 W

N3.1
 185 W

N3.2
 180 W

N3.3
 175 W

S1.1
 50 V

S1.2
 40 V

S1.3
 35 U

S2.1
 40 U

S2.2
 28 U

S3.1
 32 U

S3.2
 32 U

S4.1
 30 U

S4.2
 25 U

DC DC DC LCF OAL LS DCON 
MS

(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm)

RC4033.0 – 3.00 0.1181 20.0 62.0 36.0 6.00
RC4033.1 – 3.10 0.1220 20.0 62.0 36.0 6.00
RC4031/8 1/8 3.18 0.1250 20.0 62.0 36.0 6.00
RC4033.2 – 3.20 0.1260 20.0 62.0 36.0 6.00
RC403N30 N30 3.26 0.1283 20.0 62.0 36.0 6.00
RC4033.3 – 3.30 0.1299 20.0 62.0 36.0 6.00
RC4033.4 – 3.40 0.1339 20.0 62.0 36.0 6.00
RC403N29 N29 3.45 0.1360 20.0 62.0 36.0 6.00
RC4033.5 – 3.50 0.1378 20.0 62.0 36.0 6.00
RC403N28 N28 3.57 0.1406 20.0 62.0 36.0 6.00
RC4039/64 9/64 3.57 0.1406 20.0 62.0 36.0 6.00
RC4033.6 – 3.60 0.1417 20.0 62.0 36.0 6.00
RC403N27 N27 3.66 0.1441 20.0 62.0 36.0 6.00
RC4033.7 – 3.70 0.1457 20.0 62.0 36.0 6.00
RC403N26 N26 3.73 0.1469 24.0 66.0 36.0 6.00
RC403N25 N25 3.80 0.1496 24.0 66.0 36.0 6.00
RC4033.8 – 3.80 0.1496 24.0 66.0 36.0 6.00
RC403N24 N24 3.86 0.1520 24.0 66.0 36.0 6.00
RC4033.9 – 3.90 0.1535 24.0 66.0 36.0 6.00
RC403N23 N23 3.91 0.1539 24.0 66.0 36.0 6.00
RC4035/32 5/32 3.97 0.1563 24.0 66.0 36.0 6.00
RC403N22 N22 3.99 0.1571 24.0 66.0 36.0 6.00
RC4034.0 – 4.00 0.1575 24.0 66.0 36.0 6.00

DC DC DC LCF OAL LS DCON 
MS

(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm)

RC403N21 N21 4.04 0.1591 24.0 66.0 36.0 6.00
RC4034.05 – 4.05 0.1594 24.0 66.0 36.0 6.00
RC403N20 N20 4.09 0.1610 24.0 66.0 36.0 6.00
RC4034.1 – 4.10 0.1614 24.0 66.0 36.0 6.00
RC4034.2 – 4.20 0.1654 24.0 66.0 36.0 6.00
RC403N19 N19 4.22 0.1661 24.0 66.0 36.0 6.00
RC4034.3 – 4.30 0.1693 24.0 66.0 36.0 6.00
RC403N18 N18 4.31 0.1697 24.0 66.0 36.0 6.00
RC40311/64 11/64 4.37 0.1719 24.0 66.0 36.0 6.00
RC403N17 N17 4.39 0.1728 24.0 66.0 36.0 6.00
RC4034.4 – 4.40 0.1732 24.0 66.0 36.0 6.00
RC403N16 N16 4.50 0.1772 24.0 66.0 36.0 6.00
RC4034.5 – 4.50 0.1772 24.0 66.0 36.0 6.00
RC403N15 N15 4.57 0.1799 24.0 66.0 36.0 6.00
RC4034.6 – 4.60 0.1811 24.0 66.0 36.0 6.00
RC403N14 N14 4.62 0.1819 24.0 66.0 36.0 6.00
RC403N13 N13 4.70 0.1850 24.0 66.0 36.0 6.00
RC4034.7 – 4.70 0.1850 24.0 66.0 36.0 6.00
RC4033/16 3/16 4.76 0.1875 28.0 66.0 36.0 6.00
RC403N12 N12 4.80 0.1890 28.0 66.0 36.0 6.00
RC4034.8 – 4.80 0.1890 28.0 66.0 36.0 6.00
RC403N11 N11 4.85 0.1909 28.0 66.0 36.0 6.00
RC4034.9 – 4.90 0.1929 28.0 66.0 36.0 6.00

FORCE X Vollhartmetall 3XD-Bohrer mit Kühlmittelzufuhr, TiAlN-Top beschichtet
Der Hochleistungsbohrer wurde speziell für eine überragende Bohrungsqualität bei hohen Geschwindigkeiten und Vorschüben entwickelt 
(H9 Bohrungstoleranz für Multi-Materialien). Eine 140°-Selbstzentrierung, 4-Flächen Spitzenanschliff und CTW-Nutenkonstruktion. 
Kühlmittelbohrungen verbessern die Spanabfuhr. Die TiAlN-Beschichtung erhöht die Oberflächenhärte, verbessert die Verschleißfestigkeit und 
verlängert die Werkzeugstandzeit.

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe, Startwerte für Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung können ab Seite 24 gefunden werden.

DCON MS Toleranz h6.

Produkt Produkt

https://dormerpramet.com/p/8881663
https://dormerpramet.com/p/8881664
https://dormerpramet.com/p/8881665
https://dormerpramet.com/p/8881666
https://dormerpramet.com/p/8881667
https://dormerpramet.com/p/8881668
https://dormerpramet.com/p/8881669
https://dormerpramet.com/p/8881670
https://dormerpramet.com/p/8881671
https://dormerpramet.com/p/8881672
https://dormerpramet.com/p/8881673
https://dormerpramet.com/p/8881674
https://dormerpramet.com/p/8881675
https://dormerpramet.com/p/8881676
https://dormerpramet.com/p/8881677
https://dormerpramet.com/p/8881678
https://dormerpramet.com/p/8881679
https://dormerpramet.com/p/8881680
https://dormerpramet.com/p/8881681
https://dormerpramet.com/p/8881682
https://dormerpramet.com/p/8881683
https://dormerpramet.com/p/8881684
https://dormerpramet.com/p/8881685
https://dormerpramet.com/p/8881686
https://dormerpramet.com/p/8881687
https://dormerpramet.com/p/8881688
https://dormerpramet.com/p/8881689
https://dormerpramet.com/p/8881690
https://dormerpramet.com/p/8881691
https://dormerpramet.com/p/8881692
https://dormerpramet.com/p/8881693
https://dormerpramet.com/p/8881694
https://dormerpramet.com/p/8881695
https://dormerpramet.com/p/8881696
https://dormerpramet.com/p/8881697
https://dormerpramet.com/p/8881698
https://dormerpramet.com/p/8881699
https://dormerpramet.com/p/8881700
https://dormerpramet.com/p/8881701
https://dormerpramet.com/p/8881702
https://dormerpramet.com/p/8881703
https://dormerpramet.com/p/8881704
https://dormerpramet.com/p/8881705
https://dormerpramet.com/p/8881706
https://dormerpramet.com/p/8881707
https://dormerpramet.com/p/8881708
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DC DC DC LCF OAL LS DCON 
MS

(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm)

RC403N10 N10 4.92 0.1937 28.0 66.0 36.0 6.00
RC403N9 N9 4.98 0.1961 28.0 66.0 36.0 6.00
RC4035.0 – 5.00 0.1969 28.0 66.0 36.0 6.00
RC4035.05 – 5.05 0.1988 28.0 66.0 36.0 6.00
RC403N8 N8 5.06 0.1992 28.0 66.0 36.0 6.00
RC4035.1 – 5.10 0.2008 28.0 66.0 36.0 6.00
RC403N7 N7 5.11 0.2010 28.0 66.0 36.0 6.00
RC40313/64 13/64 5.16 0.2031 28.0 66.0 36.0 6.00
RC403N6 N6 5.18 0.2039 28.0 66.0 36.0 6.00
RC4035.2 – 5.20 0.2047 28.0 66.0 36.0 6.00
RC403N5 N5 5.22 0.2055 28.0 66.0 36.0 6.00
RC4035.3 – 5.30 0.2087 28.0 66.0 36.0 6.00
RC403N4 N4 5.31 0.2091 28.0 66.0 36.0 6.00
RC4035.4 – 5.40 0.2126 28.0 66.0 36.0 6.00
RC403N3 N3 5.41 0.2130 28.0 66.0 36.0 6.00
RC4035.5 – 5.50 0.2165 28.0 66.0 36.0 6.00
RC4037/32 7/32 5.56 0.2188 28.0 66.0 36.0 6.00
RC4035.6 – 5.60 0.2205 28.0 66.0 36.0 6.00
RC403N2 N2 5.61 0.2209 28.0 66.0 36.0 6.00
RC4035.7 – 5.70 0.2244 28.0 66.0 36.0 6.00
RC403N1 N1 5.79 0.2280 28.0 66.0 36.0 6.00
RC4035.8 – 5.80 0.2283 28.0 66.0 36.0 6.00
RC4035.9 – 5.90 0.2323 28.0 66.0 36.0 6.00
RC403A A 5.94 0.2339 28.0 66.0 36.0 6.00
RC40315/64 15/64 5.95 0.2344 28.0 66.0 36.0 6.00
RC4036.0 – 6.00 0.2362 28.0 66.0 36.0 6.00
RC403B B 6.05 0.2380 34.0 79.0 36.0 8.00
RC4036.05 – 6.05 0.2382 34.0 79.0 36.0 8.00
RC4036.1 – 6.10 0.2402 34.0 79.0 36.0 8.00
RC403C C 6.15 0.2421 34.0 79.0 36.0 8.00
RC4036.2 – 6.20 0.2441 34.0 79.0 36.0 8.00
RC403D D 6.25 0.2461 34.0 79.0 36.0 8.00
RC4036.3 – 6.30 0.2480 34.0 79.0 36.0 8.00
RC403E E 6.35 0.2500 34.0 79.0 36.0 8.00
RC4031/4 1/4 6.35 0.2500 34.0 79.0 36.0 8.00
RC4036.4 – 6.40 0.2520 34.0 79.0 36.0 8.00
RC4036.5 – 6.50 0.2559 34.0 79.0 36.0 8.00
RC403F F 6.53 0.2571 34.0 79.0 36.0 8.00
RC4036.6 – 6.60 0.2598 34.0 79.0 36.0 8.00
RC403G G 6.63 0.2610 34.0 79.0 36.0 8.00
RC4036.7 – 6.70 0.2638 34.0 79.0 36.0 8.00
RC40317/64 17/64 6.75 0.2656 34.0 79.0 36.0 8.00
RC403H H 6.76 0.2661 34.0 79.0 36.0 8.00
RC4036.8 – 6.80 0.2677 34.0 79.0 36.0 8.00
RC4036.9 – 6.90 0.2717 34.0 79.0 36.0 8.00
RC403I I 6.91 0.2720 34.0 79.0 36.0 8.00
RC4037.0 – 7.00 0.2756 34.0 79.0 36.0 8.00
RC403J J 7.04 0.2772 41.0 79.0 36.0 8.00
RC4037.1 – 7.10 0.2795 41.0 79.0 36.0 8.00
RC403K K 7.14 0.2811 41.0 79.0 36.0 8.00
RC4039/32 9/32 7.14 0.2813 41.0 79.0 36.0 8.00
RC4037.2 – 7.20 0.2835 41.0 79.0 36.0 8.00
RC4037.3 – 7.30 0.2874 41.0 79.0 36.0 8.00
RC403L L 7.37 0.2902 41.0 79.0 36.0 8.00
RC4037.4 – 7.40 0.2913 41.0 79.0 36.0 8.00
RC403M M 7.49 0.2949 41.0 79.0 36.0 8.00
RC4037.5 – 7.50 0.2953 41.0 79.0 36.0 8.00
RC40319/64 19/64 7.54 0.2969 41.0 79.0 36.0 8.00
RC4037.6 – 7.60 0.2992 41.0 79.0 36.0 8.00
RC403N N 7.67 0.3020 41.0 79.0 36.0 8.00
RC4037.7 – 7.70 0.3031 41.0 79.0 36.0 8.00
RC4037.8 – 7.80 0.3071 41.0 79.0 36.0 8.00

DC DC DC LCF OAL LS DCON 
MS

(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm)

RC4037.9 – 7.90 0.3110 41.0 79.0 36.0 8.00
RC4035/16 5/16 7.94 0.3125 41.0 79.0 36.0 8.00
RC4038.0 – 8.00 0.3150 41.0 79.0 36.0 8.00
RC403O O 8.03 0.3161 47.0 89.0 40.0 10.00
RC4038.05 – 8.05 0.3169 47.0 89.0 40.0 10.00
RC4038.1 – 8.10 0.3189 47.0 89.0 40.0 10.00
RC4038.2 – 8.20 0.3228 47.0 89.0 40.0 10.00
RC403P P 8.20 0.3228 47.0 89.0 40.0 10.00
RC4038.3 – 8.30 0.3268 47.0 89.0 40.0 10.00
RC40321/64 21/64 8.33 0.3281 47.0 89.0 40.0 10.00
RC4038.4 – 8.40 0.3307 47.0 89.0 40.0 10.00
RC403Q Q 8.43 0.3319 47.0 89.0 40.0 10.00
RC4038.5 – 8.50 0.3346 47.0 89.0 40.0 10.00
RC4038.6 – 8.60 0.3386 47.0 89.0 40.0 10.00
RC403R R 8.61 0.3390 47.0 89.0 40.0 10.00
RC4038.7 – 8.70 0.3425 47.0 89.0 40.0 10.00
RC40311/32 11/32 8.73 0.3438 47.0 89.0 40.0 10.00
RC4038.8 – 8.80 0.3465 47.0 89.0 40.0 10.00
RC403S S 8.84 0.3480 47.0 89.0 40.0 10.00
RC4038.9 – 8.90 0.3504 47.0 89.0 40.0 10.00
RC4039.0 – 9.00 0.3543 47.0 89.0 40.0 10.00
RC403T T 9.09 0.3579 47.0 89.0 40.0 10.00
RC4039.1 – 9.10 0.3583 47.0 89.0 40.0 10.00
RC40323/64 23/64 9.13 0.3594 47.0 89.0 40.0 10.00
RC4039.2 – 9.20 0.3622 47.0 89.0 40.0 10.00
RC4039.3 – 9.30 0.3661 47.0 89.0 40.0 10.00
RC403U U 9.35 0.3681 47.0 89.0 40.0 10.00
RC4039.4 – 9.40 0.3701 47.0 89.0 40.0 10.00
RC4039.5 – 9.50 0.3740 47.0 89.0 40.0 10.00
RC4033/8 3/8 9.53 0.3750 47.0 89.0 40.0 10.00
RC403V V 9.58 0.3772 47.0 89.0 40.0 10.00
RC4039.6 – 9.60 0.3780 47.0 89.0 40.0 10.00
RC4039.7 – 9.70 0.3819 47.0 89.0 40.0 10.00
RC4039.8 – 9.80 0.3858 47.0 89.0 40.0 10.00
RC403W W 9.80 0.3858 47.0 89.0 40.0 10.00
RC4039.9 – 9.90 0.3898 47.0 89.0 40.0 10.00
RC40325/64 25/64 9.92 0.3906 47.0 89.0 40.0 10.00
RC40310.0 – 10.00 0.3937 47.0 89.0 40.0 10.00
RC40310.05 – 10.05 0.3957 55.0 102.0 45.0 12.00
RC403X X 10.08 0.3969 55.0 102.0 45.0 12.00
RC40310.1 – 10.10 0.3976 55.0 102.0 45.0 12.00
RC40310.2 – 10.20 0.4016 55.0 102.0 45.0 12.00
RC403Y Y 10.26 0.4039 55.0 102.0 45.0 12.00
RC40310.3 – 10.30 0.4055 55.0 102.0 45.0 12.00
RC40313/32 13/32 10.32 0.4063 55.0 102.0 45.0 12.00
RC40310.4 – 10.40 0.4094 55.0 102.0 45.0 12.00
RC403Z Z 10.49 0.4130 55.0 102.0 45.0 12.00
RC40310.5 – 10.50 0.4134 55.0 102.0 45.0 12.00
RC40310.6 – 10.60 0.4173 55.0 102.0 45.0 12.00
RC40327/64 27/64 10.72 0.4219 55.0 102.0 45.0 12.00
RC40310.8 – 10.80 0.4252 55.0 102.0 45.0 12.00
RC40310.9 – 10.90 0.4291 55.0 102.0 45.0 12.00
RC40311.0 – 11.00 0.4331 55.0 102.0 45.0 12.00
RC4037/16 7/16 11.11 0.4375 55.0 102.0 45.0 12.00
RC40311.2 – 11.20 0.4409 55.0 102.0 45.0 12.00
RC40311.3 – 11.30 0.4449 55.0 102.0 45.0 12.00
RC40311.4 – 11.40 0.4488 55.0 102.0 45.0 12.00
RC40311.5 – 11.50 0.4528 55.0 102.0 45.0 12.00
RC40329/64 29/64 11.51 0.4531 55.0 102.0 45.0 12.00
RC40311.6 – 11.60 0.4567 55.0 102.0 45.0 12.00
RC40311.8 – 11.80 0.4646 55.0 102.0 45.0 12.00
RC40315/32 15/32 11.91 0.4688 55.0 102.0 45.0 12.00

Produkt Produkt

https://dormerpramet.com/p/8881709
https://dormerpramet.com/p/8881710
https://dormerpramet.com/p/8881711
https://dormerpramet.com/p/8881712
https://dormerpramet.com/p/8881713
https://dormerpramet.com/p/8881714
https://dormerpramet.com/p/8881715
https://dormerpramet.com/p/8881716
https://dormerpramet.com/p/8881717
https://dormerpramet.com/p/8881718
https://dormerpramet.com/p/8881719
https://dormerpramet.com/p/8881720
https://dormerpramet.com/p/8881721
https://dormerpramet.com/p/8881722
https://dormerpramet.com/p/8881723
https://dormerpramet.com/p/8881724
https://dormerpramet.com/p/8881725
https://dormerpramet.com/p/8881726
https://dormerpramet.com/p/8881727
https://dormerpramet.com/p/8881728
https://dormerpramet.com/p/8881729
https://dormerpramet.com/p/8881730
https://dormerpramet.com/p/8881731
https://dormerpramet.com/p/8881732
https://dormerpramet.com/p/8881733
https://dormerpramet.com/p/8881734
https://dormerpramet.com/p/8881735
https://dormerpramet.com/p/8881736
https://dormerpramet.com/p/8881737
https://dormerpramet.com/p/8881738
https://dormerpramet.com/p/8881739
https://dormerpramet.com/p/8881740
https://dormerpramet.com/p/8881741
https://dormerpramet.com/p/8881742
https://dormerpramet.com/p/8881743
https://dormerpramet.com/p/8881744
https://dormerpramet.com/p/8881745
https://dormerpramet.com/p/8881746
https://dormerpramet.com/p/8881747
https://dormerpramet.com/p/8881748
https://dormerpramet.com/p/8881749
https://dormerpramet.com/p/8881750
https://dormerpramet.com/p/8881751
https://dormerpramet.com/p/8881752
https://dormerpramet.com/p/8881753
https://dormerpramet.com/p/8881754
https://dormerpramet.com/p/8881755
https://dormerpramet.com/p/8881756
https://dormerpramet.com/p/8881757
https://dormerpramet.com/p/8881758
https://dormerpramet.com/p/8881759
https://dormerpramet.com/p/8881760
https://dormerpramet.com/p/8881761
https://dormerpramet.com/p/8881762
https://dormerpramet.com/p/8881763
https://dormerpramet.com/p/8881764
https://dormerpramet.com/p/8881765
https://dormerpramet.com/p/8881766
https://dormerpramet.com/p/8881767
https://dormerpramet.com/p/8881768
https://dormerpramet.com/p/8881769
https://dormerpramet.com/p/8881770
https://dormerpramet.com/p/8881771
https://dormerpramet.com/p/8881772
https://dormerpramet.com/p/8881773
https://dormerpramet.com/p/8881774
https://dormerpramet.com/p/8881775
https://dormerpramet.com/p/8881776
https://dormerpramet.com/p/8881777
https://dormerpramet.com/p/8881778
https://dormerpramet.com/p/8881779
https://dormerpramet.com/p/8881780
https://dormerpramet.com/p/8881781
https://dormerpramet.com/p/8881782
https://dormerpramet.com/p/8881783
https://dormerpramet.com/p/8881784
https://dormerpramet.com/p/8881785
https://dormerpramet.com/p/8881786
https://dormerpramet.com/p/8881787
https://dormerpramet.com/p/8881788
https://dormerpramet.com/p/8881789
https://dormerpramet.com/p/8881790
https://dormerpramet.com/p/8881791
https://dormerpramet.com/p/8881792
https://dormerpramet.com/p/8881793
https://dormerpramet.com/p/8881794
https://dormerpramet.com/p/8881795
https://dormerpramet.com/p/8881796
https://dormerpramet.com/p/8881797
https://dormerpramet.com/p/8881798
https://dormerpramet.com/p/8881799
https://dormerpramet.com/p/8881800
https://dormerpramet.com/p/8881801
https://dormerpramet.com/p/8881802
https://dormerpramet.com/p/8881803
https://dormerpramet.com/p/8881804
https://dormerpramet.com/p/8881805
https://dormerpramet.com/p/8881806
https://dormerpramet.com/p/8881807
https://dormerpramet.com/p/8881808
https://dormerpramet.com/p/8881809
https://dormerpramet.com/p/8881810
https://dormerpramet.com/p/8881811
https://dormerpramet.com/p/8881812
https://dormerpramet.com/p/8881813
https://dormerpramet.com/p/8881814
https://dormerpramet.com/p/8881815
https://dormerpramet.com/p/8881816
https://dormerpramet.com/p/8881817
https://dormerpramet.com/p/8881818
https://dormerpramet.com/p/8881819
https://dormerpramet.com/p/8881820
https://dormerpramet.com/p/8881821
https://dormerpramet.com/p/8881822
https://dormerpramet.com/p/8881823
https://dormerpramet.com/p/8881824
https://dormerpramet.com/p/8881825
https://dormerpramet.com/p/8881826
https://dormerpramet.com/p/8881827
https://dormerpramet.com/p/8881828
https://dormerpramet.com/p/8881829
https://dormerpramet.com/p/8881830
https://dormerpramet.com/p/8881831
https://dormerpramet.com/p/8881832
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DC DC DC LCF OAL LS DCON 
MS

(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm)

RC40312.0 – 12.00 0.4724 55.0 102.0 45.0 12.00
RC40312.05 – 12.05 0.4744 60.0 107.0 45.0 14.00
RC40312.1 – 12.10 0.4764 60.0 107.0 45.0 14.00
RC40312.2 – 12.20 0.4803 60.0 107.0 45.0 14.00
RC40331/64 31/64 12.30 0.4844 60.0 107.0 45.0 14.00
RC40312.5 – 12.50 0.4921 60.0 107.0 45.0 14.00
RC4031/2 1/2 12.70 0.5000 60.0 107.0 45.0 14.00
RC40312.7 – 12.70 0.5000 60.0 107.0 45.0 14.00
RC40312.8 – 12.80 0.5039 60.0 107.0 45.0 14.00
RC40313.0 – 13.00 0.5118 60.0 107.0 45.0 14.00
RC40333/64 33/64 13.10 0.5156 60.0 107.0 45.0 14.00
RC40313.3 – 13.30 0.5236 60.0 107.0 45.0 14.00
RC40317/32 17/32 13.49 0.5313 60.0 107.0 45.0 14.00
RC40313.5 – 13.50 0.5315 60.0 107.0 45.0 14.00
RC40313.8 – 13.80 0.5433 60.0 107.0 45.0 14.00
RC40335/64 35/64 13.89 0.5469 60.0 107.0 45.0 14.00
RC40314.0 – 14.00 0.5512 60.0 107.0 45.0 14.00
RC40314.25 – 14.25 0.5610 65.0 115.0 48.0 16.00
RC4039/16 9/16 14.29 0.5625 65.0 115.0 48.0 16.00
RC40314.5 – 14.50 0.5709 65.0 115.0 48.0 16.00
RC40337/64 37/64 14.68 0.5781 65.0 115.0 48.0 16.00
RC40314.8 – 14.80 0.5827 65.0 115.0 48.0 16.00
RC40315.0 – 15.00 0.5906 65.0 115.0 48.0 16.00
RC40319/32 19/32 15.08 0.5938 65.0 115.0 48.0 16.00
RC40315.1 – 15.10 0.5945 65.0 115.0 48.0 16.00

DC DC DC LCF OAL LS DCON 
MS

(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm)

RC40315.3 – 15.30 0.6024 65.0 115.0 48.0 16.00
RC40339/64 39/64 15.48 0.6094 65.0 115.0 48.0 16.00
RC40315.5 – 15.50 0.6102 65.0 115.0 48.0 16.00
RC40315.8 – 15.80 0.6220 65.0 115.0 48.0 16.00
RC4035/8 5/8 15.88 0.6250 65.0 115.0 48.0 16.00
RC40316.0 – 16.00 0.6299 65.0 115.0 48.0 16.00
RC40341/64 41/64 16.27 0.6406 73.0 123.0 48.0 18.00
RC40316.5 – 16.50 0.6496 73.0 123.0 48.0 18.00
RC40321/32 21/32 16.67 0.6563 73.0 123.0 48.0 18.00
RC40317.0 – 17.00 0.6693 73.0 123.0 48.0 18.00
RC40343/64 43/64 17.07 0.6720 73.0 123.0 48.0 18.00
RC40311/16 11/16 17.46 0.6874 73.0 123.0 48.0 18.00
RC40317.5 – 17.50 0.6890 73.0 123.0 48.0 18.00
RC40345/64 45/64 17.86 0.7031 73.0 123.0 48.0 18.00
RC40318.0 – 18.00 0.7087 73.0 123.0 48.0 18.00
RC40323/32 23/32 18.26 0.7189 79.0 131.0 50.0 20.00
RC40318.5 – 18.50 0.7283 79.0 131.0 50.0 20.00
RC40347/64 47/64 18.65 0.7343 79.0 131.0 50.0 20.00
RC40318.8 – 18.80 0.7402 79.0 131.0 50.0 20.00
RC40319.0 – 19.00 0.7480 79.0 131.0 50.0 20.00
RC4033/4 3/4 19.05 0.7500 79.0 131.0 50.0 20.00
RC40319.5 – 19.50 0.7677 79.0 131.0 50.0 20.00
RC40319.8 – 19.80 0.7795 79.0 131.0 50.0 20.00
RC40320.0 – 20.00 0.7874 79.0 131.0 50.0 20.00

Produkt Produkt

https://dormerpramet.com/p/8881833
https://dormerpramet.com/p/8881834
https://dormerpramet.com/p/8881835
https://dormerpramet.com/p/8881836
https://dormerpramet.com/p/8881837
https://dormerpramet.com/p/8881838
https://dormerpramet.com/p/8881839
https://dormerpramet.com/p/8881840
https://dormerpramet.com/p/8881841
https://dormerpramet.com/p/8881842
https://dormerpramet.com/p/8881843
https://dormerpramet.com/p/8881844
https://dormerpramet.com/p/8881845
https://dormerpramet.com/p/8881846
https://dormerpramet.com/p/8881847
https://dormerpramet.com/p/8881848
https://dormerpramet.com/p/8881849
https://dormerpramet.com/p/8881850
https://dormerpramet.com/p/8881851
https://dormerpramet.com/p/8881852
https://dormerpramet.com/p/8881853
https://dormerpramet.com/p/8881854
https://dormerpramet.com/p/8881855
https://dormerpramet.com/p/8881856
https://dormerpramet.com/p/8881857
https://dormerpramet.com/p/8881858
https://dormerpramet.com/p/8881859
https://dormerpramet.com/p/8881860
https://dormerpramet.com/p/8881861
https://dormerpramet.com/p/8881862
https://dormerpramet.com/p/8881863
https://dormerpramet.com/p/8881864
https://dormerpramet.com/p/8881865
https://dormerpramet.com/p/8881866
https://dormerpramet.com/p/8881867
https://dormerpramet.com/p/8881868
https://dormerpramet.com/p/8881869
https://dormerpramet.com/p/8881870
https://dormerpramet.com/p/8881871
https://dormerpramet.com/p/8881872
https://dormerpramet.com/p/8881873
https://dormerpramet.com/p/8881874
https://dormerpramet.com/p/8881875
https://dormerpramet.com/p/8881876
https://dormerpramet.com/p/8881877
https://dormerpramet.com/p/8881878
https://dormerpramet.com/p/8881879
https://dormerpramet.com/p/8881880
https://dormerpramet.com/p/8881881
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HM

DIN
6537

5×D

140° TiAlN Top DIN 6535HA

TM

CTW
R m7

DC

RS405

P1.1
 112 V

P1.2
 114 V

P1.3
 114 V

P2.1
 98 V

P2.2
 96 V

P2.3
 84 V

P3.1
 88 V

P3.2
 82 V

P3.3
 80 V

P4.1
 79 V

P4.2
 76 V

P4.3
 40 U

M1.1
 79 V

M1.2
 76 V

M2.1
 74 U

M2.2
 60 U

M2.3
 52 U

M3.1
 64 U

M3.2
 52 U

M3.3
 49 U

M4.1
 45 U

M4.2
 38 U

K1.1
 89 W

K1.2
 86 W

K1.3
 84 W

K2.1
 89 W

K2.2
 88 W

K2.3
 79 W

K3.1
 84 W

K3.2
 79 W

K3.3
 76 W

K4.1
 80 W

K4.2
 64 W

K4.3
 62 W

K4.4
 58 W

K4.5
 56 W

K5.1
 84 V

K5.2
 80 V

K5.3
 64 V

N1.2
 279 W

N1.3
 270 W

N2.1
 199 W

N2.2
 198 W

N2.3
 180 W

N3.1
 166 W

N3.2
 162 W

N3.3
 158 W

S1.1
 40 U

S1.2
 32 U

S1.3
 28 U

DC DC DC LCF OAL LS DCON 
MS

(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm)

RS4053.0 – 3.00 0.1181 28.0 66.0 36.0 6.00
RS4053.1 – 3.10 0.1220 28.0 66.0 36.0 6.00
RS4051/8 1/8 3.18 0.1250 28.0 66.0 36.0 6.00
RS4053.2 – 3.20 0.1260 28.0 66.0 36.0 6.00
RS405N30 N30 3.26 0.1283 28.0 66.0 36.0 6.00
RS4053.3 – 3.30 0.1299 28.0 66.0 36.0 6.00
RS4053.4 – 3.40 0.1339 28.0 66.0 36.0 6.00
RS405N29 N29 3.45 0.1360 28.0 66.0 36.0 6.00
RS4053.5 – 3.50 0.1378 28.0 66.0 36.0 6.00
RS405N28 N28 3.57 0.1406 28.0 66.0 36.0 6.00
RS4059/64 9/64 3.57 0.1406 28.0 66.0 36.0 6.00
RS4053.6 – 3.60 0.1417 28.0 66.0 36.0 6.00
RS405N27 N27 3.66 0.1441 28.0 66.0 36.0 6.00
RS4053.7 – 3.70 0.1457 28.0 66.0 36.0 6.00
RS405N26 N26 3.73 0.1469 36.0 74.0 36.0 6.00
RS405N25 N25 3.80 0.1496 36.0 74.0 36.0 6.00
RS4053.8 – 3.80 0.1496 36.0 74.0 36.0 6.00
RS405N24 N24 3.86 0.1520 36.0 74.0 36.0 6.00
RS4053.9 – 3.90 0.1535 36.0 74.0 36.0 6.00
RS405N23 N23 3.91 0.1539 36.0 74.0 36.0 6.00
RS4055/32 5/32 3.97 0.1563 36.0 74.0 36.0 6.00
RS405N22 N22 3.99 0.1571 36.0 74.0 36.0 6.00
RS4054.0 – 4.00 0.1575 36.0 74.0 36.0 6.00
RS405N21 N21 4.04 0.1591 36.0 74.0 36.0 6.00
RS405N20 N20 4.09 0.1610 36.0 74.0 36.0 6.00

DC DC DC LCF OAL LS DCON 
MS

(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm)

RS4054.1 – 4.10 0.1614 36.0 74.0 36.0 6.00
RS4054.2 – 4.20 0.1654 36.0 74.0 36.0 6.00
RS405N19 N19 4.22 0.1661 36.0 74.0 36.0 6.00
RS4054.3 – 4.30 0.1693 36.0 74.0 36.0 6.00
RS405N18 N18 4.31 0.1697 36.0 74.0 36.0 6.00
RS40511/64 11/64 4.37 0.1719 36.0 74.0 36.0 6.00
RS405N17 N17 4.39 0.1728 36.0 74.0 36.0 6.00
RS4054.4 – 4.40 0.1732 36.0 74.0 36.0 6.00
RS405N16 N16 4.50 0.1772 36.0 74.0 36.0 6.00
RS4054.5 – 4.50 0.1772 36.0 74.0 36.0 6.00
RS405N15 N15 4.57 0.1799 36.0 74.0 36.0 6.00
RS4054.6 – 4.60 0.1811 36.0 74.0 36.0 6.00
RS405N14 N14 4.62 0.1819 36.0 74.0 36.0 6.00
RS405N13 N13 4.70 0.1850 36.0 74.0 36.0 6.00
RS4054.7 – 4.70 0.1850 36.0 74.0 36.0 6.00
RS4053/16 3/16 4.76 0.1875 44.0 82.0 36.0 6.00
RS405N12 N12 4.80 0.1890 44.0 82.0 36.0 6.00
RS4054.8 – 4.80 0.1890 44.0 82.0 36.0 6.00
RS405N11 N11 4.85 0.1909 44.0 82.0 36.0 6.00
RS4054.9 – 4.90 0.1929 44.0 82.0 36.0 6.00
RS405N10 N10 4.92 0.1937 44.0 82.0 36.0 6.00
RS405N9 N9 4.98 0.1961 44.0 82.0 36.0 6.00
RS4055.0 – 5.00 0.1969 44.0 82.0 36.0 6.00
RS405N8 N8 5.06 0.1992 44.0 82.0 36.0 6.00
RS4055.1 – 5.10 0.2008 44.0 82.0 36.0 6.00

FORCE X Vollhartmetall-Bohrer 5XD, TiAlN-Beschichtung
Der Hochleistungsbohrer wurde speziell für eine überragende Bohrungsqualität bei hohen Geschwindigkeiten und Vorschüben entwickelt (H9 
Bohrungstoleranz für Multi-Materialien). Eine 140° selbstzentrierende, 4-Flächen Spitzenanschliff und CTW-Nutenkonstruktion. Die TiAlN-
Beschichtung erhöht die Oberflächenhärte, verbessert die Verschleißfestigkeit und verlängert die Standzeit des Werkzeugs.

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe, Startwerte für Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung können ab Seite 24 gefunden werden.

DCON MS Toleranz h6.

Produkt Produkt

https://dormerpramet.com/p/8881882
https://dormerpramet.com/p/8881883
https://dormerpramet.com/p/8881884
https://dormerpramet.com/p/8881885
https://dormerpramet.com/p/8881886
https://dormerpramet.com/p/8881887
https://dormerpramet.com/p/8881888
https://dormerpramet.com/p/8881889
https://dormerpramet.com/p/8881890
https://dormerpramet.com/p/8881891
https://dormerpramet.com/p/8881892
https://dormerpramet.com/p/8881893
https://dormerpramet.com/p/8881894
https://dormerpramet.com/p/8881895
https://dormerpramet.com/p/8881896
https://dormerpramet.com/p/8881897
https://dormerpramet.com/p/8881898
https://dormerpramet.com/p/8881899
https://dormerpramet.com/p/8881900
https://dormerpramet.com/p/8881901
https://dormerpramet.com/p/8881902
https://dormerpramet.com/p/8881903
https://dormerpramet.com/p/8881904
https://dormerpramet.com/p/8881905
https://dormerpramet.com/p/8881906
https://dormerpramet.com/p/8881907
https://dormerpramet.com/p/8881908
https://dormerpramet.com/p/8881909
https://dormerpramet.com/p/8881910
https://dormerpramet.com/p/8881911
https://dormerpramet.com/p/8881912
https://dormerpramet.com/p/8881913
https://dormerpramet.com/p/8881914
https://dormerpramet.com/p/8881915
https://dormerpramet.com/p/8881916
https://dormerpramet.com/p/8881917
https://dormerpramet.com/p/8881918
https://dormerpramet.com/p/8881919
https://dormerpramet.com/p/8881920
https://dormerpramet.com/p/8881921
https://dormerpramet.com/p/8881922
https://dormerpramet.com/p/8881923
https://dormerpramet.com/p/8881924
https://dormerpramet.com/p/8881925
https://dormerpramet.com/p/8881926
https://dormerpramet.com/p/8881927
https://dormerpramet.com/p/8881928
https://dormerpramet.com/p/8881929
https://dormerpramet.com/p/8881930
https://dormerpramet.com/p/8881931
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DC DC DC LCF OAL LS DCON 
MS

(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm)

RS405N7 N7 5.11 0.2010 44.0 82.0 36.0 6.00
RS40513/64 13/64 5.16 0.2031 44.0 82.0 36.0 6.00
RS405N6 N6 5.18 0.2039 44.0 82.0 36.0 6.00
RS4055.2 – 5.20 0.2047 44.0 82.0 36.0 6.00
RS405N5 N5 5.22 0.2055 44.0 82.0 36.0 6.00
RS405N4 N4 5.31 0.2091 44.0 82.0 36.0 6.00
RS405N3 N3 5.41 0.2130 44.0 82.0 36.0 6.00
RS4055.5 – 5.50 0.2165 44.0 82.0 36.0 6.00
RS4057/32 7/32 5.56 0.2188 44.0 82.0 36.0 6.00
RS4055.6 – 5.60 0.2205 44.0 82.0 36.0 6.00
RS405N2 N2 5.61 0.2209 44.0 82.0 36.0 6.00
RS4055.7 – 5.70 0.2244 44.0 82.0 36.0 6.00
RS405N1 N1 5.79 0.2280 44.0 82.0 36.0 6.00
RS4055.8 – 5.80 0.2283 44.0 82.0 36.0 6.00
RS405A A 5.94 0.2339 44.0 82.0 36.0 6.00
RS40515/64 15/64 5.95 0.2344 44.0 82.0 36.0 6.00
RS4056.0 – 6.00 0.2362 44.0 82.0 36.0 6.00
RS405B B 6.05 0.2380 53.0 91.0 36.0 8.00
RS4056.1 – 6.10 0.2402 53.0 91.0 36.0 8.00
RS405C C 6.15 0.2421 53.0 91.0 36.0 8.00
RS4056.2 – 6.20 0.2441 53.0 91.0 36.0 8.00
RS405D D 6.25 0.2461 53.0 91.0 36.0 8.00
RS4056.3 – 6.30 0.2480 53.0 91.0 36.0 8.00
RS405E E 6.35 0.2500 53.0 91.0 36.0 8.00
RS4051/4 1/4 6.35 0.2500 53.0 91.0 36.0 8.00
RS4056.4 – 6.40 0.2520 53.0 91.0 36.0 8.00
RS4056.5 – 6.50 0.2559 53.0 91.0 36.0 8.00
RS405F F 6.53 0.2571 53.0 91.0 36.0 8.00
RS4056.6 – 6.60 0.2598 53.0 91.0 36.0 8.00
RS405G G 6.63 0.2610 53.0 91.0 36.0 8.00
RS4056.7 – 6.70 0.2638 53.0 91.0 36.0 8.00
RS40517/64 17/64 6.75 0.2656 53.0 91.0 36.0 8.00
RS405H H 6.76 0.2661 53.0 91.0 36.0 8.00
RS4056.8 – 6.80 0.2677 53.0 91.0 36.0 8.00
RS4056.9 – 6.90 0.2717 53.0 91.0 36.0 8.00
RS405I I 6.91 0.2720 53.0 91.0 36.0 8.00
RS4057.0 – 7.00 0.2756 53.0 91.0 36.0 8.00
RS405J J 7.04 0.2772 53.0 91.0 36.0 8.00
RS4057.1 – 7.10 0.2795 53.0 91.0 36.0 8.00
RS405K K 7.14 0.2811 53.0 91.0 36.0 8.00
RS4059/32 9/32 7.14 0.2813 53.0 91.0 36.0 8.00
RS4057.3 – 7.30 0.2874 53.0 91.0 36.0 8.00
RS405L L 7.37 0.2902 53.0 91.0 36.0 8.00
RS4057.4 – 7.40 0.2913 53.0 91.0 36.0 8.00
RS405M M 7.49 0.2949 53.0 91.0 36.0 8.00
RS4057.5 – 7.50 0.2953 53.0 91.0 36.0 8.00
RS40519/64 19/64 7.54 0.2969 53.0 91.0 36.0 8.00
RS4057.6 – 7.60 0.2992 53.0 91.0 36.0 8.00
RS405N N 7.67 0.3020 53.0 91.0 36.0 8.00
RS4057.7 – 7.70 0.3031 53.0 91.0 36.0 8.00
RS4057.8 – 7.80 0.3071 53.0 91.0 36.0 8.00
RS4057.9 – 7.90 0.3110 53.0 91.0 36.0 8.00
RS4055/16 5/16 7.94 0.3125 53.0 91.0 36.0 8.00
RS4058.0 – 8.00 0.3150 53.0 91.0 36.0 8.00
RS405O O 8.03 0.3161 61.0 103.0 40.0 10.00
RS4058.1 – 8.10 0.3189 61.0 103.0 40.0 10.00
RS4058.2 – 8.20 0.3228 61.0 103.0 40.0 10.00
RS405P P 8.20 0.3228 61.0 103.0 40.0 10.00
RS40521/64 21/64 8.33 0.3281 61.0 103.0 40.0 10.00
RS4058.4 – 8.40 0.3307 61.0 103.0 40.0 10.00
RS405Q Q 8.43 0.3319 61.0 103.0 40.0 10.00
RS4058.5 – 8.50 0.3346 61.0 103.0 40.0 10.00

DC DC DC LCF OAL LS DCON 
MS

(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm)

RS4058.6 – 8.60 0.3386 61.0 103.0 40.0 10.00
RS405R R 8.61 0.3390 61.0 103.0 40.0 10.00
RS4058.7 – 8.70 0.3425 61.0 103.0 40.0 10.00
RS40511/32 11/32 8.73 0.3438 61.0 103.0 40.0 10.00
RS4058.8 – 8.80 0.3465 61.0 103.0 40.0 10.00
RS405S S 8.84 0.3480 61.0 103.0 40.0 10.00
RS4058.9 – 8.90 0.3504 61.0 103.0 40.0 10.00
RS4059.0 – 9.00 0.3543 61.0 103.0 40.0 10.00
RS405T T 9.09 0.3579 61.0 103.0 40.0 10.00
RS4059.1 – 9.10 0.3583 61.0 103.0 40.0 10.00
RS40523/64 23/64 9.13 0.3594 61.0 103.0 40.0 10.00
RS4059.3 – 9.30 0.3661 61.0 103.0 40.0 10.00
RS405U U 9.35 0.3681 61.0 103.0 40.0 10.00
RS4059.4 – 9.40 0.3701 61.0 103.0 40.0 10.00
RS4059.5 – 9.50 0.3740 61.0 103.0 40.0 10.00
RS4053/8 3/8 9.53 0.3750 61.0 103.0 40.0 10.00
RS405V V 9.58 0.3772 61.0 103.0 40.0 10.00
RS4059.6 – 9.60 0.3780 61.0 103.0 40.0 10.00
RS4059.7 – 9.70 0.3819 61.0 103.0 40.0 10.00
RS4059.8 – 9.80 0.3858 61.0 103.0 40.0 10.00
RS405W W 9.80 0.3858 61.0 103.0 40.0 10.00
RS4059.9 – 9.90 0.3898 61.0 103.0 40.0 10.00
RS40525/64 25/64 9.92 0.3906 61.0 103.0 40.0 10.00
RS40510.0 – 10.00 0.3937 61.0 103.0 40.0 10.00
RS405X X 10.08 0.3969 70.0 118.0 45.0 12.00
RS40510.1 – 10.10 0.3976 70.0 118.0 45.0 12.00
RS40510.2 – 10.20 0.4016 70.0 118.0 45.0 12.00
RS405Y Y 10.26 0.4039 70.0 118.0 45.0 12.00
RS40510.3 – 10.30 0.4055 70.0 118.0 45.0 12.00
RS40513/32 13/32 10.32 0.4063 70.0 118.0 45.0 12.00
RS40510.4 – 10.40 0.4094 70.0 118.0 45.0 12.00
RS405Z Z 10.49 0.4130 70.0 118.0 45.0 12.00
RS40510.5 – 10.50 0.4134 70.0 118.0 45.0 12.00
RS40510.6 – 10.60 0.4173 70.0 118.0 45.0 12.00
RS40527/64 27/64 10.72 0.4219 70.0 118.0 45.0 12.00
RS40511.0 – 11.00 0.4331 70.0 118.0 45.0 12.00
RS4057/16 7/16 11.11 0.4375 70.0 118.0 45.0 12.00
RS40511.2 – 11.20 0.4409 70.0 118.0 45.0 12.00
RS40511.4 – 11.40 0.4488 70.0 118.0 45.0 12.00
RS40511.5 – 11.50 0.4528 70.0 118.0 45.0 12.00
RS40529/64 29/64 11.51 0.4531 70.0 118.0 45.0 12.00
RS40511.6 – 11.60 0.4567 70.0 118.0 45.0 12.00
RS40511.8 – 11.80 0.4646 70.0 118.0 45.0 12.00
RS40515/32 15/32 11.91 0.4688 70.0 118.0 45.0 12.00
RS40512.0 – 12.00 0.4724 70.0 118.0 45.0 12.00
RS40512.1 – 12.10 0.4764 76.0 124.0 45.0 14.00
RS40512.2 – 12.20 0.4803 76.0 124.0 45.0 14.00
RS40531/64 31/64 12.30 0.4844 76.0 124.0 45.0 14.00
RS40512.5 – 12.50 0.4921 76.0 124.0 45.0 14.00
RS4051/2 1/2 12.70 0.5000 76.0 124.0 45.0 14.00
RS40512.7 – 12.70 0.5000 76.0 124.0 45.0 14.00
RS40512.8 – 12.80 0.5039 76.0 124.0 45.0 14.00
RS40513.0 – 13.00 0.5118 76.0 124.0 45.0 14.00
RS40533/64 33/64 13.10 0.5156 76.0 124.0 45.0 14.00
RS40517/32 17/32 13.49 0.5313 76.0 124.0 45.0 14.00
RS40513.5 – 13.50 0.5315 76.0 124.0 45.0 14.00
RS40513.8 – 13.80 0.5433 76.0 124.0 45.0 14.00
RS40535/64 35/64 13.89 0.5469 76.0 124.0 45.0 14.00
RS40514.0 – 14.00 0.5512 76.0 124.0 45.0 14.00
RS40514.25 – 14.25 0.5610 82.0 133.0 48.0 16.00
RS4059/16 9/16 14.29 0.5625 82.0 133.0 48.0 16.00
RS40514.5 – 14.50 0.5709 82.0 133.0 48.0 16.00

Produkt Produkt

https://dormerpramet.com/p/8881932
https://dormerpramet.com/p/8881933
https://dormerpramet.com/p/8881934
https://dormerpramet.com/p/8881935
https://dormerpramet.com/p/8881936
https://dormerpramet.com/p/8881937
https://dormerpramet.com/p/8881938
https://dormerpramet.com/p/8881939
https://dormerpramet.com/p/8881940
https://dormerpramet.com/p/8881941
https://dormerpramet.com/p/8881942
https://dormerpramet.com/p/8881943
https://dormerpramet.com/p/8881944
https://dormerpramet.com/p/8881945
https://dormerpramet.com/p/8881946
https://dormerpramet.com/p/8881947
https://dormerpramet.com/p/8881948
https://dormerpramet.com/p/8881949
https://dormerpramet.com/p/8881950
https://dormerpramet.com/p/8881951
https://dormerpramet.com/p/8881952
https://dormerpramet.com/p/8881953
https://dormerpramet.com/p/8881954
https://dormerpramet.com/p/8881955
https://dormerpramet.com/p/8881956
https://dormerpramet.com/p/8881957
https://dormerpramet.com/p/8881958
https://dormerpramet.com/p/8881959
https://dormerpramet.com/p/8881960
https://dormerpramet.com/p/8881961
https://dormerpramet.com/p/8881962
https://dormerpramet.com/p/8881963
https://dormerpramet.com/p/8881964
https://dormerpramet.com/p/8881965
https://dormerpramet.com/p/8881966
https://dormerpramet.com/p/8881967
https://dormerpramet.com/p/8881968
https://dormerpramet.com/p/8881969
https://dormerpramet.com/p/8881970
https://dormerpramet.com/p/8881971
https://dormerpramet.com/p/8881972
https://dormerpramet.com/p/8881973
https://dormerpramet.com/p/8881974
https://dormerpramet.com/p/8881975
https://dormerpramet.com/p/8881976
https://dormerpramet.com/p/8881977
https://dormerpramet.com/p/8881978
https://dormerpramet.com/p/8881979
https://dormerpramet.com/p/8881980
https://dormerpramet.com/p/8881981
https://dormerpramet.com/p/8881982
https://dormerpramet.com/p/8881983
https://dormerpramet.com/p/8881984
https://dormerpramet.com/p/8881985
https://dormerpramet.com/p/8881986
https://dormerpramet.com/p/8881987
https://dormerpramet.com/p/8881988
https://dormerpramet.com/p/8881989
https://dormerpramet.com/p/8881990
https://dormerpramet.com/p/8881991
https://dormerpramet.com/p/8881992
https://dormerpramet.com/p/8881993
https://dormerpramet.com/p/8881994
https://dormerpramet.com/p/8881995
https://dormerpramet.com/p/8881996
https://dormerpramet.com/p/8881997
https://dormerpramet.com/p/8881998
https://dormerpramet.com/p/8881999
https://dormerpramet.com/p/8882000
https://dormerpramet.com/p/8882001
https://dormerpramet.com/p/8882002
https://dormerpramet.com/p/8882003
https://dormerpramet.com/p/8882004
https://dormerpramet.com/p/8882005
https://dormerpramet.com/p/8882006
https://dormerpramet.com/p/8882007
https://dormerpramet.com/p/8882008
https://dormerpramet.com/p/8882009
https://dormerpramet.com/p/8882010
https://dormerpramet.com/p/8882011
https://dormerpramet.com/p/8882012
https://dormerpramet.com/p/8882013
https://dormerpramet.com/p/8882014
https://dormerpramet.com/p/8882015
https://dormerpramet.com/p/8882016
https://dormerpramet.com/p/8882017
https://dormerpramet.com/p/8882018
https://dormerpramet.com/p/8882019
https://dormerpramet.com/p/8882020
https://dormerpramet.com/p/8882021
https://dormerpramet.com/p/8882022
https://dormerpramet.com/p/8882023
https://dormerpramet.com/p/8882024
https://dormerpramet.com/p/8882025
https://dormerpramet.com/p/8882026
https://dormerpramet.com/p/8882027
https://dormerpramet.com/p/8882028
https://dormerpramet.com/p/8882029
https://dormerpramet.com/p/8882030
https://dormerpramet.com/p/8882031
https://dormerpramet.com/p/8882032
https://dormerpramet.com/p/8882033
https://dormerpramet.com/p/8882034
https://dormerpramet.com/p/8882035
https://dormerpramet.com/p/8882036
https://dormerpramet.com/p/8882037
https://dormerpramet.com/p/8882038
https://dormerpramet.com/p/8882039
https://dormerpramet.com/p/8882040
https://dormerpramet.com/p/8882041
https://dormerpramet.com/p/8882042
https://dormerpramet.com/p/8882043
https://dormerpramet.com/p/8882044
https://dormerpramet.com/p/8882045
https://dormerpramet.com/p/8882046
https://dormerpramet.com/p/8882047
https://dormerpramet.com/p/8882048
https://dormerpramet.com/p/8882049
https://dormerpramet.com/p/8882050
https://dormerpramet.com/p/8882051
https://dormerpramet.com/p/8882052
https://dormerpramet.com/p/8882053
https://dormerpramet.com/p/8882054
https://dormerpramet.com/p/8882055
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DC DC DC LCF OAL LS DCON 
MS

(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm)

RS40537/64 37/64 14.68 0.5781 82.0 133.0 48.0 16.00
RS40514.8 – 14.80 0.5827 82.0 133.0 48.0 16.00
RS40515.0 – 15.00 0.5906 82.0 133.0 48.0 16.00
RS40519/32 19/32 15.08 0.5938 82.0 133.0 48.0 16.00
RS40515.1 – 15.10 0.5945 82.0 133.0 48.0 16.00
RS40539/64 39/64 15.48 0.6094 82.0 133.0 48.0 16.00
RS40515.5 – 15.50 0.6102 82.0 133.0 48.0 16.00
RS40515.8 – 15.80 0.6220 82.0 133.0 48.0 16.00
RS4055/8 5/8 15.88 0.6250 82.0 133.0 48.0 16.00
RS40516.0 – 16.00 0.6299 82.0 133.0 48.0 16.00
RS40541/64 41/64 16.27 0.6406 91.0 143.0 48.0 18.00
RS40516.5 – 16.50 0.6496 91.0 143.0 48.0 18.00
RS40521/32 21/32 16.67 0.6563 91.0 143.0 48.0 18.00
RS40517.0 – 17.00 0.6693 91.0 143.0 48.0 18.00

DC DC DC LCF OAL LS DCON 
MS

(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm)

RS40543/64 43/64 17.07 0.6720 91.0 143.0 48.0 18.00
RS40511/16 11/16 17.46 0.6874 91.0 143.0 48.0 18.00
RS40517.5 – 17.50 0.6890 91.0 143.0 48.0 18.00
RS40517.8 – 17.80 0.7008 91.0 143.0 48.0 18.00
RS40545/64 45/64 17.86 0.7031 91.0 143.0 48.0 18.00
RS40518.0 – 18.00 0.7087 91.0 143.0 48.0 18.00
RS40523/32 23/32 18.26 0.7189 99.0 153.0 50.0 20.00
RS40518.5 – 18.50 0.7283 99.0 153.0 50.0 20.00
RS40547/64 47/64 18.65 0.7343 99.0 153.0 50.0 20.00
RS40519.0 – 19.00 0.7480 99.0 153.0 50.0 20.00
RS4053/4 3/4 19.05 0.7500 99.0 153.0 50.0 20.00
RS40519.5 – 19.50 0.7677 99.0 153.0 50.0 20.00
RS40519.8 – 19.80 0.7795 99.0 153.0 50.0 20.00
RS40520.0 – 20.00 0.7874 99.0 153.0 50.0 20.00

Produkt Produkt

https://dormerpramet.com/p/8882056
https://dormerpramet.com/p/8882057
https://dormerpramet.com/p/8882058
https://dormerpramet.com/p/8882059
https://dormerpramet.com/p/8882060
https://dormerpramet.com/p/8882061
https://dormerpramet.com/p/8882062
https://dormerpramet.com/p/8882063
https://dormerpramet.com/p/8882064
https://dormerpramet.com/p/8882065
https://dormerpramet.com/p/8882066
https://dormerpramet.com/p/8882067
https://dormerpramet.com/p/8882068
https://dormerpramet.com/p/8882069
https://dormerpramet.com/p/8882070
https://dormerpramet.com/p/8882071
https://dormerpramet.com/p/8882072
https://dormerpramet.com/p/8882073
https://dormerpramet.com/p/8882074
https://dormerpramet.com/p/8882075
https://dormerpramet.com/p/8882076
https://dormerpramet.com/p/8882077
https://dormerpramet.com/p/8882078
https://dormerpramet.com/p/8882079
https://dormerpramet.com/p/8882080
https://dormerpramet.com/p/8882081
https://dormerpramet.com/p/8882082
https://dormerpramet.com/p/8882083
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LCF

D
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C

LS

OAL

HM
DIN
6537

5×D

140° TiAlN Top DIN 6535HA

TM

CTW
R m7

DC

RC405

P1.1
 140 W

P1.2
 142 W

P1.3
 142 W

P2.1
 122 W

P2.2
 120 W

P2.3
 105 V

P3.1
 110 V

P3.2
 102 V

P3.3
 100 V

P4.1
 99 V

P4.2
 95 V

P4.3
 50 U

M1.1
 105 G

M1.2
 101 G

M2.1
 99 G

M2.2
 80 G

M2.3
 70 E

M3.1
 85 G

M3.2
 70 G

M3.3
 65 F

M4.1
 60 F

M4.2
 50 E

K1.1
 111 W

K1.2
 108 W

K1.3
 105 W

K2.1
 111 W

K2.2
 110 W

K2.3
 99 W

K3.1
 105 W

K3.2
 99 W

K3.3
 95 W

K4.1
 100 W

K4.2
 80 W

K4.3
 77 W

K4.4
 72 W

K4.5
 70 W

K5.1
 105 W

K5.2
 100 W

K5.3
 80 W

N1.1
 305 W

N1.2
 310 W

N1.3
 300 W

N2.1
 221 W

N2.2
 220 W

N2.3
 200 W

N3.1
 185 W

N3.2
 180 W

N3.3
 175 W

S1.1
 50 V

S1.2
 40 V

S1.3
 35 U

S2.1
 40 U

S2.2
 28 U

S3.1
 32 U

S3.2
 32 U

S4.1
 30 U

S4.2
 25 U

DC DC DC LCF OAL LS DCON 
MS

(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm)

RC4053.0 – 3.00 0.1181 28.0 66.0 36.0 6.00
RC4053.1 – 3.10 0.1220 28.0 66.0 36.0 6.00
RC4051/8 1/8 3.18 0.1250 28.0 66.0 36.0 6.00
RC4053.2 – 3.20 0.1260 28.0 66.0 36.0 6.00
RC405N30 N30 3.26 0.1283 28.0 66.0 36.0 6.00
RC4053.3 – 3.30 0.1299 28.0 66.0 36.0 6.00
RC4053.4 – 3.40 0.1339 28.0 66.0 36.0 6.00
RC405N29 N29 3.45 0.1360 28.0 66.0 36.0 6.00
RC4053.5 – 3.50 0.1378 28.0 66.0 36.0 6.00
RC405N28 N28 3.57 0.1406 28.0 66.0 36.0 6.00
RC4059/64 9/64 3.57 0.1406 28.0 66.0 36.0 6.00
RC4053.6 – 3.60 0.1417 28.0 66.0 36.0 6.00
RC405N27 N27 3.66 0.1441 28.0 66.0 36.0 6.00
RC4053.7 – 3.70 0.1457 28.0 66.0 36.0 6.00
RC405N26 N26 3.73 0.1469 36.0 74.0 36.0 6.00
RC405N25 N25 3.80 0.1496 36.0 74.0 36.0 6.00
RC4053.8 – 3.80 0.1496 36.0 74.0 36.0 6.00
RC405N24 N24 3.86 0.1520 36.0 74.0 36.0 6.00
RC4053.9 – 3.90 0.1535 36.0 74.0 36.0 6.00
RC405N23 N23 3.91 0.1539 36.0 74.0 36.0 6.00
RC4055/32 5/32 3.97 0.1563 36.0 74.0 36.0 6.00
RC405N22 N22 3.99 0.1571 36.0 74.0 36.0 6.00
RC4054.0 – 4.00 0.1575 36.0 74.0 36.0 6.00

DC DC DC LCF OAL LS DCON 
MS

(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm)

RC405N21 N21 4.04 0.1591 36.0 74.0 36.0 6.00
RC4054.05 – 4.05 0.1594 36.0 74.0 36.0 6.00
RC405N20 N20 4.09 0.1610 36.0 74.0 36.0 6.00
RC4054.1 – 4.10 0.1614 36.0 74.0 36.0 6.00
RC4054.2 – 4.20 0.1654 36.0 74.0 36.0 6.00
RC405N19 N19 4.22 0.1661 36.0 74.0 36.0 6.00
RC4054.3 – 4.30 0.1693 36.0 74.0 36.0 6.00
RC405N18 N18 4.31 0.1697 36.0 74.0 36.0 6.00
RC40511/64 11/64 4.37 0.1719 36.0 74.0 36.0 6.00
RC405N17 N17 4.39 0.1728 36.0 74.0 36.0 6.00
RC4054.4 – 4.40 0.1732 36.0 74.0 36.0 6.00
RC405N16 N16 4.50 0.1772 36.0 74.0 36.0 6.00
RC4054.5 – 4.50 0.1772 36.0 74.0 36.0 6.00
RC405N15 N15 4.57 0.1799 36.0 74.0 36.0 6.00
RC4054.6 – 4.60 0.1811 36.0 74.0 36.0 6.00
RC405N14 N14 4.62 0.1819 36.0 74.0 36.0 6.00
RC405N13 N13 4.70 0.1850 36.0 74.0 36.0 6.00
RC4054.7 – 4.70 0.1850 36.0 74.0 36.0 6.00
RC4053/16 3/16 4.76 0.1875 44.0 82.0 36.0 6.00
RC405N12 N12 4.80 0.1890 44.0 82.0 36.0 6.00
RC4054.8 – 4.80 0.1890 44.0 82.0 36.0 6.00
RC405N11 N11 4.85 0.1909 44.0 82.0 36.0 6.00
RC4054.9 – 4.90 0.1929 44.0 82.0 36.0 6.00

FORCE X Vollhartmetall-Bohrer 5XD mit Kühlmittelzufuhr, TiAlN-Top beschichtet
Der Hochleistungsbohrer wurde speziell für eine überragende Bohrungsqualität bei hohen Geschwindigkeiten und Vorschüben entwickelt 
(H9 Bohrungstoleranz für Multi-Materialien). Eine 140°-Selbstzentrierung, 4-Flächen Spitzenanschliff und CTW-Nutenkonstruktion. 
Kühlmittelbohrungen verbessern die Spanabfuhr. Die TiAlN-Beschichtung erhöht die Oberflächenhärte, verbessert die Verschleißfestigkeit und 
verlängert die Werkzeugstandzeit.

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe, Startwerte für Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung können ab Seite 24 gefunden werden.

DCON MS Toleranz h6.

Produkt Produkt

https://dormerpramet.com/p/8882084
https://dormerpramet.com/p/8882085
https://dormerpramet.com/p/8882086
https://dormerpramet.com/p/8882087
https://dormerpramet.com/p/8882088
https://dormerpramet.com/p/8882089
https://dormerpramet.com/p/8882090
https://dormerpramet.com/p/8882091
https://dormerpramet.com/p/8882092
https://dormerpramet.com/p/8882093
https://dormerpramet.com/p/8882094
https://dormerpramet.com/p/8882095
https://dormerpramet.com/p/8882096
https://dormerpramet.com/p/8882097
https://dormerpramet.com/p/8882098
https://dormerpramet.com/p/8882099
https://dormerpramet.com/p/8882100
https://dormerpramet.com/p/8882101
https://dormerpramet.com/p/8882102
https://dormerpramet.com/p/8882103
https://dormerpramet.com/p/8882104
https://dormerpramet.com/p/8882105
https://dormerpramet.com/p/8882106
https://dormerpramet.com/p/8882107
https://dormerpramet.com/p/8882108
https://dormerpramet.com/p/8882109
https://dormerpramet.com/p/8882110
https://dormerpramet.com/p/8882111
https://dormerpramet.com/p/8882112
https://dormerpramet.com/p/8882113
https://dormerpramet.com/p/8882114
https://dormerpramet.com/p/8882115
https://dormerpramet.com/p/8882116
https://dormerpramet.com/p/8882117
https://dormerpramet.com/p/8882118
https://dormerpramet.com/p/8882119
https://dormerpramet.com/p/8882120
https://dormerpramet.com/p/8882121
https://dormerpramet.com/p/8882122
https://dormerpramet.com/p/8882123
https://dormerpramet.com/p/8882124
https://dormerpramet.com/p/8882125
https://dormerpramet.com/p/8882126
https://dormerpramet.com/p/8882127
https://dormerpramet.com/p/8882128
https://dormerpramet.com/p/8882129
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DC DC DC LCF OAL LS DCON 
MS

(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm)

RC405N10 N10 4.92 0.1937 44.0 82.0 36.0 6.00
RC405N9 N9 4.98 0.1961 44.0 82.0 36.0 6.00
RC4055.0 – 5.00 0.1969 44.0 82.0 36.0 6.00
RC4055.05 – 5.05 0.1988 44.0 82.0 36.0 6.00
RC405N8 N8 5.06 0.1992 44.0 82.0 36.0 6.00
RC4055.1 – 5.10 0.2008 44.0 82.0 36.0 6.00
RC405N7 N7 5.11 0.2010 44.0 82.0 36.0 6.00
RC40513/64 13/64 5.16 0.2031 44.0 82.0 36.0 6.00
RC405N6 N6 5.18 0.2039 44.0 82.0 36.0 6.00
RC4055.2 – 5.20 0.2047 44.0 82.0 36.0 6.00
RC405N5 N5 5.22 0.2055 44.0 82.0 36.0 6.00
RC4055.3 – 5.30 0.2087 44.0 82.0 36.0 6.00
RC405N4 N4 5.31 0.2091 44.0 82.0 36.0 6.00
RC4055.4 – 5.40 0.2126 44.0 82.0 36.0 6.00
RC405N3 N3 5.41 0.2130 44.0 82.0 36.0 6.00
RC4055.5 – 5.50 0.2165 44.0 82.0 36.0 6.00
RC4057/32 7/32 5.56 0.2188 44.0 82.0 36.0 6.00
RC4055.6 – 5.60 0.2205 44.0 82.0 36.0 6.00
RC405N2 N2 5.61 0.2209 44.0 82.0 36.0 6.00
RC4055.7 – 5.70 0.2244 44.0 82.0 36.0 6.00
RC405N1 N1 5.79 0.2280 44.0 82.0 36.0 6.00
RC4055.8 – 5.80 0.2283 44.0 82.0 36.0 6.00
RC4055.9 – 5.90 0.2323 44.0 82.0 36.0 6.00
RC405A A 5.94 0.2339 44.0 82.0 36.0 6.00
RC40515/64 15/64 5.95 0.2344 44.0 82.0 36.0 6.00
RC4056.0 – 6.00 0.2362 44.0 82.0 36.0 6.00
RC405B B 6.05 0.2380 53.0 91.0 36.0 8.00
RC4056.05 – 6.05 0.2382 53.0 91.0 36.0 8.00
RC4056.1 – 6.10 0.2402 53.0 91.0 36.0 8.00
RC405C C 6.15 0.2421 53.0 91.0 36.0 8.00
RC4056.2 – 6.20 0.2441 53.0 91.0 36.0 8.00
RC405D D 6.25 0.2461 53.0 91.0 36.0 8.00
RC4056.3 – 6.30 0.2480 53.0 91.0 36.0 8.00
RC405E E 6.35 0.2500 53.0 91.0 36.0 8.00
RC4051/4 1/4 6.35 0.2500 53.0 91.0 36.0 8.00
RC4056.4 – 6.40 0.2520 53.0 91.0 36.0 8.00
RC4056.5 – 6.50 0.2559 53.0 91.0 36.0 8.00
RC405F F 6.53 0.2571 53.0 91.0 36.0 8.00
RC4056.6 – 6.60 0.2598 53.0 91.0 36.0 8.00
RC405G G 6.63 0.2610 53.0 91.0 36.0 8.00
RC4056.7 – 6.70 0.2638 53.0 91.0 36.0 8.00
RC40517/64 17/64 6.75 0.2656 53.0 91.0 36.0 8.00
RC405H H 6.76 0.2661 53.0 91.0 36.0 8.00
RC4056.8 – 6.80 0.2677 53.0 91.0 36.0 8.00
RC4056.9 – 6.90 0.2717 53.0 91.0 36.0 8.00
RC405I I 6.91 0.2720 53.0 91.0 36.0 8.00
RC4057.0 – 7.00 0.2756 53.0 91.0 36.0 8.00
RC405J J 7.04 0.2772 53.0 91.0 36.0 8.00
RC4057.1 – 7.10 0.2795 53.0 91.0 36.0 8.00
RC405K K 7.14 0.2811 53.0 91.0 36.0 8.00
RC4059/32 9/32 7.14 0.2813 53.0 91.0 36.0 8.00
RC4057.2 – 7.20 0.2835 53.0 91.0 36.0 8.00
RC4057.3 – 7.30 0.2874 53.0 91.0 36.0 8.00
RC405L L 7.37 0.2902 53.0 91.0 36.0 8.00
RC4057.4 – 7.40 0.2913 53.0 91.0 36.0 8.00
RC405M M 7.49 0.2949 53.0 91.0 36.0 8.00
RC4057.5 – 7.50 0.2953 53.0 91.0 36.0 8.00
RC40519/64 19/64 7.54 0.2969 53.0 91.0 36.0 8.00
RC4057.6 – 7.60 0.2992 53.0 91.0 36.0 8.00
RC405N N 7.67 0.3020 53.0 91.0 36.0 8.00
RC4057.7 – 7.70 0.3031 53.0 91.0 36.0 8.00
RC4057.8 – 7.80 0.3071 53.0 91.0 36.0 8.00

DC DC DC LCF OAL LS DCON 
MS

(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm)

RC4057.9 – 7.90 0.3110 53.0 91.0 36.0 8.00
RC4055/16 5/16 7.94 0.3125 53.0 91.0 36.0 8.00
RC4058.0 – 8.00 0.3150 53.0 91.0 36.0 8.00
RC405O O 8.03 0.3161 61.0 103.0 40.0 10.00
RC4058.05 – 8.05 0.3169 61.0 103.0 40.0 10.00
RC4058.1 – 8.10 0.3189 61.0 103.0 40.0 10.00
RC4058.2 – 8.20 0.3228 61.0 103.0 40.0 10.00
RC405P P 8.20 0.3228 61.0 103.0 40.0 10.00
RC4058.3 – 8.30 0.3268 61.0 103.0 40.0 10.00
RC40521/64 21/64 8.33 0.3281 61.0 103.0 40.0 10.00
RC4058.4 – 8.40 0.3307 61.0 103.0 40.0 10.00
RC405Q Q 8.43 0.3319 61.0 103.0 40.0 10.00
RC4058.5 – 8.50 0.3346 61.0 103.0 40.0 10.00
RC4058.6 – 8.60 0.3386 61.0 103.0 40.0 10.00
RC405R R 8.61 0.3390 61.0 103.0 40.0 10.00
RC4058.7 – 8.70 0.3425 61.0 103.0 40.0 10.00
RC40511/32 11/32 8.73 0.3438 61.0 103.0 40.0 10.00
RC4058.8 – 8.80 0.3465 61.0 103.0 40.0 10.00
RC405S S 8.84 0.3480 61.0 103.0 40.0 10.00
RC4058.9 – 8.90 0.3504 61.0 103.0 40.0 10.00
RC4059.0 – 9.00 0.3543 61.0 103.0 40.0 10.00
RC405T T 9.09 0.3579 61.0 103.0 40.0 10.00
RC4059.1 – 9.10 0.3583 61.0 103.0 40.0 10.00
RC40523/64 23/64 9.13 0.3594 61.0 103.0 40.0 10.00
RC4059.2 – 9.20 0.3622 61.0 103.0 40.0 10.00
RC4059.3 – 9.30 0.3661 61.0 103.0 40.0 10.00
RC405U U 9.35 0.3681 61.0 103.0 40.0 10.00
RC4059.4 – 9.40 0.3701 61.0 103.0 40.0 10.00
RC4059.5 – 9.50 0.3740 61.0 103.0 40.0 10.00
RC4053/8 3/8 9.53 0.3750 61.0 103.0 40.0 10.00
RC405V V 9.58 0.3772 61.0 103.0 40.0 10.00
RC4059.6 – 9.60 0.3780 61.0 103.0 40.0 10.00
RC4059.7 – 9.70 0.3819 61.0 103.0 40.0 10.00
RC4059.8 – 9.80 0.3858 61.0 103.0 40.0 10.00
RC405W W 9.80 0.3858 61.0 103.0 40.0 10.00
RC4059.9 – 9.90 0.3898 61.0 103.0 40.0 10.00
RC40525/64 25/64 9.92 0.3906 61.0 103.0 40.0 10.00
RC40510.0 – 10.00 0.3937 61.0 103.0 40.0 10.00
RC40510.05 – 10.05 0.3957 70.0 118.0 45.0 12.00
RC405X X 10.08 0.3969 70.0 118.0 45.0 12.00
RC40510.1 – 10.10 0.3976 70.0 118.0 45.0 12.00
RC40510.2 – 10.20 0.4016 70.0 118.0 45.0 12.00
RC405Y Y 10.26 0.4039 70.0 118.0 45.0 12.00
RC40510.3 – 10.30 0.4055 70.0 118.0 45.0 12.00
RC40513/32 13/32 10.32 0.4063 70.0 118.0 45.0 12.00
RC40510.4 – 10.40 0.4094 70.0 118.0 45.0 12.00
RC405Z Z 10.49 0.4130 70.0 118.0 45.0 12.00
RC40510.5 – 10.50 0.4134 70.0 118.0 45.0 12.00
RC40510.6 – 10.60 0.4173 70.0 118.0 45.0 12.00
RC40527/64 27/64 10.72 0.4219 70.0 118.0 45.0 12.00
RC40510.8 – 10.80 0.4252 70.0 118.0 45.0 12.00
RC40510.9 – 10.90 0.4291 70.0 118.0 45.0 12.00
RC40511.0 – 11.00 0.4331 70.0 118.0 45.0 12.00
RC4057/16 7/16 11.11 0.4375 70.0 118.0 45.0 12.00
RC40511.2 – 11.20 0.4409 70.0 118.0 45.0 12.00
RC40511.3 – 11.30 0.4449 70.0 118.0 45.0 12.00
RC40511.4 – 11.40 0.4488 70.0 118.0 45.0 12.00
RC40511.5 – 11.50 0.4528 70.0 118.0 45.0 12.00
RC40529/64 29/64 11.51 0.4531 70.0 118.0 45.0 12.00
RC40511.6 – 11.60 0.4567 70.0 118.0 45.0 12.00
RC40511.8 – 11.80 0.4646 70.0 118.0 45.0 12.00
RC40515/32 15/32 11.91 0.4688 70.0 118.0 45.0 12.00

Produkt Produkt

https://dormerpramet.com/p/8882130
https://dormerpramet.com/p/8882131
https://dormerpramet.com/p/8882132
https://dormerpramet.com/p/8882133
https://dormerpramet.com/p/8882134
https://dormerpramet.com/p/8882135
https://dormerpramet.com/p/8882136
https://dormerpramet.com/p/8882137
https://dormerpramet.com/p/8882138
https://dormerpramet.com/p/8882139
https://dormerpramet.com/p/8882140
https://dormerpramet.com/p/8882141
https://dormerpramet.com/p/8882142
https://dormerpramet.com/p/8882143
https://dormerpramet.com/p/8882144
https://dormerpramet.com/p/8882145
https://dormerpramet.com/p/8882146
https://dormerpramet.com/p/8882147
https://dormerpramet.com/p/8882148
https://dormerpramet.com/p/8882149
https://dormerpramet.com/p/8882150
https://dormerpramet.com/p/8882151
https://dormerpramet.com/p/8882152
https://dormerpramet.com/p/8882153
https://dormerpramet.com/p/8882154
https://dormerpramet.com/p/8882155
https://dormerpramet.com/p/8882156
https://dormerpramet.com/p/8882157
https://dormerpramet.com/p/8882158
https://dormerpramet.com/p/8882159
https://dormerpramet.com/p/8882160
https://dormerpramet.com/p/8882161
https://dormerpramet.com/p/8882162
https://dormerpramet.com/p/8882163
https://dormerpramet.com/p/8882164
https://dormerpramet.com/p/8882165
https://dormerpramet.com/p/8882166
https://dormerpramet.com/p/8882167
https://dormerpramet.com/p/8882168
https://dormerpramet.com/p/8882169
https://dormerpramet.com/p/8882170
https://dormerpramet.com/p/8882171
https://dormerpramet.com/p/8882172
https://dormerpramet.com/p/8882173
https://dormerpramet.com/p/8882174
https://dormerpramet.com/p/8882175
https://dormerpramet.com/p/8882176
https://dormerpramet.com/p/8882177
https://dormerpramet.com/p/8882178
https://dormerpramet.com/p/8882179
https://dormerpramet.com/p/8882180
https://dormerpramet.com/p/8882181
https://dormerpramet.com/p/8882182
https://dormerpramet.com/p/8882183
https://dormerpramet.com/p/8882184
https://dormerpramet.com/p/8882185
https://dormerpramet.com/p/8882186
https://dormerpramet.com/p/8882187
https://dormerpramet.com/p/8882188
https://dormerpramet.com/p/8882189
https://dormerpramet.com/p/8882190
https://dormerpramet.com/p/8882191
https://dormerpramet.com/p/8882192
https://dormerpramet.com/p/8882193
https://dormerpramet.com/p/8882194
https://dormerpramet.com/p/8882195
https://dormerpramet.com/p/8882196
https://dormerpramet.com/p/8882197
https://dormerpramet.com/p/8882198
https://dormerpramet.com/p/8882199
https://dormerpramet.com/p/8882200
https://dormerpramet.com/p/8882201
https://dormerpramet.com/p/8882202
https://dormerpramet.com/p/8882203
https://dormerpramet.com/p/8882204
https://dormerpramet.com/p/8882205
https://dormerpramet.com/p/8882206
https://dormerpramet.com/p/8882207
https://dormerpramet.com/p/8882208
https://dormerpramet.com/p/8882209
https://dormerpramet.com/p/8882210
https://dormerpramet.com/p/8882211
https://dormerpramet.com/p/8882212
https://dormerpramet.com/p/8882213
https://dormerpramet.com/p/8882214
https://dormerpramet.com/p/8882215
https://dormerpramet.com/p/8882216
https://dormerpramet.com/p/8882217
https://dormerpramet.com/p/8882218
https://dormerpramet.com/p/8882219
https://dormerpramet.com/p/8882220
https://dormerpramet.com/p/8882221
https://dormerpramet.com/p/8882222
https://dormerpramet.com/p/8882223
https://dormerpramet.com/p/8882224
https://dormerpramet.com/p/8882225
https://dormerpramet.com/p/8882226
https://dormerpramet.com/p/8882227
https://dormerpramet.com/p/8882228
https://dormerpramet.com/p/8882229
https://dormerpramet.com/p/8882230
https://dormerpramet.com/p/8882231
https://dormerpramet.com/p/8882232
https://dormerpramet.com/p/8882233
https://dormerpramet.com/p/8882234
https://dormerpramet.com/p/8882235
https://dormerpramet.com/p/8882236
https://dormerpramet.com/p/8882237
https://dormerpramet.com/p/8882238
https://dormerpramet.com/p/8882239
https://dormerpramet.com/p/8882240
https://dormerpramet.com/p/8882241
https://dormerpramet.com/p/8882242
https://dormerpramet.com/p/8882243
https://dormerpramet.com/p/8882244
https://dormerpramet.com/p/8882245
https://dormerpramet.com/p/8882246
https://dormerpramet.com/p/8882247
https://dormerpramet.com/p/8882248
https://dormerpramet.com/p/8882249
https://dormerpramet.com/p/8882250
https://dormerpramet.com/p/8882251
https://dormerpramet.com/p/8882252
https://dormerpramet.com/p/8882253
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DC DC DC LCF OAL LS DCON 
MS

(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm)

RC40512.0 – 12.00 0.4724 70.0 118.0 45.0 12.00
RC40512.05 – 12.05 0.4744 76.0 124.0 45.0 14.00
RC40512.2 – 12.20 0.4803 76.0 124.0 45.0 14.00
RC40531/64 31/64 12.30 0.4844 76.0 124.0 45.0 14.00
RC40512.5 – 12.50 0.4921 76.0 124.0 45.0 14.00
RC4051/2 1/2 12.70 0.5000 76.0 124.0 45.0 14.00
RC40512.7 – 12.70 0.5000 76.0 124.0 45.0 14.00
RC40512.8 – 12.80 0.5039 76.0 124.0 45.0 14.00
RC40513.0 – 13.00 0.5118 76.0 124.0 45.0 14.00
RC40533/64 33/64 13.10 0.5156 76.0 124.0 45.0 14.00
RC40513.3 – 13.30 0.5236 76.0 124.0 45.0 14.00
RC40517/32 17/32 13.49 0.5313 76.0 124.0 45.0 14.00
RC40513.5 – 13.50 0.5315 76.0 124.0 45.0 14.00
RC40513.8 – 13.80 0.5433 76.0 124.0 45.0 14.00
RC40535/64 35/64 13.89 0.5469 76.0 124.0 45.0 14.00
RC40514.0 – 14.00 0.5512 76.0 124.0 45.0 14.00
RC40514.25 – 14.25 0.5610 82.0 133.0 48.0 16.00
RC4059/16 9/16 14.29 0.5625 82.0 133.0 48.0 16.00
RC40514.5 – 14.50 0.5709 82.0 133.0 48.0 16.00
RC40537/64 37/64 14.68 0.5781 82.0 133.0 48.0 16.00
RC40514.8 – 14.80 0.5827 82.0 133.0 48.0 16.00
RC40515.0 – 15.00 0.5906 82.0 133.0 48.0 16.00
RC40519/32 19/32 15.08 0.5938 82.0 133.0 48.0 16.00
RC40515.1 – 15.10 0.5945 82.0 133.0 48.0 16.00

DC DC DC LCF OAL LS DCON 
MS

(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm)

RC40515.3 – 15.30 0.6024 82.0 133.0 48.0 16.00
RC40539/64 39/64 15.48 0.6094 82.0 133.0 48.0 16.00
RC40515.5 – 15.50 0.6102 82.0 133.0 48.0 16.00
RC40515.8 – 15.80 0.6220 82.0 133.0 48.0 16.00
RC4055/8 5/8 15.88 0.6250 82.0 133.0 48.0 16.00
RC40516.0 – 16.00 0.6299 82.0 133.0 48.0 16.00
RC40541/64 41/64 16.27 0.6406 91.0 143.0 48.0 18.00
RC40516.5 – 16.50 0.6496 91.0 143.0 48.0 18.00
RC40521/32 21/32 16.67 0.6563 91.0 143.0 48.0 18.00
RC40517.0 – 17.00 0.6693 91.0 143.0 48.0 18.00
RC40543/64 43/64 17.07 0.6720 91.0 143.0 48.0 18.00
RC40511/16 11/16 17.46 0.6874 91.0 143.0 48.0 18.00
RC40517.5 – 17.50 0.6890 91.0 143.0 48.0 18.00
RC40517.8 – 17.80 0.7008 91.0 143.0 48.0 18.00
RC40545/64 45/64 17.86 0.7031 91.0 143.0 48.0 18.00
RC40518.0 – 18.00 0.7087 91.0 143.0 48.0 18.00
RC40523/32 23/32 18.26 0.7189 99.0 153.0 50.0 20.00
RC40518.5 – 18.50 0.7283 99.0 153.0 50.0 20.00
RC40547/64 47/64 18.65 0.7343 99.0 153.0 50.0 20.00
RC40519.0 – 19.00 0.7480 99.0 153.0 50.0 20.00
RC4053/4 3/4 19.05 0.7500 99.0 153.0 50.0 20.00
RC40519.5 – 19.50 0.7677 99.0 153.0 50.0 20.00
RC40519.8 – 19.80 0.7795 99.0 153.0 50.0 20.00
RC40520.0 – 20.00 0.7874 99.0 153.0 50.0 20.00

Produkt Produkt

https://dormerpramet.com/p/8882254
https://dormerpramet.com/p/8882255
https://dormerpramet.com/p/8882256
https://dormerpramet.com/p/8882257
https://dormerpramet.com/p/8882258
https://dormerpramet.com/p/8882259
https://dormerpramet.com/p/8882270
https://dormerpramet.com/p/8882271
https://dormerpramet.com/p/8882272
https://dormerpramet.com/p/8882273
https://dormerpramet.com/p/8882274
https://dormerpramet.com/p/8882275
https://dormerpramet.com/p/8882276
https://dormerpramet.com/p/8882277
https://dormerpramet.com/p/8882278
https://dormerpramet.com/p/8882279
https://dormerpramet.com/p/8882280
https://dormerpramet.com/p/8882281
https://dormerpramet.com/p/8882282
https://dormerpramet.com/p/8882283
https://dormerpramet.com/p/8882284
https://dormerpramet.com/p/8882285
https://dormerpramet.com/p/8882286
https://dormerpramet.com/p/8882287
https://dormerpramet.com/p/8882288
https://dormerpramet.com/p/8882289
https://dormerpramet.com/p/8882290
https://dormerpramet.com/p/8882291
https://dormerpramet.com/p/8882292
https://dormerpramet.com/p/8882293
https://dormerpramet.com/p/8882294
https://dormerpramet.com/p/8882295
https://dormerpramet.com/p/8882296
https://dormerpramet.com/p/8882297
https://dormerpramet.com/p/8882298
https://dormerpramet.com/p/8882299
https://dormerpramet.com/p/8882300
https://dormerpramet.com/p/8882301
https://dormerpramet.com/p/8882302
https://dormerpramet.com/p/8882303
https://dormerpramet.com/p/8882304
https://dormerpramet.com/p/8882305
https://dormerpramet.com/p/8882306
https://dormerpramet.com/p/8882307
https://dormerpramet.com/p/8882308
https://dormerpramet.com/p/8882309
https://dormerpramet.com/p/8882310
https://dormerpramet.com/p/8882311
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HM WORK
NORM

8×D

140° TiAlN Top DIN 6535HA

TM

CTW
R m7

DC

RC408

P1.1
 140 W

P1.2
 142 W

P1.3
 142 W

P2.1
 122 W

P2.2
 120 W

P2.3
 105 V

P3.1
 110 V

P3.2
 102 V

P3.3
 100 V

P4.1
 99 V

P4.2
 95 V

P4.3
 50 T

M1.1
 105 G

M1.2
 101 G

M2.1
 99 G

M2.2
 80 G

M2.3
 70 E

M3.1
 85 G

M3.2
 70 G

M3.3
 65 F

M4.1
 60 F

M4.2
 50 E

K1.1
 111 W

K1.2
 108 W

K1.3
 105 W

K2.1
 111 W

K2.2
 110 W

K2.3
 99 W

K3.1
 105 W

K3.2
 99 W

K3.3
 95 W

K4.1
 100 W

K4.2
 80 W

K4.3
 77 W

K4.4
 72 W

K4.5
 70 W

K5.1
 105 W

K5.2
 100 W

K5.3
 80 W

N1.1
 305 W

N1.2
 310 W

N1.3
 300 W

N2.1
 221 W

N2.2
 220 W

N2.3
 200 W

N3.1
 185 W

N3.2
 180 W

N3.3
 175 W

S1.1
 50 V

S1.2
 40 V

S1.3
 35 U

S2.1
 40 U

S2.2
 28 U

S3.1
 32 U

S3.2
 32 U

S4.1
 30 U

S4.2
 25 U

DC DC DC LCF OAL LS DCON 
MS

(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm)

RC4083.0 – 3.00 0.1181 37.0 79.0 36.0 6.00
RC4083.1 – 3.10 0.1220 37.0 79.0 36.0 6.00
RC4081/8 1/8 3.18 0.1250 37.0 79.0 36.0 6.00
RC4083.2 – 3.20 0.1260 37.0 79.0 36.0 6.00
RC4083.3 – 3.30 0.1299 37.0 79.0 36.0 6.00
RC4083.4 – 3.40 0.1339 37.0 79.0 36.0 6.00
RC4083.5 – 3.50 0.1378 37.0 79.0 36.0 6.00
RC4089/64 9/64 3.57 0.1406 37.0 79.0 36.0 6.00
RC4083.6 – 3.60 0.1417 37.0 79.0 36.0 6.00
RC4083.7 – 3.70 0.1457 37.0 79.0 36.0 6.00
RC4083.8 – 3.80 0.1496 48.0 90.0 36.0 6.00
RC4083.9 – 3.90 0.1535 48.0 90.0 36.0 6.00
RC4085/32 5/32 3.97 0.1563 48.0 90.0 36.0 6.00
RC4084.0 – 4.00 0.1575 48.0 90.0 36.0 6.00
RC4084.1 – 4.10 0.1614 48.0 90.0 36.0 6.00
RC4084.2 – 4.20 0.1654 48.0 90.0 36.0 6.00
RC4084.3 – 4.30 0.1693 48.0 90.0 36.0 6.00
RC40811/64 11/64 4.37 0.1719 48.0 90.0 36.0 6.00
RC4084.4 – 4.40 0.1732 48.0 90.0 36.0 6.00
RC4084.5 – 4.50 0.1772 48.0 90.0 36.0 6.00
RC4084.6 – 4.60 0.1811 48.0 90.0 36.0 6.00
RC4084.7 – 4.70 0.1850 62.0 104.0 36.0 6.00
RC4083/16 3/16 4.76 0.1875 62.0 104.0 36.0 6.00

DC DC DC LCF OAL LS DCON 
MS

(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm)

RC4084.8 – 4.80 0.1890 62.0 104.0 36.0 6.00
RC4084.9 – 4.90 0.1929 62.0 104.0 36.0 6.00
RC4085.0 – 5.00 0.1969 62.0 104.0 36.0 6.00
RC4085.1 – 5.10 0.2008 62.0 104.0 36.0 6.00
RC40813/64 13/64 5.16 0.2031 62.0 104.0 36.0 6.00
RC4085.2 – 5.20 0.2047 62.0 104.0 36.0 6.00
RC4085.3 – 5.30 0.2087 62.0 104.0 36.0 6.00
RC4085.4 – 5.40 0.2126 62.0 104.0 36.0 6.00
RC4085.5 – 5.50 0.2165 62.0 104.0 36.0 6.00
RC4087/32 7/32 5.56 0.2188 62.0 104.0 36.0 6.00
RC4085.6 – 5.60 0.2205 62.0 104.0 36.0 6.00
RC4085.7 – 5.70 0.2244 62.0 104.0 36.0 6.00
RC4085.8 – 5.80 0.2283 62.0 104.0 36.0 6.00
RC4085.9 – 5.90 0.2323 62.0 104.0 36.0 6.00
RC40815/64 15/64 5.95 0.2344 62.0 104.0 36.0 6.00
RC4086.0 – 6.00 0.2362 62.0 104.0 36.0 6.00
RC4086.1 – 6.10 0.2402 84.0 126.0 36.0 8.00
RC4086.2 – 6.20 0.2441 84.0 126.0 36.0 8.00
RC4086.3 – 6.30 0.2480 84.0 126.0 36.0 8.00
RC4081/4 1/4 6.35 0.2500 84.0 126.0 36.0 8.00
RC4086.4 – 6.40 0.2520 84.0 126.0 36.0 8.00
RC4086.5 – 6.50 0.2559 84.0 126.0 36.0 8.00
RC4086.6 – 6.60 0.2598 84.0 126.0 36.0 8.00

FORCE X Vollhartmetall-Bohrer 8XD mit Kühlmittelzufuhr, TiAlN-Top beschichtet
Der Hochleistungsbohrer wurde speziell für eine überragende Bohrungsqualität bei hohen Geschwindigkeiten und Vorschüben entwickelt 
(H9 Bohrungstoleranz für Multi-Materialien). Eine 140°-Selbstzentrierung, 4-Flächen Spitzenanschliff und CTW-Nutenkonstruktion. 
Kühlmittelbohrungen verbessern die Spanabfuhr. Die TiAlN-Beschichtung erhöht die Oberflächenhärte, verbessert die Verschleißfestigkeit und 
verlängert die Werkzeugstandzeit.

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe, Startwerte für Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung können ab Seite 24 gefunden werden.

DCON MS Toleranz h6.

Produkt Produkt

https://dormerpramet.com/p/8882312
https://dormerpramet.com/p/8882313
https://dormerpramet.com/p/8882314
https://dormerpramet.com/p/8882315
https://dormerpramet.com/p/8882316
https://dormerpramet.com/p/8882317
https://dormerpramet.com/p/8882318
https://dormerpramet.com/p/8882319
https://dormerpramet.com/p/8882320
https://dormerpramet.com/p/8882321
https://dormerpramet.com/p/8882322
https://dormerpramet.com/p/8882323
https://dormerpramet.com/p/8882324
https://dormerpramet.com/p/8882325
https://dormerpramet.com/p/8882326
https://dormerpramet.com/p/8882327
https://dormerpramet.com/p/8882328
https://dormerpramet.com/p/8882329
https://dormerpramet.com/p/8882330
https://dormerpramet.com/p/8882331
https://dormerpramet.com/p/8882332
https://dormerpramet.com/p/8882333
https://dormerpramet.com/p/8882334
https://dormerpramet.com/p/8882335
https://dormerpramet.com/p/8882336
https://dormerpramet.com/p/8882337
https://dormerpramet.com/p/8882338
https://dormerpramet.com/p/8882339
https://dormerpramet.com/p/8882340
https://dormerpramet.com/p/8882341
https://dormerpramet.com/p/8882342
https://dormerpramet.com/p/8882343
https://dormerpramet.com/p/8882344
https://dormerpramet.com/p/8882345
https://dormerpramet.com/p/8882346
https://dormerpramet.com/p/8882347
https://dormerpramet.com/p/8882348
https://dormerpramet.com/p/8882349
https://dormerpramet.com/p/8882350
https://dormerpramet.com/p/8882351
https://dormerpramet.com/p/8882352
https://dormerpramet.com/p/8882353
https://dormerpramet.com/p/8882354
https://dormerpramet.com/p/8882355
https://dormerpramet.com/p/8882356
https://dormerpramet.com/p/8882357
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DC DC DC LCF OAL LS DCON 
MS

(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm)

RC4086.7 – 6.70 0.2638 84.0 126.0 36.0 8.00
RC40817/64 17/64 6.75 0.2656 84.0 126.0 36.0 8.00
RC4086.8 – 6.80 0.2677 84.0 126.0 36.0 8.00
RC4086.9 – 6.90 0.2717 84.0 126.0 36.0 8.00
RC4087.0 – 7.00 0.2756 84.0 126.0 36.0 8.00
RC4087.1 – 7.10 0.2795 84.0 126.0 36.0 8.00
RC4089/32 9/32 7.14 0.2813 84.0 126.0 36.0 8.00
RC4087.2 – 7.20 0.2835 84.0 126.0 36.0 8.00
RC4087.3 – 7.30 0.2874 84.0 126.0 36.0 8.00
RC4087.4 – 7.40 0.2913 84.0 126.0 36.0 8.00
RC4087.5 – 7.50 0.2953 84.0 126.0 36.0 8.00
RC40819/64 19/64 7.54 0.2969 84.0 126.0 36.0 8.00
RC4087.6 – 7.60 0.2992 84.0 126.0 36.0 8.00
RC4087.7 – 7.70 0.3031 84.0 126.0 36.0 8.00
RC4087.8 – 7.80 0.3071 84.0 126.0 36.0 8.00
RC4087.9 – 7.90 0.3110 84.0 126.0 36.0 8.00
RC4085/16 5/16 7.94 0.3125 84.0 126.0 36.0 8.00
RC4088.0 – 8.00 0.3150 84.0 126.0 36.0 8.00
RC4088.1 – 8.10 0.3189 106.0 152.0 40.0 10.00
RC4088.2 – 8.20 0.3228 106.0 152.0 40.0 10.00
RC4088.3 – 8.30 0.3268 106.0 152.0 40.0 10.00
RC40821/64 21/64 8.33 0.3281 106.0 152.0 40.0 10.00
RC4088.4 – 8.40 0.3307 106.0 152.0 40.0 10.00
RC4088.5 – 8.50 0.3346 106.0 152.0 40.0 10.00
RC4088.6 – 8.60 0.3386 106.0 152.0 40.0 10.00
RC4088.7 – 8.70 0.3425 106.0 152.0 40.0 10.00
RC40811/32 11/32 8.73 0.3438 106.0 152.0 40.0 10.00
RC4088.8 – 8.80 0.3465 106.0 152.0 40.0 10.00
RC4088.9 – 8.90 0.3504 106.0 152.0 40.0 10.00
RC4089.0 – 9.00 0.3543 106.0 152.0 40.0 10.00
RC4089.1 – 9.10 0.3583 106.0 152.0 40.0 10.00
RC40823/64 23/64 9.13 0.3594 106.0 152.0 40.0 10.00
RC4089.2 – 9.20 0.3622 106.0 152.0 40.0 10.00
RC4089.3 – 9.30 0.3661 106.0 152.0 40.0 10.00
RC4089.4 – 9.40 0.3701 106.0 152.0 40.0 10.00
RC4089.5 – 9.50 0.3740 106.0 152.0 40.0 10.00
RC4083/8 3/8 9.53 0.3750 106.0 152.0 40.0 10.00
RC4089.6 – 9.60 0.3780 106.0 152.0 40.0 10.00
RC4089.7 – 9.70 0.3819 106.0 152.0 40.0 10.00
RC4089.8 – 9.80 0.3858 106.0 152.0 40.0 10.00
RC4089.9 – 9.90 0.3898 106.0 152.0 40.0 10.00

DC DC DC LCF OAL LS DCON 
MS

(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm)

RC40825/64 25/64 9.92 0.3906 106.0 152.0 40.0 10.00
RC40810.0 – 10.00 0.3937 106.0 152.0 40.0 10.00
RC40810.2 – 10.20 0.4016 128.0 180.0 45.0 12.00
RC40810.3 – 10.30 0.4055 128.0 180.0 45.0 12.00
RC40813/32 13/32 10.32 0.4063 128.0 180.0 45.0 12.00
RC40810.4 – 10.40 0.4094 128.0 180.0 45.0 12.00
RC40810.5 – 10.50 0.4134 128.0 180.0 45.0 12.00
RC40827/64 27/64 10.72 0.4219 128.0 180.0 45.0 12.00
RC40810.8 – 10.80 0.4252 128.0 180.0 45.0 12.00
RC40811.0 – 11.00 0.4331 128.0 180.0 45.0 12.00
RC4087/16 7/16 11.11 0.4375 128.0 180.0 45.0 12.00
RC40811.2 – 11.20 0.4409 128.0 180.0 45.0 12.00
RC40811.3 – 11.30 0.4449 128.0 180.0 45.0 12.00
RC40811.5 – 11.50 0.4528 128.0 180.0 45.0 12.00
RC40829/64 29/64 11.51 0.4531 128.0 180.0 45.0 12.00
RC40811.8 – 11.80 0.4646 128.0 180.0 45.0 12.00
RC40815/32 15/32 11.91 0.4688 128.0 180.0 45.0 12.00
RC40812.0 – 12.00 0.4724 128.0 180.0 45.0 12.00
RC40812.2 – 12.20 0.4803 151.0 202.0 48.0 14.00
RC40831/64 31/64 12.30 0.4844 151.0 202.0 48.0 14.00
RC40812.5 – 12.50 0.4921 151.0 202.0 48.0 14.00
RC4081/2 1/2 12.70 0.5000 151.0 202.0 48.0 14.00
RC40812.8 – 12.80 0.5039 151.0 202.0 48.0 14.00
RC40813.0 – 13.00 0.5118 151.0 202.0 48.0 14.00
RC40833/64 33/64 13.10 0.5156 151.0 202.0 48.0 14.00
RC40817/32 17/32 13.49 0.5313 151.0 202.0 48.0 14.00
RC40813.5 – 13.50 0.5315 151.0 202.0 48.0 14.00
RC40835/64 35/64 13.89 0.5469 151.0 202.0 48.0 14.00
RC40814.0 – 14.00 0.5512 151.0 202.0 48.0 14.00
RC40814.25 – 14.25 0.5610 172.0 227.0 48.0 16.00
RC4089/16 9/16 14.29 0.5625 172.0 227.0 48.0 16.00
RC40814.5 – 14.50 0.5709 172.0 227.0 48.0 16.00
RC40837/64 37/64 14.68 0.5781 172.0 227.0 48.0 16.00
RC40815.0 – 15.00 0.5906 172.0 227.0 48.0 16.00
RC40819/32 19/32 15.08 0.5938 172.0 227.0 48.0 16.00
RC40815.1 – 15.10 0.5945 172.0 227.0 48.0 16.00
RC40839/64 39/64 15.48 0.6094 172.0 227.0 48.0 16.00
RC40815.5 – 15.50 0.6102 172.0 227.0 48.0 16.00
RC4085/8 5/8 15.88 0.6250 172.0 227.0 48.0 16.00
RC40816.0 – 16.00 0.6299 172.0 227.0 48.0 16.00

Produkt Produkt

https://dormerpramet.com/p/8882358
https://dormerpramet.com/p/8882359
https://dormerpramet.com/p/8882360
https://dormerpramet.com/p/8882361
https://dormerpramet.com/p/8882362
https://dormerpramet.com/p/8882363
https://dormerpramet.com/p/8882364
https://dormerpramet.com/p/8882365
https://dormerpramet.com/p/8882366
https://dormerpramet.com/p/8882367
https://dormerpramet.com/p/8882368
https://dormerpramet.com/p/8882369
https://dormerpramet.com/p/8882370
https://dormerpramet.com/p/8882371
https://dormerpramet.com/p/8882372
https://dormerpramet.com/p/8882373
https://dormerpramet.com/p/8882374
https://dormerpramet.com/p/8882375
https://dormerpramet.com/p/8882376
https://dormerpramet.com/p/8882377
https://dormerpramet.com/p/8882378
https://dormerpramet.com/p/8882379
https://dormerpramet.com/p/8882380
https://dormerpramet.com/p/8882381
https://dormerpramet.com/p/8882382
https://dormerpramet.com/p/8882383
https://dormerpramet.com/p/8882384
https://dormerpramet.com/p/8882385
https://dormerpramet.com/p/8882386
https://dormerpramet.com/p/8882387
https://dormerpramet.com/p/8882388
https://dormerpramet.com/p/8882389
https://dormerpramet.com/p/8882390
https://dormerpramet.com/p/8882391
https://dormerpramet.com/p/8882392
https://dormerpramet.com/p/8882393
https://dormerpramet.com/p/8882394
https://dormerpramet.com/p/8882395
https://dormerpramet.com/p/8882396
https://dormerpramet.com/p/8882397
https://dormerpramet.com/p/8882398
https://dormerpramet.com/p/8882399
https://dormerpramet.com/p/8882400
https://dormerpramet.com/p/8882401
https://dormerpramet.com/p/8882402
https://dormerpramet.com/p/8882403
https://dormerpramet.com/p/8882404
https://dormerpramet.com/p/8882405
https://dormerpramet.com/p/8882406
https://dormerpramet.com/p/8882407
https://dormerpramet.com/p/8882408
https://dormerpramet.com/p/8882409
https://dormerpramet.com/p/8882410
https://dormerpramet.com/p/8882411
https://dormerpramet.com/p/8882412
https://dormerpramet.com/p/8882413
https://dormerpramet.com/p/8882414
https://dormerpramet.com/p/8882415
https://dormerpramet.com/p/8882416
https://dormerpramet.com/p/8882417
https://dormerpramet.com/p/8882418
https://dormerpramet.com/p/8882419
https://dormerpramet.com/p/8882420
https://dormerpramet.com/p/8882421
https://dormerpramet.com/p/8882422
https://dormerpramet.com/p/8882423
https://dormerpramet.com/p/8882424
https://dormerpramet.com/p/8882425
https://dormerpramet.com/p/8882426
https://dormerpramet.com/p/8882427
https://dormerpramet.com/p/8882428
https://dormerpramet.com/p/8882429
https://dormerpramet.com/p/8882430
https://dormerpramet.com/p/8882431
https://dormerpramet.com/p/8882432
https://dormerpramet.com/p/8882433
https://dormerpramet.com/p/8882434
https://dormerpramet.com/p/8882435
https://dormerpramet.com/p/8882436
https://dormerpramet.com/p/8882437
https://dormerpramet.com/p/8882438
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n

fn

0.15 0.5 1.0 2.0 3.0 4.0 5.0 6.0 8.0 10.0 12.0 15.0 16.0 20.0 25.0 30.0 40.0 50.0 100

A 0.003 0.006 0.012 0.023 0.029 0.032 0.036 0.042 0.054 0.062 0.069 0.082 0.086 0.110 0.125 0.135 0.155 0.175 0.263

B 0.004 0.007 0.014 0.028 0.037 0.041 0.046 0.053 0.067 0.080 0.090 0.103 0.108 0.135 0.153 0.165 0.188 0.208 0.312

C 0.004 0.008 0.015 0.032 0.044 0.050 0.056 0.064 0.080 0.098 0.110 0.125 0.130 0.160 0.180 0.195 0.220 0.240 0.360

D 0.004 0.008 0.016 0.038 0.053 0.060 0.068 0.078 0.098 0.119 0.130 0.149 0.155 0.188 0.210 0.228 0.253 0.275 0.413

E 0.004 0.009 0.017 0.043 0.062 0.071 0.080 0.092 0.115 0.140 0.150 0.173 0.180 0.215 0.240 0.260 0.285 0.310 0.465

F 0.005 0.009 0.018 0.050 0.073 0.084 0.095 0.109 0.138 0.165 0.178 0.202 0.210 0.248 0.275 0.295 0.320 0.343 0.515

G 0.005 0.010 0.019 0.056 0.084 0.096 0.109 0.126 0.160 0.190 0.205 0.231 0.240 0.280 0.310 0.330 0.355 0.375 0.563

H 0.005 0.010 0.020 0.066 0.102 0.116 0.130 0.150 0.190 0.228 0.243 0.271 0.280 0.320 0.355 0.375 0.398 0.418 0.627

I 0.005 0.011 0.021 0.076 0.119 0.134 0.150 0.173 0.220 0.265 0.280 0.310 0.320 0.360 0.400 0.420 0.440 0.460 0.690

J 0.006 0.012 0.024 0.084 0.135 0.152 0.170 0.197 0.250 0.298 0.315 0.349 0.360 0.405 0.445 0.465 0.485 0.503 0.755

K 0.007 0.013 0.026 0.092 0.150 0.170 0.190 0.220 0.280 0.330 0.350 0.388 0.400 0.450 0.490 0.510 0.530 0.545 0.818

L 0.007 0.014 0.028 0.101 0.165 0.186 0.208 0.240 0.305 0.360 0.385 0.419 0.430 0.485 0.525 0.545 0.568 0.588 0.882

M 0.008 0.015 0.030 0.110 0.180 0.202 0.225 0.260 0.330 0.390 0.420 0.450 0.460 0.520 0.560 0.580 0.605 0.630 0.945

N 0.008 0.016 0.032 0.119 0.195 0.218 0.242 0.280 0.355 0.420 0.455 0.481 0.490 0.555 0.595 0.615 0.642 0.672 1.008

S 0.002 0.004 0.008 0.014 0.020 0.025 0.030 0.037 0.050 0.080 0.100 0.123 0.130 0.150 0.170 0.190 0.220 0.240 –

T 0.004 0.008 0.015 0.028 0.040 0.050 0.060 0.070 0.090 0.110 0.130 0.160 0.170 0.190 0.210 0.230 0.260 0.275 –

U 0.007 0.013 0.026 0.048 0.070 0.080 0.090 0.107 0.140 0.170 0.200 0.223 0.230 0.240 0.270 0.300 0.360 0.375 –

V 0.010 0.019 0.038 0.069 0.100 0.115 0.130 0.153 0.200 0.250 0.280 0.310 0.320 0.340 0.400 0.440 0.510 0.530 –

W 0.012 0.025 0.049 0.089 0.130 0.150 0.170 0.200 0.260 0.330 0.380 0.418 0.430 0.450 0.470 0.490 0.520 0.540 –

X 0.014 0.028 0.056 0.103 0.150 0.180 0.210 0.250 0.330 0.420 0.480 0.533 0.550 0.580 – – – – –

Y 0.017 0.034 0.068 0.124 0.180 0.220 0.260 0.317 0.430 0.550 0.700 0.700 0.700 0.740 – – – – –

Z 0.024 0.047 0.094 0.172 0.250 0.325 0.400 0.533 0.800 1.000 1.100 1.175 1.200 1.200 – – – – –

ø DC (mm)

Vo
rs

ch
ub

 (m
m

/U
m

dr
eh

un
g)

Vorschub pro Umdrehung  
fn (mm/U).
Je nach Arbeitsbedingungen kann 
es erforderlich sein, diese Werte 
um ±25% anzupassen.

Verwendung dieser Tabelle zur Ermittlung des 
Vorschubs pro Umdrehung fn:

1. 	Alpha-Code auf der Produktseite ermitteln 
(Beispiel: 46J, „J“ ist der Alpha-Code).

2. 	In der obersten Zeile der Tabelle den passendsten 
Durchmesser für Ihre Schneidanwendung 
auswählen. 

3. 	Alpha-Code in der linken Spalte der Tabelle 
suchen.

4. 	Der Schnittpunkt (Zelle) der Spalte für 
Durchmesser und Alpha-Code ist der Vorschub pro 
Umdrehung fn.

Vollhartmetallbohrer – Vorschubtabelle (metrisch)



Vollhartmetall-
Tieflochbohrer für 
mehrere Materialien

Force-Tieflochbohrer

http://l.ead.me/bgLeua


Force-Tieflochbohrer

Definieren Sie Tieflochbohren 
für maximale Effizienz neu

Vollhartmetall-Tieflochbohrer für mehrere Materialien

Die neue Force Tieflochbohrer (DHD) Serie von Dormer Pramet wurde für 
Hochleistungs-Tieflochbohrungen bis zu 12xD, 16xD und 20xD entwickelt.
Diese Vollhartmetallbohrer verfügen über einen Spitzenwinkel von 140° und ein 
optimiertes Stegdesign für schnelles Bohren und überragende Positioniergenauigkeit 
ohne Ausbrüche. Innere Kühlmittelkanäle verbessern die Spanabfuhr und minimieren 
Engpässe, während die Nano-Tip-Mehrlagenbeschichtung für außergewöhnliche 
thermische Stabilität und längere Standzeiten sorgt. Diese Serie umfasst auch 
2xD-Pilotbohrer mit einer mehrlagigen TiAlN-Beschichtung, die zur Herstellung 
einer genauen Pilotbohrung vor dem Einsatz der Tieflochbohrer (16xD und tiefer) 
verwendet wird.

26



RC412 RC416

RC420 RC4P

Hochleistungs-Vollhartmetallbohrer

Ähnliche Produkte

12xD

3 – 20 mm

Nano-Tip-Beschichtung 
Kühlmittelzufuhr

20xD

3 – 16 mm

Nano-Tip-Beschichtung 
Kühlmittelzufuhr

16xD

3 – 16 mm

Nano-Tip-Beschichtung 
Kühlmittelzufuhr

2xD Pilotbohrer

3 – 16 mm

Multi-TiAlN-Beschichtung, 
Kühlmittelzufuhr

27

https://l.ead.me/bgLevr
https://l.ead.me/bgLewT
https://l.ead.me/bgLexD
https://l.ead.me/bgLeyL


Force-Tieflochbohrer

Nano-Tip-Beschichtung

140°-Spitzenwinkel

Spezielles Stegdesign

Ultrafeines Hartmetallsubstrat

Blank polierte Spannuten

Tieflochbohrer  
(RC412, RC416, RC420)

Merkmale und Vorteile

Fortschrittliches, dünneres Stegdesign minimiert 
die Schnittkräfte.

Erhöhte Stabilität
sorgt für eine präzisere Positionierung der Bohrung und gerade 
Bohrwege.

Innere Kühlmittelkanäle verbessern den 
Abtransport der Späne.

Hohe Prozesssicherheit
Aufrechterhaltung eines konstanten Bohrflusses ohne 
Unterbrechungen.

Eliminiert die Notwendigkeit von Entspän-Zyklen 
dank optimierter Nutengeometrien.

Schnelleres Bohren
verkürzt die Zykluszeiten und verbessert die Produktivität bei 
anspruchsvollen Anwendungen.

Hohe Leistungstiefe (12xD, 16xD und 20xD).
Vielseitige Optionen
ermöglichen präzises Bohren in einer Vielzahl von Anwendungen 
und Tiefen. Für Bohrungen mit 16xD und 20xD werden Pilotbohrer 
empfohlen.

Die Nano-Tip-Beschichtung verbessert die 
Verschleißfestigkeit und thermische Stabilität.

Verlängerte Werkzeugstandzeit
reduziert die Kosten pro Bohrung und erhöht die Gesamteffizienz.
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Hochleistungs-Vollhartmetallbohrer

Querschneidenausdünnung

Kühlmittelzufuhr

4-facettige Spitze

Mikrokorn-Hartmetallsubstrat

Bitte beachten Sie: Es wird empfohlen, vor dem Bohren mit 16xD – und 20xD-Bohrern Pilotbohrer zu verwenden.

150° Spitzenwinkel

HA-Schaft

Multi TiAIN Beschichtung

Kurze Bohrerform

Pilotbohrer  
(RC4P)

Merkmale und Vorteile

Geometrie
 (RC412, RC416, RC420)

Optimierte Stegkonstruktion

Spezielle Führungsfase

Innere Kühlmittelbohrungen

Ausgedünnte Querschneide

Einzigartige Geometrie

•	 Für hohe Bohrersteifigkeit
•	 Keine Einschränkung der 

Nutengröße
•	 Ermöglicht sicheren und 

effizienten Späneabtransport

•	 Ermöglicht schnelle Führung in 
der Bohrung

•	 Geeignet für eine Vielzahl 
von Kühlmitteln

•	 Öl oder Emulsion
•	 MMS

•	 Verbessert die Genauigkeit 
der Bohrposition

•	 Vielseitiges Bohren in einer breiten 
Palette von WMGs

•	 Hohe Produktivität
•	 Bohrungsgenauigkeit ohne zu 

entspänen
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vc fn Depth
P3

.2

1.7225 / 42CrMo4 / 4140

Force DHD RC4166.0

vc fn

40

30

20

10

0

16.0 21.7 21.8 11.8 33.4

Force-Tieflochbohrer

Verlängern Sie die Standzeit von 
Werkzeugen in ISO-P-Materialien um 50 %.
Der Force Tieflochbohrer hat die Standzeit um 50 % verbessert und erreicht 33.4 Meter im 
Vergleich zu 21.8 Metern beim nächstbesten Wettbewerber. Da weniger Werkzeugwechsel 
erforderlich sind, steigert er die Bearbeitungseffizienz und ist perfekt für anspruchsvolle ISO-P-
Anwendungen geeignet.

Bearbeitung Bohren

Anwendung Tieflochbohren

Material

Kühlmittel Ja

Beispiele für die Bearbeitung

vc = Schnittgeschwindigkeit (m/min), fn = Vorschub pro Umdrehung (mm/U), Tiefe = Bohrtiefe (mm)

Standzeit der Werkzeuge (Meter)

Mitbewerber DMitbewerber CMitbewerber BMitbewerber A

M
et

er

Dormer Pramet Lösung

Bearbeitungsdaten

Tiefe

90 0.17 90

Force DHD
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vc fn Depth
K5

.3

EN-GJV–450 / 230 HB

Force DHD RC4206.0

vc fn

40

30

20

10

0

11.8 33.4

Hochleistungs-Vollhartmetallbohrer

vc = Schnittgeschwindigkeit (m/min), fn = Vorschub pro Umdrehung (mm/U), Tiefe = Bohrtiefe (mm)

Erzielen Sie 179 % längere Standzeiten in 
ISO-K Materialien
In ISO-K-Materialien zeichnete sich der Force Tieflochbohrer durch eine beeindruckende 
Steigerung der Standzeit um 179 % aus und erreichte 33.4 Meter gegenüber nur 11.8 Metern bei 
der vorherigen Generation. Dies sorgt für weniger Unterbrechungen, längere Bearbeitungszeiten 
und eine deutlich gesteigerte Produktivität bei höchst anspruchsvollen Operationen.

Bearbeitung Bohren

Anwendung Tieflochbohren

Material

Kühlmittel Ja

Beispiele für die Bearbeitung

Standzeit der Werkzeuge (Meter)

M
et

er

Dormer Pramet Lösung

Bearbeitungsdaten

Tiefe

150 0.23 110

Mitbewerber Force DHD
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P3
.2

42CrMo4 Force DHD 
RC42010.0

79 79

0.25 0.25

628 628

2515 2515

185 185

10 12

27.5 33

10 12

Force-Tieflochbohrer

Bearbeitung Anwendung Material Kühlmittel Dormer Pramet  
Lösung

Bohren Tieflochbohren Ja

Bearbeitungsdaten Mitbewerber Force DHD

Schnittgeschwindigkeit vc (m/min)

Vorschub fn (mm/U)

Vorschub vf (mm/min)

Spindeldrehzahl n (U/min)

Bohrtiefe (mm)

Anzahl der Teile

Werkzeugstandzeit (min)

Erhöhen Sie die Standzeit der Werkzeuge 
in ISO-P-Materialien um 20 %.
Mit einer um 20 % höheren Standzeit bearbeitet der Force Tieflochbohrer 12 Teile pro Werkzeug im 
Vergleich zu 10 Teilen eines Mitbewerbers und erreicht eine Standzeit von 33 Metern gegenüber 
27.5 Metern. Die verlängerte Lebensdauer gewährleistet eine höhere Zuverlässigkeit und optimiert 
die Bearbeitungseffizienz in anspruchsvollen ISO-P-Umgebungen.

Bearbeitungsbeispiel

Werkzeugstandzeit (Anzahl der Teile)

Mitbewerber

20

10

0

A
nz

ah
l d

er
 T

ei
le

Force DHD
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INT

INT

INT

INT

INT

Hochleistungs-Vollhartmetallbohrer

	 Allgemeine Vorsichtsmaßnahme:  
Bewegen Sie den Tieflochbohrer nicht außerhalb der Pilotbohrung mit mehr als 500 rpm und 300 mm/min.

1. Bohren Sie eine Pilotbohrung (min. 1.5 × D)

2. Den Tieflochbohrer mit geringem Vorschub (500 U/min und 300 mm/min) bis auf 1 mm an die Tiefe der gebohrten 
Pilotbohrung heranführen.

3. Kühlmittel einschalten (mindestens 20 bar), mit der empfohlenen Drehzahl bohren und bis zur endgültigen 
Bohrtiefe vorschieben – kein Entspänen erforderlich. Den Bohrer auf die Vorbohrtiefe zurückfahren. Kühlmittel 
aus!

4. Den Bohrer mit niedriger Drehzahl und Vorschub (500 U/min und 300 mm/min) aus der Pilotbohrung herausführen.

Tieflochbohren – Anwendungsempfehlungen

20 – 50 bar
270 – 725 psi

n = 500 U/min, vf = 300 m/min

n = 500 U/min, vf = 300 m/min

n = 100% U/min, vf = 100% m/min

1 mm

20 – 50 bar
270 – 725 psi

Empfehlungen für die Bearbeitung

n = 500 U/min, vf = 300 m/min

RC4P 1.5 × D

33



34

OAL

D
C

LU

LCF LS

OAL

D
C

LU

LCF

D
C

O
N

 M
S

D
C

O
N

 M
S

HM
DIN
6535

12×D

140° Nano-Tip DIN 6535HA

R m7
DC

RC412

P1.1
 116 H

P1.2
 118 H

P1.3
 121 H

P2.1
 113 G

P2.2
 105 H

P2.3
 100 G

P3.1
 113 G

P3.2
 84 G

P3.3
 47 E

P4.1
 76 F

P4.2
 84 G

P4.3
 32 E

M1.1
 100 H

M1.2
 95 H

M2.1
 47 F

M2.2
 44 F

M2.3
 42 F

M3.1
 41 D

M3.2
 40 D

M3.3
 37 D

M4.1
 32 C

M4.2
 37 D

K1.1
 110 J

K1.2
 105 J

K1.3
 95 J

K2.1
 112 J

K2.2
 106 J

K2.3
 100 J

K3.1
 113 J

K3.2
 103 J

K3.3
 84 J

K4.1
 95 L

K4.2
 76 L

K4.3
 65 V

K4.4
 63 V

K4.5
 58 V

K5.1
 95 J

K5.2
 84 J

K5.3
 79 J

N1.1
 221 J

N1.2
 208 J

N1.3
 200 J

N2.1
 200 J

N2.2
 194 L

N2.3
 147 J

N3.1
 126 G

N3.2
 147 H

N3.3
 137 F

S1.1
 37 D

S1.2
 32 B

S1.3
 26 B

S2.1
 32 B

S2.2
 23 B

S3.1
 26 C

S3.2
 11 B

S4.1
 26 C

S4.2
 11 B

DC DC DC LCF OAL LU LS DCON 
MS

(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

RC4123.0 – 3.00 0.1180 54.0 92.0 48.00 36.0 6.00
RC4123.1 – 3.10 0.1220 54.0 92.0 48.00 36.0 6.00
RC4121/8 1/8 3.17 0.1250 54.0 92.0 48.00 36.0 6.00
RC4123.2 – 3.20 0.1260 54.0 92.0 48.00 36.0 6.00
RC4123.3 – 3.30 0.1300 54.0 92.0 48.00 36.0 6.00
RC4123.4 – 3.40 0.1340 54.0 92.0 48.00 36.0 6.00
RC4123.5 – 3.50 0.1380 54.0 92.0 48.00 36.0 6.00
RC4129/64 9/64 3.57 0.1410 54.0 92.0 48.00 36.0 6.00
RC4123.6 – 3.60 0.1420 54.0 92.0 48.00 36.0 6.00
RC4123.7 – 3.70 0.1460 54.0 92.0 48.00 36.0 6.00
RC4123.8 – 3.80 0.1500 64.0 102.0 56.00 36.0 6.00
RC4123.9 – 3.90 0.1540 64.0 102.0 56.00 36.0 6.00
RC4125/32 5/32 3.97 0.1560 64.0 102.0 56.00 36.0 6.00
RC4124.0 – 4.00 0.1570 64.0 102.0 56.00 36.0 6.00
RC4124.1 – 4.10 0.1610 64.0 102.0 56.00 36.0 6.00
RC4124.2 – 4.20 0.1650 64.0 102.0 56.00 36.0 6.00
RC4124.3 – 4.30 0.1690 64.0 102.0 56.00 36.0 6.00
RC41211/64 11/64 4.37 0.1720 64.0 102.0 56.00 36.0 6.00
RC4124.4 – 4.40 0.1730 64.0 102.0 56.00 36.0 6.00
RC4124.5 – 4.50 0.1770 64.0 102.0 56.00 36.0 6.00
RC4124.6 – 4.60 0.1810 64.0 102.0 56.00 36.0 6.00
RC4124.7 – 4.70 0.1850 64.0 102.0 56.00 36.0 6.00
RC4123/16 3/16 4.76 0.1880 83.0 121.0 74.00 36.0 6.00

DC DC DC LCF OAL LU LS DCON 
MS

(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

RC4124.8 – 4.80 0.1890 83.0 121.0 74.00 36.0 6.00
RC4124.9 – 4.90 0.1930 83.0 121.0 74.00 36.0 6.00
RC4125.0 – 5.00 0.1970 83.0 121.0 74.00 36.0 6.00
RC4125.1 – 5.10 0.2010 83.0 121.0 74.00 36.0 6.00
RC41213/64 13/64 5.16 0.2030 83.0 121.0 74.00 36.0 6.00
RC4125.2 – 5.20 0.2050 83.0 121.0 74.00 36.0 6.00
RC4125.3 – 5.30 0.2090 83.0 121.0 74.00 36.0 6.00
RC4125.4 – 5.40 0.2130 83.0 121.0 74.00 36.0 6.00
RC4125.5 – 5.50 0.2170 83.0 121.0 74.00 36.0 6.00
RC4125.55 – 5.55 0.2190 83.0 121.0 74.00 36.0 6.00
RC4127/32 7/32 5.56 0.2190 83.0 121.0 74.00 36.0 6.00
RC4125.6 – 5.60 0.2200 83.0 121.0 74.00 36.0 6.00
RC4125.7 – 5.70 0.2240 83.0 121.0 74.00 36.0 6.00
RC4125.8 – 5.80 0.2280 83.0 121.0 74.00 36.0 6.00
RC4125.9 – 5.90 0.2320 83.0 121.0 74.00 36.0 6.00
RC4126.0 – 6.00 0.2360 83.0 121.0 74.00 36.0 6.00
RC4126.1 – 6.10 0.2400 110.0 148.0 98.00 36.0 8.00
RC4126.2 – 6.20 0.2440 110.0 148.0 98.00 36.0 8.00
RC4126.3 – 6.30 0.2480 110.0 148.0 98.00 36.0 8.00
RC4121/4 1/4 6.35 0.2500 110.0 148.0 98.00 36.0 8.00
RC4126.4 – 6.40 0.2520 110.0 148.0 98.00 36.0 8.00
RC4126.5 – 6.50 0.2560 110.0 148.0 98.00 36.0 8.00
RC4126.6 – 6.60 0.2600 110.0 148.0 98.00 36.0 8.00

FORCE Tiefloch-Vollhartmetallbohrer 12XD mit Kühlmittelzufuhr, Nano-Tip beschichtet
Hochleistungs-Tieflochbohrer mit 140° Spitzenwinkel und dünnerem Steg für Bohrungen bis zu 12xD ohne zu entspänen. Entwickelt für schnelles 
Eindringen und präzise Führung, was eine hervorragende Positionsgenauigkeit gewährleistet. Die innere Kühlmittelzufuhr verbessert die 
Spanabfuhr, und die Nano-Tip-Mehrschichtbeschichtung sorgt für hervorragende thermische Stabilität und Verschleißfestigkeit für eine längere 
Standzeit des Werkzeugs.

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe, Startwerte für Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung können ab Seite 39 gefunden werden.

DCON MS Toleranz h6.

Produkt Produkt

https://dormerpramet.com/p/8717337
https://dormerpramet.com/p/8717332
https://dormerpramet.com/p/8717362
https://dormerpramet.com/p/8717338
https://dormerpramet.com/p/8717335
https://dormerpramet.com/p/8717360
https://dormerpramet.com/p/8717363
https://dormerpramet.com/p/8717334
https://dormerpramet.com/p/8717333
https://dormerpramet.com/p/8717339
https://dormerpramet.com/p/8717336
https://dormerpramet.com/p/8717364
https://dormerpramet.com/p/8717361
https://dormerpramet.com/p/8717365
https://dormerpramet.com/p/8717366
https://dormerpramet.com/p/8716723
https://dormerpramet.com/p/8716724
https://dormerpramet.com/p/8716725
https://dormerpramet.com/p/8717546
https://dormerpramet.com/p/8717547
https://dormerpramet.com/p/8717548
https://dormerpramet.com/p/8716726
https://dormerpramet.com/p/8716729
https://dormerpramet.com/p/8716781
https://dormerpramet.com/p/8716782
https://dormerpramet.com/p/8716783
https://dormerpramet.com/p/8716785
https://dormerpramet.com/p/8716786
https://dormerpramet.com/p/8716787
https://dormerpramet.com/p/8716789
https://dormerpramet.com/p/8716727
https://dormerpramet.com/p/8716784
https://dormerpramet.com/p/8716788
https://dormerpramet.com/p/8716790
https://dormerpramet.com/p/8716780
https://dormerpramet.com/p/8716728
https://dormerpramet.com/p/8717367
https://dormerpramet.com/p/8717368
https://dormerpramet.com/p/8717370
https://dormerpramet.com/p/8717369
https://dormerpramet.com/p/8717371
https://dormerpramet.com/p/8716791
https://dormerpramet.com/p/8716792
https://dormerpramet.com/p/8717549
https://dormerpramet.com/p/8717570
https://dormerpramet.com/p/8717571
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DC DC DC LCF OAL LU LS DCON 
MS

(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

RC4126.7 – 6.70 0.2640 110.0 148.0 98.00 36.0 8.00
RC41217/64 17/64 6.75 0.2660 110.0 148.0 98.00 36.0 8.00
RC4126.8 – 6.80 0.2680 110.0 148.0 98.00 36.0 8.00
RC4126.9 – 6.90 0.2720 110.0 148.0 98.00 36.0 8.00
RC4127.0 – 7.00 0.2760 110.0 148.0 98.00 36.0 8.00
RC4127.1 – 7.10 0.2800 110.0 148.0 98.00 36.0 8.00
RC4129/32 9/32 7.14 0.2810 110.0 148.0 98.00 36.0 8.00
RC4127.2 – 7.20 0.2830 110.0 148.0 98.00 36.0 8.00
RC4127.3 – 7.30 0.2870 110.0 148.0 98.00 36.0 8.00
RC4127.4 – 7.40 0.2910 110.0 148.0 98.00 36.0 8.00
RC4127.5 – 7.50 0.2950 110.0 148.0 98.00 36.0 8.00
RC41219/64 19/64 7.54 0.2970 110.0 148.0 98.00 36.0 8.00
RC4127.8 – 7.80 0.3070 110.0 148.0 98.00 36.0 8.00
RC4127.9 – 7.90 0.3110 110.0 148.0 98.00 36.0 8.00
RC4125/16 5/16 7.94 0.3130 110.0 148.0 98.00 36.0 8.00
RC4128.0 – 8.00 0.3150 110.0 148.0 98.00 36.0 8.00
RC4128.1 – 8.10 0.3190 138.0 180.0 123.00 40.0 10.00
RC4128.2 – 8.20 0.3230 138.0 180.0 123.00 40.0 10.00
RC4128.3 – 8.30 0.3270 138.0 180.0 123.00 40.0 10.00
RC4128.4 – 8.40 0.3310 138.0 180.0 123.00 40.0 10.00
RC4128.5 – 8.50 0.3350 138.0 180.0 123.00 40.0 10.00
RC4128.6 – 8.60 0.3390 138.0 180.0 123.00 40.0 10.00
RC4128.7 – 8.70 0.3430 138.0 180.0 123.00 40.0 10.00
RC41211/32 11/32 8.73 0.3440 138.0 180.0 123.00 40.0 10.00
RC4128.8 – 8.80 0.3460 138.0 180.0 123.00 40.0 10.00
RC4129.0 – 9.00 0.3540 138.0 180.0 123.00 40.0 10.00
RC41223/64 23/64 9.13 0.3590 138.0 180.0 123.00 40.0 10.00
RC4129.2 – 9.20 0.3620 138.0 180.0 123.00 40.0 10.00
RC4129.3 – 9.30 0.3660 138.0 180.0 123.00 40.0 10.00
RC4129.5 – 9.50 0.3740 138.0 180.0 123.00 40.0 10.00
RC4123/8 3/8 9.53 0.3750 138.0 180.0 123.00 40.0 10.00
RC4129.6 – 9.60 0.3780 138.0 180.0 123.00 40.0 10.00
RC4129.7 – 9.70 0.3820 138.0 180.0 123.00 40.0 10.00
RC4129.8 – 9.80 0.3860 138.0 180.0 123.00 40.0 10.00
RC41225/64 25/64 9.92 0.3910 138.0 180.0 123.00 40.0 10.00
RC41210.0 – 10.00 0.3940 138.0 180.0 123.00 40.0 10.00
RC41210.1 – 10.10 0.3980 158.0 206.0 140.00 45.0 12.00
RC41210.2 – 10.20 0.4020 158.0 206.0 140.00 45.0 12.00
RC41210.3 – 10.30 0.4060 158.0 206.0 140.00 45.0 12.00
RC41213/32 13/32 10.32 0.4060 158.0 206.0 140.00 45.0 12.00

DC DC DC LCF OAL LU LS DCON 
MS

(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

RC41210.4 – 10.40 0.4090 158.0 206.0 140.00 45.0 12.00
RC41210.5 – 10.50 0.4130 158.0 206.0 140.00 45.0 12.00
RC41227/64 27/64 10.72 0.4220 158.0 206.0 140.00 45.0 12.00
RC41210.8 – 10.80 0.4250 158.0 206.0 140.00 45.0 12.00
RC41211.0 – 11.00 0.4330 158.0 206.0 140.00 45.0 12.00
RC41211.1 – 11.10 0.4370 158.0 206.0 140.00 45.0 12.00
RC4127/16 7/16 11.11 0.4380 158.0 206.0 140.00 45.0 12.00
RC41211.2 – 11.20 0.4410 158.0 206.0 140.00 45.0 12.00
RC41211.5 – 11.50 0.4530 158.0 206.0 140.00 45.0 12.00
RC41229/64 29/64 11.51 0.4530 158.0 206.0 140.00 45.0 12.00
RC41211.7 – 11.70 0.4610 158.0 206.0 140.00 45.0 12.00
RC41211.8 – 11.80 0.4650 158.0 206.0 140.00 45.0 12.00
RC41215/32 15/32 11.91 0.4690 158.0 206.0 140.00 45.0 12.00
RC41212.0 – 12.00 0.4720 158.0 206.0 140.00 45.0 12.00
RC41212.1 – 12.10 0.4760 182.0 230.0 168.00 45.0 14.00
RC41212.2 – 12.20 0.4800 182.0 230.0 168.00 45.0 14.00
RC41212.3 – 12.30 0.4840 182.0 230.0 168.00 45.0 14.00
RC41231/64 31/64 12.30 0.4840 182.0 230.0 168.00 45.0 14.00
RC41212.5 – 12.50 0.4920 182.0 230.0 168.00 45.0 14.00
RC41212.6 – 12.60 0.4960 182.0 230.0 168.00 45.0 14.00
RC41212.7 – 12.70 0.5000 182.0 230.0 168.00 45.0 14.00
RC41213.0 – 13.00 0.5120 182.0 230.0 168.00 45.0 14.00
RC41217/32 17/32 13.49 0.5310 182.0 230.0 168.00 45.0 14.00
RC41213.5 – 13.50 0.5310 182.0 230.0 168.00 45.0 14.00
RC41214.0 – 14.00 0.5510 182.0 230.0 168.00 45.0 14.00
RC4129/16 9/16 14.29 0.5630 208.0 260.0 192.00 48.0 16.00
RC41214.5 – 14.50 0.5710 208.0 260.0 192.00 48.0 16.00
RC41215.0 – 15.00 0.5910 208.0 260.0 192.00 48.0 16.00
RC41215.5 – 15.50 0.6100 208.0 260.0 192.00 48.0 16.00
RC4125/8 5/8 15.88 0.6250 208.0 260.0 192.00 48.0 16.00
RC41216.0 – 16.00 0.6300 208.0 260.0 192.00 48.0 16.00
RC41216.5 – 16.50 0.6500 234.0 285.0 216.00 48.0 18.00
RC41217.0 – 17.00 0.6690 234.0 285.0 216.00 48.0 18.00
RC41217.5 – 17.50 0.6890 234.0 285.0 216.00 48.0 18.00
RC41218.0 – 18.00 0.7090 234.0 285.0 216.00 48.0 18.00
RC41218.5 – 18.50 0.7280 258.0 310.0 238.00 50.0 20.00
RC41219.0 – 19.00 0.7480 258.0 310.0 238.00 50.0 20.00
RC41219.5 – 19.50 0.7680 258.0 310.0 238.00 50.0 20.00
RC41220.0 – 20.00 0.7870 258.0 310.0 238.00 50.0 20.00

Produkt

https://dormerpramet.com/p/8717572
https://dormerpramet.com/p/8717573
https://dormerpramet.com/p/8717574
https://dormerpramet.com/p/8717575
https://dormerpramet.com/p/8717576
https://dormerpramet.com/p/8716794
https://dormerpramet.com/p/8716796
https://dormerpramet.com/p/8716799
https://dormerpramet.com/p/8716793
https://dormerpramet.com/p/8716795
https://dormerpramet.com/p/8716797
https://dormerpramet.com/p/8716800
https://dormerpramet.com/p/8801210
https://dormerpramet.com/p/8716798
https://dormerpramet.com/p/8717372
https://dormerpramet.com/p/8716802
https://dormerpramet.com/p/8716803
https://dormerpramet.com/p/8716801
https://dormerpramet.com/p/8716804
https://dormerpramet.com/p/8717373
https://dormerpramet.com/p/8717545
https://dormerpramet.com/p/8717376
https://dormerpramet.com/p/8717374
https://dormerpramet.com/p/8717377
https://dormerpramet.com/p/8717375
https://dormerpramet.com/p/8717378
https://dormerpramet.com/p/8717379
https://dormerpramet.com/p/8716805
https://dormerpramet.com/p/8716806
https://dormerpramet.com/p/8717577
https://dormerpramet.com/p/8716807
https://dormerpramet.com/p/8716808
https://dormerpramet.com/p/8716809
https://dormerpramet.com/p/8716810
https://dormerpramet.com/p/8716812
https://dormerpramet.com/p/8716814
https://dormerpramet.com/p/8716815
https://dormerpramet.com/p/8716811
https://dormerpramet.com/p/8716813
https://dormerpramet.com/p/8716816
https://dormerpramet.com/p/8717380
https://dormerpramet.com/p/8717381
https://dormerpramet.com/p/8717383
https://dormerpramet.com/p/8717382
https://dormerpramet.com/p/8717384
https://dormerpramet.com/p/8716817
https://dormerpramet.com/p/8717578
https://dormerpramet.com/p/8717579
https://dormerpramet.com/p/8717580
https://dormerpramet.com/p/8717581
https://dormerpramet.com/p/8717582
https://dormerpramet.com/p/8716818
https://dormerpramet.com/p/8716819
https://dormerpramet.com/p/8716820
https://dormerpramet.com/p/8717385
https://dormerpramet.com/p/8717387
https://dormerpramet.com/p/8717386
https://dormerpramet.com/p/8717388
https://dormerpramet.com/p/8717389
https://dormerpramet.com/p/8717390
https://dormerpramet.com/p/8717583
https://dormerpramet.com/p/8717584
https://dormerpramet.com/p/8716821
https://dormerpramet.com/p/8716822
https://dormerpramet.com/p/8717585
https://dormerpramet.com/p/8717586
https://dormerpramet.com/p/8717587
https://dormerpramet.com/p/8717588
https://dormerpramet.com/p/8717589
https://dormerpramet.com/p/8716824
https://dormerpramet.com/p/8716826
https://dormerpramet.com/p/8716829
https://dormerpramet.com/p/8716825
https://dormerpramet.com/p/8716827
https://dormerpramet.com/p/8716830
https://dormerpramet.com/p/8716823
https://dormerpramet.com/p/8716828
https://dormerpramet.com/p/8788383
https://dormerpramet.com/p/8785469
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16×D

140° Nano-Tip DIN 6535HA

R h7
DC

RC416

P1.1
 110 H

P1.2
 112 H

P1.3
 115 H

P2.1
 108 H

P2.2
 100 H

P2.3
 95 G

P3.1
 108 H

P3.2
 80 G

P3.3
 45 E

P4.1
 72 G

P4.2
 80 G

P4.3
 30 E

M1.1
 95 H

M1.2
 90 H

M2.1
 45 F

M2.2
 42 F

M2.3
 40 F

M3.1
 39 D

M3.2
 38 D

M3.3
 35 D

M4.1
 30 C

M4.2
 35 D

K1.1
 105 J

K1.2
 100 J

K1.3
 90 J

K2.1
 107 J

K2.2
 101 J

K2.3
 95 J

K3.1
 108 J

K3.2
 98 J

K3.3
 80 J

K4.1
 90 J

K4.2
 72 L

K4.3
 62 V

K4.4
 60 V

K4.5
 55 V

K5.1
 90 J

K5.2
 80 J

K5.3
 75 J

N1.1
 210 L

N1.2
 198 L

N1.3
 190 L

N2.1
 190 L

N2.2
 185 L

N2.3
 140 L

N3.1
 120 G

N3.2
 140 H

N3.3
 130 F

S1.1
 35 D

S1.2
 30 B

S1.3
 25 B

S2.1
 30 C

S2.2
 22 A

S3.1
 25 B

S3.2
 10 B

S4.1
 25 B

S4.2
 10 B

DC DC DC LCF OAL LU LS DCON 
MS

(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

RC4163.0 – 3.00 0.1180 57.0 89.0 52.00 28.0 4.00
RC4161/8 1/8 3.17 0.1250 66.0 98.0 60.00 28.0 4.00
RC4163.5 – 3.50 0.1380 78.0 110.0 72.00 28.0 4.00
RC4169/64 9/64 3.57 0.1410 78.0 110.0 72.00 28.0 4.00
RC4165/32 5/32 3.97 0.1560 78.0 110.0 72.00 28.0 4.00
RC4164.0 – 4.00 0.1570 78.0 110.0 72.00 28.0 4.00
RC4164.5 – 4.50 0.1770 100.0 132.0 93.00 28.0 5.00
RC4163/16 3/16 4.76 0.1880 100.0 132.0 92.00 28.0 5.00
RC4164.8 – 4.80 0.1890 100.0 132.0 92.00 28.0 5.00
RC4165.0 – 5.00 0.1970 100.0 132.0 92.00 28.0 5.00
RC4165.5 – 5.50 0.2170 110.0 150.0 101.00 36.0 6.00
RC4167/32 7/32 5.56 0.2190 120.0 160.0 111.00 36.0 6.00
RC4165.8 – 5.80 0.2280 120.0 160.0 111.00 36.0 6.00
RC4166.0 – 6.00 0.2360 120.0 160.0 111.00 36.0 6.00
RC4166.1 – 6.10 0.2400 135.0 175.0 124.00 36.0 8.00
RC4161/4 1/4 6.35 0.2500 135.0 175.0 124.00 36.0 8.00
RC4166.5 – 6.50 0.2560 135.0 175.0 124.00 36.0 8.00
RC41617/64 17/64 6.75 0.2660 135.0 175.0 124.00 36.0 8.00
RC4166.8 – 6.80 0.2680 135.0 175.0 124.00 36.0 8.00
RC4167.0 – 7.00 0.2760 135.0 175.0 124.00 36.0 8.00
RC4169/32 9/32 7.14 0.2810 152.0 192.0 140.00 36.0 8.00
RC4167.4 – 7.40 0.2910 152.0 192.0 140.00 36.0 8.00
RC4167.5 – 7.50 0.2950 152.0 192.0 140.00 36.0 8.00

DC DC DC LCF OAL LU LS DCON 
MS

(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

RC4165/16 5/16 7.94 0.3130 152.0 192.0 140.00 36.0 8.00
RC4168.0 – 8.00 0.3150 152.0 192.0 140.00 36.0 8.00
RC4168.3 – 8.30 0.3270 162.0 206.0 148.00 40.0 10.00
RC4168.5 – 8.50 0.3350 162.0 206.0 148.00 40.0 10.00
RC41611/32 11/32 8.73 0.3440 162.0 206.0 148.00 40.0 10.00
RC4169.0 – 9.00 0.3540 162.0 206.0 148.00 40.0 10.00
RC4163/8 3/8 9.53 0.3750 180.0 224.0 165.00 40.0 10.00
RC4169.8 – 9.80 0.3860 180.0 224.0 165.00 40.0 10.00
RC41610.0 – 10.00 0.3940 180.0 224.0 165.00 40.0 10.00
RC41610.2 – 10.20 0.4020 198.0 247.0 181.00 45.0 12.00
RC41613/32 13/32 10.32 0.4060 198.0 247.0 181.00 45.0 12.00
RC41611.0 – 11.00 0.4330 198.0 247.0 181.00 45.0 12.00
RC4167/16 7/16 11.11 0.4380 216.0 265.0 198.00 45.0 12.00
RC41611.5 – 11.50 0.4530 216.0 265.0 198.00 45.0 12.00
RC41611.8 – 11.80 0.4650 216.0 265.0 198.00 45.0 12.00
RC41615/32 15/32 11.91 0.4690 216.0 265.0 198.00 45.0 12.00
RC41612.0 – 12.00 0.4720 216.0 265.0 198.00 45.0 12.00
RC41612.7 – 12.70 0.5000 252.0 301.0 238.00 45.0 14.00
RC41613.0 – 13.00 0.5120 252.0 301.0 238.00 45.0 14.00
RC41614.0 – 14.00 0.5510 252.0 301.0 238.00 45.0 14.00
RC4169/16 9/16 14.29 0.5630 288.0 340.0 272.00 48.0 16.00
RC41615.0 – 15.00 0.5910 288.0 340.0 272.00 48.0 16.00
RC41616.0 – 16.00 0.6300 288.0 340.0 272.00 48.0 16.00

FORCE Tiefloch-Vollhartmetallbohrer 16XD mit Kühlmittelzufuhr, Nano-Tip beschichtet
Hochleistungs-Tieflochbohrer mit 140° Spitzenwinkel und dünnerem Stegdesign zum Bohren bis 16xD ohne zu entspänen. Entwickelt für 
schnelles Eindringen und präzise Führung, was eine hervorragende Positionsgenauigkeit gewährleistet. Die innere Kühlmittelzufuhr verbessert 
die Spanabfuhr, und die Nano-Tip-Mehrschichtbeschichtung sorgt für hervorragende thermische Stabilität und Verschleißfestigkeit für eine 
längere Standzeit des Werkzeugs.

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe, Startwerte für Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung können ab Seite 39 gefunden werden.

DCON MS Toleranz h6.

Produkt Produkt

https://dormerpramet.com/p/8547647
https://dormerpramet.com/p/8547649
https://dormerpramet.com/p/8547648
https://dormerpramet.com/p/8547644
https://dormerpramet.com/p/8547646
https://dormerpramet.com/p/8547645
https://dormerpramet.com/p/8547711
https://dormerpramet.com/p/8547710
https://dormerpramet.com/p/8547712
https://dormerpramet.com/p/8547776
https://dormerpramet.com/p/8547777
https://dormerpramet.com/p/8547774
https://dormerpramet.com/p/8547775
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20×D

140° Nano-Tip DIN 6535HA

R h7
DC

RC420

P1.1
 105 H

P1.2
 106 H

P1.3
 109 H

P2.1
 103 G

P2.2
 95 G

P2.3
 90 F

P3.1
 103 G

P3.2
 76 F

P3.3
 43 E

P4.1
 68 F

P4.2
 76 F

P4.3
 29 E

M1.1
 90 G

M1.2
 86 G

M2.1
 43 E

M2.2
 40 E

M2.3
 38 E

M3.1
 37 C

M3.2
 36 C

M3.3
 33 C

M4.1
 29 B

M4.2
 33 D

K1.1
 100 J

K1.2
 95 J

K1.3
 86 J

K2.1
 102 J

K2.2
 96 H

K2.3
 90 H

K3.1
 103 H

K3.2
 93 H

K3.3
 76 H

K4.1
 86 J

K4.2
 68 J

K4.3
 59 V

K4.4
 57 V

K4.5
 52 V

K5.1
 86 J

K5.2
 76 J

K5.3
 71 J

N1.1
 200 L

N1.2
 188 L

N1.3
 181 L

N2.1
 181 L

N2.2
 176 L

N2.3
 133 J

N3.1
 114 G

N3.2
 133 G

N3.3
 124 E

S1.1
 33 D

S1.2
 29 B

S1.3
 24 B

S2.1
 29 B

S2.2
 21 A

S3.1
 24 B

S3.2
 10 A

S4.1
 24 B

S4.2
 10 A

DC DC DC LCF OAL LU LS DCON 
MS

(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

RC4203.0 – 3.00 0.1180 65.0 97.0 60.00 28.0 4.00
RC4201/8 1/8 3.17 0.1250 80.0 112.0 74.00 28.0 4.00
RC4203.5 – 3.50 0.1380 92.0 124.0 86.00 28.0 4.00
RC4209/64 9/64 3.57 0.1410 92.0 124.0 86.00 28.0 4.00
RC4205/32 5/32 3.97 0.1560 92.0 124.0 86.00 28.0 4.00
RC4204.0 – 4.00 0.1570 92.0 124.0 86.00 28.0 4.00
RC4204.5 – 4.50 0.1770 118.0 150.0 111.00 28.0 5.00
RC4203/16 3/16 4.76 0.1880 118.0 150.0 110.00 28.0 5.00
RC4204.8 – 4.80 0.1890 118.0 150.0 110.00 28.0 5.00
RC4205.0 – 5.00 0.1970 118.0 150.0 110.00 28.0 5.00
RC4205.5 – 5.50 0.2170 132.0 170.0 123.00 36.0 6.00
RC4207/32 7/32 5.56 0.2190 144.0 182.0 135.00 36.0 6.00
RC4205.8 – 5.80 0.2280 144.0 182.0 135.00 36.0 6.00
RC4206.0 – 6.00 0.2360 144.0 182.0 135.00 36.0 6.00
RC4206.1 – 6.10 0.2400 162.0 200.0 151.00 36.0 8.00
RC4201/4 1/4 6.35 0.2500 162.0 200.0 151.00 36.0 8.00
RC4206.5 – 6.50 0.2560 162.0 200.0 151.00 36.0 8.00
RC42017/64 17/64 6.75 0.2660 162.0 200.0 151.00 36.0 8.00
RC4206.8 – 6.80 0.2680 162.0 200.0 151.00 36.0 8.00
RC4207.0 – 7.00 0.2760 162.0 200.0 151.00 36.0 8.00
RC4209/32 9/32 7.14 0.2810 184.0 222.0 172.00 36.0 8.00
RC4207.4 – 7.40 0.2910 184.0 222.0 172.00 36.0 8.00
RC4207.5 – 7.50 0.2950 184.0 222.0 172.00 36.0 8.00

DC DC DC LCF OAL LU LS DCON 
MS

(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

RC4205/16 5/16 7.94 0.3130 184.0 222.0 172.00 36.0 8.00
RC4208.0 – 8.00 0.3150 184.0 222.0 172.00 36.0 8.00
RC4208.3 – 8.30 0.3270 198.0 240.0 184.00 40.0 10.00
RC4208.5 – 8.50 0.3350 198.0 240.0 184.00 40.0 10.00
RC42011/32 11/32 8.73 0.3440 198.0 240.0 184.00 40.0 10.00
RC4209.0 – 9.00 0.3540 198.0 240.0 184.00 40.0 10.00
RC4203/8 3/8 9.53 0.3750 220.0 262.0 205.00 40.0 10.00
RC4209.8 – 9.80 0.3860 220.0 262.0 205.00 40.0 10.00
RC42010.0 – 10.00 0.3940 220.0 262.0 205.00 40.0 10.00
RC42010.2 – 10.20 0.4020 242.0 289.0 225.00 45.0 12.00
RC42013/32 13/32 10.32 0.4060 242.0 289.0 225.00 45.0 12.00
RC42011.0 – 11.00 0.4330 242.0 289.0 225.00 45.0 12.00
RC4207/16 7/16 11.11 0.4380 264.0 311.0 246.00 45.0 12.00
RC42011.5 – 11.50 0.4530 264.0 311.0 246.00 45.0 12.00
RC42011.8 – 11.80 0.4650 264.0 311.0 246.00 45.0 12.00
RC42015/32 15/32 11.91 0.4690 264.0 311.0 246.00 45.0 12.00
RC42012.0 – 12.00 0.4720 264.0 311.0 246.00 45.0 12.00
RC42012.7 – 12.70 0.5000 308.0 357.0 294.00 45.0 14.00
RC42013.0 – 13.00 0.5120 308.0 357.0 294.00 45.0 14.00
RC42014.0 – 14.00 0.5510 308.0 357.0 294.00 45.0 14.00
RC4209/16 9/16 14.29 0.5630 352.0 404.0 336.00 48.0 16.00
RC42015.0 – 15.00 0.5910 352.0 404.0 336.00 48.0 16.00
RC42016.0 – 16.00 0.6300 352.0 404.0 336.00 48.0 16.00

FORCE Tiefloch-Vollhartmetallbohrer 20XD mit Kühlmittelzufuhr, Nano-Tip beschichtet
Hochleistungs-Tieflochbohrer mit 140° Spitzenwinkel und dünnerem Stegdesign für Bohrungen bis zu 20xD ohne zu entspänen. Entwickelt für 
schnelles Eindringen und präzise Führung, was eine hervorragende Positionsgenauigkeit gewährleistet. Die innere Kühlmittelzufuhr verbessert 
die Spanabfuhr, und die Nano-Tip-Mehrschichtbeschichtung sorgt für hervorragende thermische Stabilität und Verschleißfestigkeit für eine 
längere Standzeit des Werkzeugs.

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe, Startwerte für Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung können ab Seite 39 gefunden werden.

DCON MS Toleranz h6.

Produkt Produkt
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2×D

150° Multi TiAlN DIN 6535HA

R p7
DC

RC4P

P1.1
 110 I

P1.2
 112 I

P1.3
 108 I

P2.1
 115 G

P2.2
 100 H

P2.3
 90 H

P3.1
 85 H

P3.2
 80 H

P3.3
 70 F

P4.1
 80 G

P4.2
 63 G

P4.3
 50 E

M1.1
 79 H

M1.2
 75 H

M2.1
 65 F

M2.2
 60 F

M2.3
 58 F

M3.1
 42 D

M3.2
 40 D

M3.3
 38 D

M4.1
 40 C

M4.2
 35 D

K1.1
 121 L

K1.2
 120 L

K1.3
 110 J

K2.1
 120 L

K2.2
 110 J

K2.3
 100 J

K3.1
 80 L

K3.2
 70 J

K3.3
 68 J

K4.1
 100 L

K4.2
 80 L

K4.3
 70 V

K4.4
 60 V

K4.5
 50 V

K5.1
 80 J

K5.2
 75 J

K5.3
 70 J

N1.1
 302 J

N1.2
 300 J

N1.3
 290 J

N2.1
 250 J

N2.2
 220 L

N2.3
 200 J

N3.1
 160 G

N3.2
 120 H

N3.3
 110 F

S1.1
 45 D

S1.2
 32 B

S1.3
 28 B

S2.1
 32 B

S2.2
 30 B

S3.1
 30 C

S3.2
 11 B

S4.1
 30 C

S4.2
 11 B

DC DC DC LCF OAL LU LS DCON 
MS

(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

RC4P3.0 – 3.00 0.1180 20.0 66.0 14.00 36.0 6.00
RC4P1/8 1/8 3.17 0.1250 20.0 66.0 14.00 36.0 6.00
RC4P3.5 – 3.50 0.1380 20.0 66.0 14.00 36.0 6.00
RC4P9/64 9/64 3.57 0.1410 20.0 66.0 14.00 36.0 6.00
RC4P5/32 5/32 3.97 0.1560 24.0 74.0 16.00 36.0 6.00
RC4P4.0 – 4.00 0.1570 24.0 74.0 16.00 36.0 6.00
RC4P4.5 – 4.50 0.1770 24.0 74.0 16.00 36.0 6.00
RC4P3/16 3/16 4.76 0.1880 28.0 82.0 19.00 36.0 6.00
RC4P4.8 – 4.80 0.1890 28.0 82.0 19.00 36.0 6.00
RC4P5.0 – 5.00 0.1970 28.0 82.0 19.00 36.0 6.00
RC4P5.5 – 5.50 0.2170 28.0 82.0 19.00 36.0 6.00
RC4P7/32 7/32 5.56 0.2190 28.0 82.0 19.00 36.0 6.00
RC4P5.8 – 5.80 0.2280 28.0 82.0 19.00 36.0 6.00
RC4P6.0 – 6.00 0.2360 28.0 82.0 19.00 36.0 6.00
RC4P6.1 – 6.10 0.2400 34.0 91.0 23.00 36.0 8.00
RC4P1/4 1/4 6.35 0.2500 34.0 91.0 23.00 36.0 8.00
RC4P6.5 – 6.50 0.2560 34.0 91.0 23.00 36.0 8.00
RC4P6.8 – 6.80 0.2680 34.0 91.0 23.00 36.0 8.00
RC4P7.0 – 7.00 0.2760 34.0 91.0 23.00 36.0 8.00
RC4P9/32 9/32 7.14 0.2810 41.0 91.0 29.00 36.0 8.00
RC4P7.4 – 7.40 0.2910 41.0 91.0 29.00 36.0 8.00
RC4P7.5 – 7.50 0.2950 41.0 91.0 29.00 36.0 8.00
RC4P5/16 5/16 7.94 0.3130 41.0 91.0 29.00 36.0 8.00

DC DC DC LCF OAL LU LS DCON 
MS

(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

RC4P8.0 – 8.00 0.3150 41.0 91.0 29.00 36.0 8.00
RC4P8.3 – 8.30 0.3270 47.0 103.0 32.00 40.0 10.00
RC4P8.5 – 8.50 0.3350 47.0 103.0 32.00 40.0 10.00
RC4P11/32 11/32 8.73 0.3440 47.0 103.0 32.00 40.0 10.00
RC4P9.0 – 9.00 0.3540 47.0 103.0 32.00 40.0 10.00
RC4P3/8 3/8 9.53 0.3750 47.0 103.0 32.00 40.0 10.00
RC4P9.8 – 9.80 0.3860 47.0 103.0 32.00 40.0 10.00
RC4P10.0 – 10.00 0.3940 47.0 103.0 32.00 40.0 10.00
RC4P10.2 – 10.20 0.4020 55.0 118.0 37.00 45.0 12.00
RC4P13/32 13/32 10.32 0.4060 55.0 118.0 37.00 45.0 12.00
RC4P11.0 – 11.00 0.4330 55.0 118.0 37.00 45.0 12.00
RC4P7/16 7/16 11.11 0.4380 55.0 118.0 37.00 45.0 12.00
RC4P11.5 – 11.50 0.4530 55.0 118.0 37.00 45.0 12.00
RC4P11.8 – 11.80 0.4650 55.0 118.0 37.00 45.0 12.00
RC4P15/32 15/32 11.91 0.4690 55.0 118.0 37.00 45.0 12.00
RC4P12.0 – 12.00 0.4720 55.0 118.0 37.00 45.0 12.00
RC4P1/2 1/2 12.70 0.5000 60.0 124.0 46.00 45.0 14.00
RC4P13.0 – 13.00 0.5120 60.0 124.0 46.00 45.0 14.00
RC4P14.0 – 14.00 0.5510 60.0 124.0 46.00 45.0 14.00
RC4P9/16 9/16 14.29 0.5630 65.0 133.0 49.00 48.0 16.00
RC4P15.0 – 15.00 0.5910 65.0 133.0 49.00 48.0 16.00
RC4P16.0 – 16.00 0.6300 65.0 133.0 49.00 48.0 16.00

FORCE Pilot Vollhartmetallbohrer 2xD mit Kühlmittelzufuhr, Multi TiAlN beschichtet
Speziell entwickelter Pilotbohrer für die präzise Positionierung von Bohrungen bei der Verwendung von Force Tieflochbohrern 16xD und 20xD. 
Verfügt über einen Spitzenwinkel von 150° und eine etwas größere Bohrertoleranz p7 für präzises Bohren von Vorbohrungen bis zu 2xD. 
Hochwertiges Vollhartmetallsubstrat und innere Kühlmittelkanäle sorgen für eine verbesserte Kühlleistung. Die TiAlN-Mehrlagenbeschichtung 
minimiert die Reibung.

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe, Startwerte für Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung können ab Seite 39 gefunden werden.

DCON MS Toleranz h6.

Produkt Produkt
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n

fn

0.15 0.5 1.0 2.0 3.0 4.0 5.0 6.0 8.0 10.0 12.0 15.0 16.0 20.0 25.0 30.0 40.0 50.0 100

A 0.003 0.006 0.012 0.023 0.029 0.032 0.036 0.042 0.054 0.062 0.069 0.082 0.086 0.110 0.125 0.135 0.155 0.175 0.263

B 0.004 0.007 0.014 0.028 0.037 0.041 0.046 0.053 0.067 0.080 0.090 0.103 0.108 0.135 0.153 0.165 0.188 0.208 0.312

C 0.004 0.008 0.015 0.032 0.044 0.050 0.056 0.064 0.080 0.098 0.110 0.125 0.130 0.160 0.180 0.195 0.220 0.240 0.360

D 0.004 0.008 0.016 0.038 0.053 0.060 0.068 0.078 0.098 0.119 0.130 0.149 0.155 0.188 0.210 0.228 0.253 0.275 0.413

E 0.004 0.009 0.017 0.043 0.062 0.071 0.080 0.092 0.115 0.140 0.150 0.173 0.180 0.215 0.240 0.260 0.285 0.310 0.465

F 0.005 0.009 0.018 0.050 0.073 0.084 0.095 0.109 0.138 0.165 0.178 0.202 0.210 0.248 0.275 0.295 0.320 0.343 0.515

G 0.005 0.010 0.019 0.056 0.084 0.096 0.109 0.126 0.160 0.190 0.205 0.231 0.240 0.280 0.310 0.330 0.355 0.375 0.563

H 0.005 0.010 0.020 0.066 0.102 0.116 0.130 0.150 0.190 0.228 0.243 0.271 0.280 0.320 0.355 0.375 0.398 0.418 0.627

I 0.005 0.011 0.021 0.076 0.119 0.134 0.150 0.173 0.220 0.265 0.280 0.310 0.320 0.360 0.400 0.420 0.440 0.460 0.690

J 0.006 0.012 0.024 0.084 0.135 0.152 0.170 0.197 0.250 0.298 0.315 0.349 0.360 0.405 0.445 0.465 0.485 0.503 0.755

K 0.007 0.013 0.026 0.092 0.150 0.170 0.190 0.220 0.280 0.330 0.350 0.388 0.400 0.450 0.490 0.510 0.530 0.545 0.818

L 0.007 0.014 0.028 0.101 0.165 0.186 0.208 0.240 0.305 0.360 0.385 0.419 0.430 0.485 0.525 0.545 0.568 0.588 0.882

M 0.008 0.015 0.030 0.110 0.180 0.202 0.225 0.260 0.330 0.390 0.420 0.450 0.460 0.520 0.560 0.580 0.605 0.630 0.945

N 0.008 0.016 0.032 0.119 0.195 0.218 0.242 0.280 0.355 0.420 0.455 0.481 0.490 0.555 0.595 0.615 0.642 0.672 1.008

S 0.002 0.004 0.008 0.014 0.020 0.025 0.030 0.037 0.050 0.080 0.100 0.123 0.130 0.150 0.170 0.190 0.220 0.240 –

T 0.004 0.008 0.015 0.028 0.040 0.050 0.060 0.070 0.090 0.110 0.130 0.160 0.170 0.190 0.210 0.230 0.260 0.275 –

U 0.007 0.013 0.026 0.048 0.070 0.080 0.090 0.107 0.140 0.170 0.200 0.223 0.230 0.240 0.270 0.300 0.360 0.375 –

V 0.010 0.019 0.038 0.069 0.100 0.115 0.130 0.153 0.200 0.250 0.280 0.310 0.320 0.340 0.400 0.440 0.510 0.530 –

W 0.012 0.025 0.049 0.089 0.130 0.150 0.170 0.200 0.260 0.330 0.380 0.418 0.430 0.450 0.470 0.490 0.520 0.540 –

X 0.014 0.028 0.056 0.103 0.150 0.180 0.210 0.250 0.330 0.420 0.480 0.533 0.550 0.580 – – – – –

Y 0.017 0.034 0.068 0.124 0.180 0.220 0.260 0.317 0.430 0.550 0.700 0.700 0.700 0.740 – – – – –

Z 0.024 0.047 0.094 0.172 0.250 0.325 0.400 0.533 0.800 1.000 1.100 1.175 1.200 1.200 – – – – –

Vollhartmetallbohrer – Vorschubtabelle (metrisch)

ø DC (mm)
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Vorschub pro Umdrehung  
fn (mm/U).
Je nach Arbeitsbedingungen kann 
es erforderlich sein, diese Werte 
um ±25% anzupassen.

Verwendung dieser Tabelle zur Ermittlung des 
Vorschubs pro Umdrehung fn:

1. 	Alpha-Code auf der Produktseite ermitteln 
(Beispiel: 46J, „J“ ist der Alpha-Code).

2. 	In der obersten Zeile der Tabelle den passendsten 
Durchmesser für Ihre Schneidanwendung 
auswählen. 

3. 	Alpha-Code in der linken Spalte der Tabelle 
suchen.

4. 	Der Schnittpunkt (Zelle) der Spalte für 
Durchmesser und Alpha-Code ist der Vorschub pro 
Umdrehung fn.



Force Micro

Erhöhte Prozesssicherheit  
bei Anwendungen mit kleinem 
Durchmesser

Die neuen Force Micro-Bohrer bieten außergewöhnliche Leistung 
für Mikroanwendungen mit Durchmessern von 0.7 bis 2.95 mm. 
Sie wurden für höchste Genauigkeit und lange Standzeiten 
entwickelt und arbeiten reibungslos bei Drehzahlen über 
15.000 U/min. Sie verfügen über einen 140°-Spitzenwinkel, eine 
fortschrittliche Beschichtung und ein optimiertes Spannutendesign 
für eine zuverlässige Spanabfuhr bei verschiedenen Materialien.

Multimaterial-Mikrobohrer aus Vollhartmetall

40

http://l.ead.me/bgLetD


RC305

Hochleistungs-Vollhartmetallbohrer

5xD

0.7 – 2.95 mm

AlCrN-Beschichtung
Kühlmittelzufuhr

Ähnliche Produkte

41
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Force Micro

Steigern Sie die Produktivität 
durch deutlich längere 
Standzeiten beim Bohren von 
ISO-P und ISO-M.
Ausführliche Tests mit mehreren 
Wettbewerbern haben eine 
überragende Haltbarkeit ergeben.

Mikrodurchmesser von 0.7 bis 2.95 mm mit 
Innenkühlung

Außergewöhnliche Präzision
bei Mikroanwendungen mit überlegener Werkzeugleistung.

140° Spitzenwinkel und feine Schneiden. Ausgezeichnete Bohrungsqualität
und glatte Oberfläche.

Innenkühlung und optimierte Nutengeometrie. Hohe Prozesssicherheit
für eine effektive Späneabfuhr und gleichbleibende Ergebnisse.

Fortschrittliche AlCrN-Beschichtung. Verlängerte Standzeit der Werkzeuge
mit ausgezeichneter Verschleißfestigkeit und thermischer Stabilität.

Geeignet für schräge Ausgänge bis zu 20°. Vielseitige Bohrer
für komplexe Bohranwendungen.

Merkmale und Vorteile

42



Hochleistungs-Vollhartmetallbohrer

140° Spitzenwinkel

AlCrN Beschichtung

Mikrokorn-Hartmetallsubstrat

HA-Schaft

•	 Sicherstellung der Kühlung  
in der Schneidzone

•	 Verbessern Sie die Spanabfuhr

Innenkühlung

•	 Gute Positioniergenauigkeit 
und Toleranz

•	 Stärkere Kanten
•	 Verbesserte Spanformung
•	 Bessere Kraftverteilung

4-Facetten-Geometrie

•	 Starkes Kern-Design
•	 Optimierter Spanraum

Kerngestaltung

•	 Erhöht die Stabilität
•	 Verbesserte 

Bohrungsqualität

Design der Außenecke

•	 Unterstützt das Einrollen der Späne
•	 Verhindert, dass die Späne die 

Bohrlochwand beschädigen

Schneiden-Design

Merkmale und Vorteile
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D
C

LU

D
C

O
N

 M
S

LS

OAL

LCFHM
DIN
6535

5×D

140° AlCrN DIN 6535HA

R m7
DC

RC305

P1.1
 100 J

P1.2
 105 J

P1.3
 108 J

P2.1
 102 J

P2.2
 82 J

P2.3
 80 J

P3.1
 80 J

P3.2
 63 H

P3.3
 40 E

P4.1
 70 G

P4.2
 63 H

P4.3
 40 E

M1.1
 65 J

M1.2
 63 J

M2.1
 60 G

M2.2
 63 G

M2.3
 63 G

M3.1
 40 F

M3.2
 37 F

M3.3
 35 F

M4.1
 25 E

M4.2
 25 E

K1.1
 105 L

K1.2
 100 L

K1.3
 95 L

K2.1
 105 J

K2.2
 65 J

K2.3
 63 J

K3.1
 65 J

K3.2
 63 J

K3.3
 60 J

K4.1
 80 J

K4.2
 75 J

K4.3
 60 U

K4.4
 58 U

K4.5
 55 U

K5.1
 80 J

K5.2
 70 J

K5.3
 65 J

N1.1
 125 Y

N1.2
 120 Y

N1.3
 119 Y

N2.1
 125 Y

N2.2
 120 L

N2.3
 119 L

N3.1
 80 G

N3.2
 75 J

N3.3
 74 E

S1.1
 40 E

S1.2
 25 C

S1.3
 25 C

S2.1
 32 E

S2.2
 20 C

S3.1
 25 D

S3.2
 16 D

S4.1
 25 D

S4.2
 16 D

DC DC DC LCF OAL LU LS DCON MS

(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

RC3050.7 – 0.70 0.0280 6.0 48.0 4.90 30.0 3.00
RC3050.75 – 0.75 0.0300 7.0 48.0 5.80 30.0 3.00
RC3051/32 1/32 0.79 0.0310 7.0 48.0 5.80 30.0 3.00
RC3050.8 – 0.80 0.0310 7.0 48.0 5.80 30.0 3.00
RC3050.85 – 0.85 0.0330 8.0 50.0 6.60 30.0 3.00
RC3050.9 – 0.90 0.0350 8.0 50.0 6.60 30.0 3.00
RC3050.95 – 0.95 0.0370 9.0 50.0 7.50 30.0 3.00
RC3051.0 – 1.00 0.0390 9.0 50.0 7.50 30.0 3.00
RC3051.05 – 1.05 0.0410 9.0 51.0 7.00 30.0 3.00
RC3051.1 – 1.10 0.0430 9.0 51.0 7.00 30.0 3.00
RC3051.15 – 1.15 0.0450 10.0 51.0 8.00 30.0 3.00
RC3053/64 3/64 1.19 0.0470 10.0 51.0 8.00 30.0 3.00
RC3051.2 – 1.20 0.0470 10.0 51.0 8.00 30.0 3.00
RC3051.25 – 1.25 0.0490 11.0 51.0 9.00 30.0 3.00
RC3051.3 – 1.30 0.0510 11.0 53.0 9.00 30.0 3.00
RC3051.35 – 1.35 0.0530 12.0 53.0 9.00 30.0 3.00
RC3051.4 – 1.40 0.0550 12.0 53.0 9.00 30.0 3.00
RC3051.45 – 1.45 0.0570 13.0 53.0 10.00 30.0 3.00
RC3051.5 – 1.50 0.0590 13.0 53.0 10.00 30.0 3.00
RC3051.55 – 1.55 0.0610 14.0 54.0 11.00 30.0 3.00
RC3051/16 1/16 1.59 0.0630 14.0 54.0 11.00 30.0 3.00
RC3051.6 – 1.60 0.0630 14.0 54.0 11.00 30.0 3.00
RC3051.65 – 1.65 0.0650 14.0 54.0 11.00 30.0 3.00

FORCE Micro-Vollhartmetall-Bohrer 5XD mit Kühlmittelzufuhr, AlCrN-beschichtet
Hochleistungs-Mikrobohrer für Präzisionsanwendungen, mit einem Spitzenwinkel von 140° und einer Bohrtiefe von bis zu 5xD. Entwickelt mit 
fein präparierten Schneidkanten, um eine hervorragende Oberflächenqualität zu gewährleisten. Die innere Kühlmittelzufuhr verbessert die 
Spanabfuhr, während die fortschrittliche AlCrN-Beschichtung für hervorragende Verschleißfestigkeit, thermische Stabilität und Prozesssicherheit 
sorgt.

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe, Startwerte für Schnittgeschwindigkeit und Vorschub. Tabellen mit Vorschub pro Umdrehung können ab Seite 46 gefunden werden.

DCON MS Toleranz h6.

Produkt

https://dormerpramet.com/p/8903880
https://dormerpramet.com/p/8903881
https://dormerpramet.com/p/8903882
https://dormerpramet.com/p/8903883
https://dormerpramet.com/p/8903884
https://dormerpramet.com/p/8903885
https://dormerpramet.com/p/8903886
https://dormerpramet.com/p/8903887
https://dormerpramet.com/p/8903888
https://dormerpramet.com/p/8903889
https://dormerpramet.com/p/8903890
https://dormerpramet.com/p/8903891
https://dormerpramet.com/p/8903892
https://dormerpramet.com/p/8903893
https://dormerpramet.com/p/8903894
https://dormerpramet.com/p/8903895
https://dormerpramet.com/p/8903896
https://dormerpramet.com/p/8903897
https://dormerpramet.com/p/8903898
https://dormerpramet.com/p/8903899
https://dormerpramet.com/p/8903900
https://dormerpramet.com/p/8903901
https://dormerpramet.com/p/8903902
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DC DC DC LCF OAL LU LS DCON MS

(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

RC3051.7 – 1.70 0.0670 14.0 54.0 11.00 30.0 3.00
RC3051.75 – 1.75 0.0690 15.0 54.0 12.00 30.0 3.00
RC3051.8 – 1.80 0.0710 15.0 54.0 12.00 30.0 3.00
RC3051.85 – 1.85 0.0730 16.0 57.0 13.00 30.0 3.00
RC3051.9 – 1.90 0.0750 16.0 57.0 13.00 30.0 3.00
RC3051.95 – 1.95 0.0770 17.0 57.0 14.00 30.0 3.00
RC3055/64 5/64 1.98 0.0780 17.0 57.0 14.00 30.0 3.00
RC3052.0 – 2.00 0.0790 17.0 57.0 14.00 30.0 3.00
RC3052.05 – 2.05 0.0810 18.0 57.0 14.00 30.0 3.00
RC3052.1 – 2.10 0.0830 18.0 57.0 14.00 30.0 3.00
RC3052.15 – 2.15 0.0850 19.0 57.0 15.00 30.0 3.00
RC3052.2 – 2.20 0.0870 19.0 57.0 15.00 30.0 3.00
RC3052.25 – 2.25 0.0890 20.0 59.0 16.00 30.0 3.00
RC3052.3 – 2.30 0.0910 20.0 59.0 16.00 30.0 3.00
RC3052.35 – 2.35 0.0930 20.0 59.0 16.00 30.0 3.00
RC3053/32 3/32 2.38 0.0940 20.0 59.0 16.00 30.0 3.00
RC3052.4 – 2.40 0.0940 20.0 59.0 16.00 30.0 3.00
RC3052.45 – 2.45 0.0960 21.0 59.0 17.00 30.0 3.00
RC3052.5 – 2.50 0.0980 21.0 59.0 17.00 30.0 3.00
RC3052.55 – 2.55 0.1000 22.0 62.0 18.00 30.0 3.00
RC3052.6 – 2.60 0.1020 22.0 62.0 18.00 30.0 3.00
RC3052.65 – 2.65 0.1040 23.0 62.0 18.00 30.0 3.00
RC3052.7 – 2.70 0.1060 23.0 62.0 18.00 30.0 3.00
RC3052.75 – 2.75 0.1080 24.0 62.0 19.00 30.0 3.00
RC3057/64 7/64 2.78 0.1090 24.0 62.0 19.00 30.0 3.00
RC3052.8 – 2.80 0.1100 24.0 62.0 19.00 30.0 3.00
RC3052.85 – 2.85 0.1120 25.0 62.0 20.00 30.0 3.00
RC3052.9 – 2.90 0.1140 25.0 62.0 20.00 30.0 3.00
RC3052.95 – 2.95 0.1160 25.0 62.0 20.00 30.0 3.00

Produkt

https://dormerpramet.com/p/8903903
https://dormerpramet.com/p/8903904
https://dormerpramet.com/p/8903905
https://dormerpramet.com/p/8903906
https://dormerpramet.com/p/8903907
https://dormerpramet.com/p/8903908
https://dormerpramet.com/p/8903909
https://dormerpramet.com/p/8903910
https://dormerpramet.com/p/8903911
https://dormerpramet.com/p/8903912
https://dormerpramet.com/p/8903913
https://dormerpramet.com/p/8903914
https://dormerpramet.com/p/8903915
https://dormerpramet.com/p/8903916
https://dormerpramet.com/p/8903917
https://dormerpramet.com/p/8903918
https://dormerpramet.com/p/8903919
https://dormerpramet.com/p/8903920
https://dormerpramet.com/p/8903921
https://dormerpramet.com/p/8903922
https://dormerpramet.com/p/8903923
https://dormerpramet.com/p/8903924
https://dormerpramet.com/p/8903925
https://dormerpramet.com/p/8903926
https://dormerpramet.com/p/8903927
https://dormerpramet.com/p/8903928
https://dormerpramet.com/p/8903929
https://dormerpramet.com/p/8903930
https://dormerpramet.com/p/8903931
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0.70 0.80 0.90 1.00 1.10 1.20 1.30 1.40 1.50 1.60 1.70 1.80

C 0.011 0.012 0.014 0.015 0.017 0.018 0.020 0.022 0.024 0.025 0.027 0.029

D 0.011 0.013 0.014 0.016 0.018 0.020 0.023 0.025 0.027 0.029 0.031 0.034

E 0.012 0.014 0.015 0.017 0.020 0.022 0.025 0.027 0.030 0.033 0.035 0.038

F 0.013 0.014 0.016 0.018 0.021 0.024 0.028 0.031 0.034 0.037 0.040 0.044

G 0.013 0.015 0.017 0.019 0.023 0.026 0.030 0.034 0.038 0.041 0.045 0.049

H 0.014 0.016 0.018 0.020 0.025 0.029 0.034 0.038 0.043 0.048 0.052 0.057

J 0.017 0.019 0.022 0.024 0.030 0.036 0.042 0.048 0.054 0.060 0.066 0.072

L 0.020 0.022 0.025 0.028 0.035 0.043 0.050 0.057 0.065 0.072 0.079 0.086

U 0.018 0.021 0.023 0.026 0.028 0.030 0.033 0.035 0.037 0.039 0.041 0.044

Y 0.048 0.054 0.061 0.068 0.074 0.079 0.085 0.090 0.096 0.102 0.107 0.113

1.90 2.00 2.10 2.20 2.30 2.40 2.50 2.60 2.70 2.80 2.90 2.95

C 0.030 0.032 0.033 0.034 0.036 0.037 0.038 0.039 0.040 0.042 0.043 0.043

D 0.036 0.038 0.040 0.041 0.042 0.044 0.045 0.047 0.048 0.050 0.051 0.052

E 0.040 0.043 0.045 0.047 0.049 0.051 0.053 0.054 0.056 0.058 0.060 0.061

F 0.047 0.050 0.052 0.055 0.057 0.059 0.062 0.064 0.066 0.068 0.071 0.072

G 0.052 0.056 0.059 0.062 0.064 0.067 0.070 0.073 0.076 0.078 0.081 0.083

H 0.061 0.066 0.070 0.073 0.077 0.080 0.084 0.088 0.091 0.095 0.098 0.100

J 0.078 0.084 0.089 0.094 0.099 0.104 0.110 0.115 0.120 0.125 0.130 0.132

L 0.094 0.101 0.107 0.114 0.120 0.127 0.133 0.139 0.146 0.152 0.159 0.162

U 0.046 0.048 0.050 0.052 0.055 0.057 0.059 0.061 0.063 0.066 0.068 0.069

Y 0.118 0.124 0.130 0.135 0.141 0.146 0.152 0.158 0.163 0.169 0.174 0.177

n

fn

Vollhartmetall Force Micro-Bohrer – Vorschubtabelle (metrisch)

Vorschub pro Umdrehung  
fn (mm/U).
Je nach Arbeitsbedingungen kann 
es erforderlich sein, diese Werte 
um ±25% anzupassen.

Verwendung dieser Tabelle zur Ermittlung des 
Vorschubs pro Umdrehung fn:

1. 	Alpha-Code auf der Produktseite ermitteln 
(Beispiel: 46J, „J“ ist der Alpha-Code).

2. 	In der obersten Zeile der Tabelle den passendsten 
Durchmesser für Ihre Schneidanwendung 
auswählen. 

3. 	Alpha-Code in der linken Spalte der Tabelle 
suchen.

4. 	Der Schnittpunkt (Zelle) der Spalte für 
Durchmesser und Alpha-Code ist der Vorschub pro 
Umdrehung fn.
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Maximieren Sie Ihre 
Produktivität in Grauguss

Neue CVD-Sorte für Grauguss

https://l.ead.me/bgZC7e


Sorte T5405

Die neue CVD-Drehsorte T5405 bietet dank ihrer fortschrittlichen 
α-Al2O3-Beschichtungstechnologie eine hervorragende Standzeit 
bei Graugussanwendungen.
Zu den wichtigsten Merkmalen und Vorteilen gehören eine 
hervorragende Leistung bei hohen Schnittgeschwindigkeiten, eine 
präzisionsgeschliffene Sitzfläche für verbesserte Stabilität und 
eine zusätzliche Eignung für Gusseisen.
Der T5405 ist eine zuverlässige und effiziente Lösung für 
hochproduktive Bearbeitungsumgebungen, in denen Haltbarkeit 
und Leistung am wichtigsten sind.

Maximieren Sie Ihre Produktivität 
in Grauguss

Neue CVD-Sorte für Grauguss

48



T5405 T5405

Wendeschneidplatten

Ähnliche Produkte

Negative WSP

Grauguss

Positive WSP

Grauguss
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T5305

T5315

T5405

T5415

K
CVD

Sorte T5405

Anwendungsbereich der Drehsorten T5405

Merkmale und Vorteile

Neue CVD-Beschichtungsplattform mit erhöhter 
Schichtdicke.

Erhebliche Erhöhung der Standzeit der Werkzeuge
und Produktivität.

Die fortschrittliche α-Al2O3-Beschichtung bietet 
eine hervorragende Verschleißfestigkeit.

Zuverlässige Leistung
und verlängerte Standzeiten unter stabilen Schnittbedingungen.

Die stark texturierte α-Al2O3-Beschichtung sorgt 
für eine erhöhte Hitzestabilität.

Höhere Produktivität
bei hohen Schnittgeschwindigkeiten.

Die geschliffene Sitzfläche bietet eine 
größere Kontaktfläche und optimiert die 
Wärmeübertragung.

Verbesserte Sitzstabilität
gewährleistet eine gleichbleibend hohe Leistung.

Sehr instabile 
Arbeitsbedingungen

Stabile 
Arbeitsbedingungen

Ab
rie
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tig
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it
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Wendeschneidplatten

Adhäsive TiN-Schicht

Geschliffene Sitzfläche

Stark strukturierte und 
hitzebeständige α-Al2O3-Schicht

Abriebfeste TiCN-Schicht

Optimiertes H-Typ-Substrat

Eine dicke und stark strukturierte 
α-Al2O3 Beschichtung für maximale 

Haltbarkeit

Zusammensetzung der Sorte
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vc fn ap

432 0.5 4.0

K1
.3

EN-GJS-400-15 (GG40)

SNMA 150616S:T5405

15.528.5

30

25

20

15

10

5

0

T5405

Sorte T5405

Erhöhung der Standzeit um 84% bei 
der Bearbeitung von Gusseisen
Ergebnis: Die Sorte T5405 erreichte eine durchschnittliche Standzeit von 28.5 Stück und übertraf 
damit deutlich die Sorte des Wettbewerbers (15.5 Stück). Bei Schnittparametern von 432 m/min, 
0.5 mm/U, 4 mm Schnitttiefe erreichte die Sorte T5405 bis zu 42 Stück und bewies damit ihre 
Zuverlässigkeit bei Hochgeschwindigkeits – und Hochproduktivitätsoperationen.
Diese Ergebnisse belegen die außergewöhnliche Leistung der Sorte T5405 und ihre Langlebigkeit 
bei der Bearbeitung von Lkw-Motorbuchsen.

Segment Automotiv

Bauteil Zylinderbuchse Lkw-Motor

Anwendung Drehen

Material

Kühlmittel No

Dormer Pramet 
Lösung

Bearbeitungsdaten

Erfolgsgeschichten

vc = Schnittgeschwindigkeit (m/min), fn = Vorschub pro Umdrehung (mm/U), ap = axiale Schnitttiefe (mm)

Standzeit (Teile)

Mitbewerber

Te
ile

52



vc fn ap

320 0.22 0.8

K3
.1

EN-GJS-500-7 (GGG50)

WNMA 080412:T5405

T5415T5405

4.59.014.0

16

14

12

10

8

6

4

2

0

Wendeschneidplatten

Erzielen Sie 211% längere Standzeiten 
bei anspruchsvollen Bearbeitungen
Ergebnis: Die T5405 erreichte eine durchschnittliche Standzeit von 14 Stück, mehr als dreimal so 
viel wie das Werkzeug des Wettbewerbers (4.5 Stück). Bei 320 m/min, 0.22 mm/U und 0.8 mm 
Schnitttiefe übertraf die T5405 auch die T5415 und erzielte eine um 55 % höhere Standzeit.
Dies beweist, dass die T5405 eine zuverlässige Lösung in anspruchsvollen Umgebungen ist.

Segment Landwirtschaft

Bauteil Mähdrescherbuchse

Anwendung Drehen

Material

Kühlmittel Ja

Dormer Pramet 
Lösung

Bearbeitungsdaten

Erfolgsgeschichten

vc = Schnittgeschwindigkeit (m/min), fn = Vorschub pro Umdrehung (mm/U), ap = axiale Schnitttiefe (mm)

Standzeit (Teile)

Mitbewerber

Te
ile
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vc fn ap

330 0.3 2.0

K1
.2

GG25

CNMA 120408:T5405

T5405T5405T5305

T5405T5305

34.414.4

40

30

20

10

0

Sorte T5405

Erhöhen Sie die Werkzeugstandzeit 
beim Plandrehen von Grauguss 
um 139%
Die Tests in unseren Versuchsräumen bestätigten eine hervorragende Verbesserung der Standzeit 
gegenüber der vorherigen Sorte. Die neue Sorte T5405 erreichte beim Plandrehen eine Standzeit 
von 34.4 Minuten – 139 % länger als die bisherige Sorte T5305.

Anwendung Plandrehen

Material

Kühlmitte Nein

Dormer Pramet 
Lösung

Bearbeitungsdaten

Beispiele

vc = Schnittgeschwindigkeit (m/min), fn = Vorschub pro Umdrehung (mm/U), ap = axiale Schnitttiefe (mm)

Werkzeugstandzeit (min)

Fotos, die nach 31 Minuten aufgenommen wurdenFotos aufgenommen nach 14.4 MinutenFotos aufgenommen nach 14.4 Minuten

M
in
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vc fn ap

530 0.3 2.0

K1
.2

GG25

CNMA 120408:T5405

T5405

9.1012.5514.87

16
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4

2

0

T5405

Wendeschneidplatten

Signifikant höhere Standzeiten als der 
beste Wettbewerber
Bei den anspruchsvollen kombinierten Bearbeitungen erreichte die neue Sorte T5405 eine 
Standzeit von 14.9 Minuten und damit eine höhere Standzeit als alle Mitbewerber. Die Sorte zeigte 
bei beiden Operationen eine konstante Leistung und übertraf alle getesteten Wettbewerber um 
mindestens 18.5 %.

Anwendung Kombiniertes Plandrehen 
und Längsdrehen

Material

Kühlmittel Ja

Dormer Pramet 
Lösung

Bearbeitungsdaten

Beispiele

vc = Schnittgeschwindigkeit (m/min), fn = Vorschub pro Umdrehung (mm/U), ap = axiale Schnitttiefe (mm)

Werkzeugstandzeit (min)

Wettbewerber 2Mitbewerber 1

M
in

Nach 9 Minuten aufgenommene FotosNach 12 Minuten aufgenommene FotosNach 12 Minuten aufgenommene Fotos

Wettbewerber 2Mitbewerber 1
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FF F M R HR

f

ap

K

KRKR

R

KMKM.NMA.NMA

Sorte T5405

Technische Informationen

Spanbrecher für negative WSP T5405

0.05 – 0.2 mm/U 0.2 – 0.4 mm/U 0.4 – 1.0 mm/U > 1.0 mm/U

0.05 – 2 mm 2 – 4 mm 4 – 10 mm > 10 mm

Dünnwan-
dige und 
schlanke 

Werkstücke

Stabile 
Arbeitsbe-
dingungen

Instabile 
Arbeitsbe-
dingungen

Sehr 
instabile 

Arbeitsbe-
dingungen

Mögliche Nutzung

1. Wahl
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FF F M R HR

f

ap

K

NF2

FF2
RMRM

.CMW

Wendeschneidplatten

Technische Informationen

Spanbrecher für positive WSP T5405

Merkmale und Vorteile

1. Wahl

0.05 – 0.2 mm/U 0.2 – 0.4 mm/U 0.4 – 1.0 mm/U > 1.0 mm/U

0.05 – 2 mm 2 – 4 mm 4 – 10 mm > 10 mm

Dünnwan-
dige und 
schlanke 

Werkstücke

Stabile 
Arbeitsbe-
dingungen

Instabile 
Arbeitsbe-
dingungen

Sehr 
instabile 

Arbeitsbe-
dingungen
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K01 - K15

Sorte T5405

Technische Informationen

T5405: Anwendungsbereich und Materialkompatibilität

Empfohlene Sorten nach ISO-Werkstoffgruppen

Gruppe Gesintertes Hartmetall 
mit MTCVD

Hartmetall 
mit PVD

Unbeschichtetes 
Hartmetall CER
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Sortenbeschreibung

Dieser verschleißfeste Werkstoff ist in erster 
Linie für das Schlicht – und Schruppdrehen von 
Gusseisenteilen (insbesondere Grauguss) bei sehr 
hohen Schnittgeschwindigkeiten unter stabilen 
Schnittbedingungen bestimmt. Es ist bedingt möglich, 
diesen Werkstoff für die Bearbeitung von Stählen zu 
verwenden.

 Vorrangige Anwendung           Mögliche Anwendung
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IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

09T3 9.525 4.40 9.70 3.97
1204 12.700 5.50 12.90 4.76

7
°

80° S

R
E

D
1

L

IC

CCMT

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

17°

0.27

0
.2

2

1 S

CCMT 09T304E-RM:T5405 0.4 325 0.25 2.2 – – – 305 0.25 2.2 – – – – – – – – –
CCMT 09T308E-RM:T5405 0.8 365 0.30 2.2 – – – 345 0.30 2.2 – – – – – – – – –
CCMT 120408E-RM:T5405 0.8 355 0.30 2.7 – – – 335 0.30 2.7 – – – – – – – – –

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0602 6.350 2.80 6.40 2.38
09T3 9.525 4.40 9.70 3.97
1204 12.700 5.50 12.90 4.76

7
°

80° S

R
E

D
1

L

IC

CCMW

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

E

CCMW 060202:T5405 0.2 – – – – – – 270 0.08 2.0 – – – – – – – – –
CCMW 060204:T5405 0.4 – – – – – – 270 0.10 2.0 – – – – – – – – –
CCMW 09T304:T5405 0.4 – – – – – – 205 0.20 3.0 – – – – – – – – –
CCMW 09T308:T5405 0.8 – – – – – – 245 0.20 3.0 – – – – – – – – –
CCMW 120404:T5405 0.4 – – – – – – 245 0.10 4.0 – – – – – – – – –
CCMW 120408:T5405 0.8 – – – – – – 235 0.20 4.0 – – – – – – – – –

 Geeignet für stabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für instabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für schwere Arbeitsbedingungen     Vorrangige Anwendung     Mögliche Anwendung

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

RM Spanbrecher ist robust und die erste Wahl für die Schruppbearbeitung von Stahl und Gusseisen. Er zeichnet 
sich durch einen positiven Spanwinkel und eine stabile, breite Fase aus. Er ist auch für rostfreie Stähle und 
bedingt für Superlegierungen und harte Materialien geeignet.

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

.CMW ist eine Wendeschneidplatte ohne Spanbrecher für die mittlere Bearbeitung von Gusseisen. Sie hat 
einen neutralen Spanwinkel ohne Fase. Sie ist auch bedingt für harte Werkstoffe geeignet.

https://dormerpramet.com/p/8985021
https://dormerpramet.com/p/8985022
https://dormerpramet.com/p/8985023
https://dormerpramet.com/p/8985024
https://dormerpramet.com/p/8985025
https://dormerpramet.com/p/8985026
https://dormerpramet.com/p/8985027
https://dormerpramet.com/p/8985028
https://dormerpramet.com/p/8985029
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IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1204 12.700 5.16 12.90 4.76
1606 15.875 6.35 16.10 6.35
1906 19.050 7.94 19.30 6.35

S

R
E

D
1

L

IC

80°

CNMA

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

E

CNMA 120404:T5405 0.4 – – – – – – 275 0.10 4.0 – – – – – – – – –
CNMA 120408:T5405 0.8 – – – – – – 265 0.20 4.0 – – – – – – – – –
CNMA 120412:T5405 1.2 – – – – – – 245 0.30 4.0 – – – – – – – – –
CNMA 120416:T5405 1.6 – – – – – – 235 0.40 4.0 – – – – – – – – –
CNMA 160612:T5405 1.2 – – – – – – 240 0.30 5.0 – – – – – – – – –
CNMA 160616:T5405 1.6 – – – – – – 230 0.40 5.0 – – – – – – – – –
CNMA 190612:T5405 1.2 – – – – – – 235 0.30 6.0 – – – – – – – – –
CNMA 190616:T5405 1.6 – – – – – – 225 0.40 6.0 – – – – – – – – –

S

CNMA 120408S:T5405 0.8 – – – – – – 265 0.20 4.0 – – – – – – – – –
CNMA 120412S:T5405 1.2 – – – – – – 245 0.30 4.0 – – – – – – – – –
CNMA 160612S:T5405 1.2 – – – – – – 240 0.30 5.0 – – – – – – – – –
CNMA 190616S:T5405 1.6 – – – – – – 225 0.40 6.0 – – – – – – – – –

 Geeignet für stabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für instabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für schwere Arbeitsbedingungen     Vorrangige Anwendung     Mögliche Anwendung

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

.NMA ist eine flache Wendeschneidplatte für die mittlere Bearbeitung von Gusseisen konzipiert. Sie hat keinen 
Spanbrecher. Sie ist auch bedingt für harte Materialien geeignet.

.NMA..S ist flache Wendeschneidplatte für die mittlere Bearbeitung von Gusseisen konzipiert. Sie hat einen 
neutralen Spanwinkel und eine negative, moderate Fase. Sie ist auch bedingt für harte Werkstoffe geeignet.

https://dormerpramet.com/p/8984923
https://dormerpramet.com/p/8984924
https://dormerpramet.com/p/8984926
https://dormerpramet.com/p/8984928
https://dormerpramet.com/p/8984929
https://dormerpramet.com/p/8984941
https://dormerpramet.com/p/8984942
https://dormerpramet.com/p/8984943
https://dormerpramet.com/p/8984925
https://dormerpramet.com/p/8984927
https://dormerpramet.com/p/8984940
https://dormerpramet.com/p/8984944
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IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1204 12.700 5.16 12.90 4.76
1606 15.875 6.35 16.10 6.35
1906 19.050 7.94 19.30 6.35

S

R
E

D
1

L

IC

80°

CNMG

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

0.26

14.5°

S

CNMG 120404-KM:T5405 0.4 340 0.20 2.1 – – – 320 0.20 2.1 – – – – – – – – –
CNMG 120408-KM:T5405 0.8 350 0.32 2.1 – – – 330 0.32 2.1 – – – – – – – – –
CNMG 120412-KM:T5405 1.2 345 0.40 2.1 – – – 325 0.40 2.1 – – – – – – – – –

S

CNMG 120408E-KR:T5405 0.8 300 0.40 4.0 – – – 285 0.40 4.0 – – – – – – – – –
CNMG 120412E-KR:T5405 1.2 345 0.40 2.1 – – – 325 0.40 2.1 – – – – – – – – –
CNMG 120416E-KR:T5405 1.6 360 0.40 2.1 – – – 340 0.40 2.1 – – – – – – – – –
CNMG 160608E-KR:T5405 0.8 310 0.35 4.5 – – – 290 0.35 4.5 – – – – – – – – –
CNMG 160612E-KR:T5405 1.2 305 0.45 4.5 – – – 285 0.45 4.5 – – – – – – – – –
CNMG 160616E-KR:T5405 1.6 305 0.50 4.5 – – – 285 0.50 4.5 – – – – – – – – –
CNMG 190608E-KR:T5405 0.8 295 0.35 7.0 – – – 280 0.35 7.0 – – – – – – – – –
CNMG 190612E-KR:T5405 1.2 290 0.45 7.0 – – – 275 0.45 7.0 – – – – – – – – –
CNMG 190616E-KR:T5405 1.6 295 0.50 7.0 – – – 280 0.50 7.0 – – – – – – – – –

15°

0.4

0.1

5°

5° P

CNMG 120408E-R:T5405 0.8 300 0.40 4.0 – – – 285 0.40 4.0 – – – – – – – – –
CNMG 160612E-R:T5405 1.2 300 0.45 5.5 – – – 285 0.45 5.5 – – – – – – – – –
CNMG 160616E-R:T5405 1.6 300 0.50 5.5 – – – 285 0.50 5.5 – – – – – – – – –
CNMG 190612E-R:T5405 1.2 290 0.45 7.0 – – – 275 0.45 7.0 – – – – – – – – –

 Geeignet für stabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für instabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für schwere Arbeitsbedingungen     Vorrangige Anwendung     Mögliche Anwendung

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

KM-Spanbrecher ist vielseitig und die erste Wahl für die mittlere Bearbeitung von Gusseisen. Er zeichnet sich 
durch einen leicht positiven Spanwinkel und eine stabile, breite T-Lage aus. Er ist auch bedingt für Stähle und 
harte Materialien geeignet.

KR Spanbrecher ist robust und die erste Wahl beim Schruppen von Gusseisen. Er zeichnet sich durch einen 
leicht positiven Spanwinkel und eine breite Fase aus. Er ist auch für Stähle und bedingt für harte Materialien 
geeignet.

R Spanbrecher ist robust und für die Schruppbearbeitung von Stahl und Gusseisen konzipiert. Er verfügt über 
einen leicht positiven Spanwinkel und eine negative/stabile, extra breite Fase. Er ist auch bedingt für harte 
Materialien geeignet.

https://dormerpramet.com/p/8984945
https://dormerpramet.com/p/8984948
https://dormerpramet.com/p/8984950
https://dormerpramet.com/p/8984946
https://dormerpramet.com/p/8984949
https://dormerpramet.com/p/8984951
https://dormerpramet.com/p/8984952
https://dormerpramet.com/p/8984953
https://dormerpramet.com/p/8984955
https://dormerpramet.com/p/8984957
https://dormerpramet.com/p/8984958
https://dormerpramet.com/p/8984960
https://dormerpramet.com/p/8984947
https://dormerpramet.com/p/8984954
https://dormerpramet.com/p/8984956
https://dormerpramet.com/p/8984959
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IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1907 19.050 7.75 19.30 7.94

S

R
E

D
1

L

IC

80°

CNMX 19

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

14°
18°

0,2
0,3

P

CNMX 190740SN-RF:T5405 4.0 125 0.85 4.0 – – – 115 0.85 4.0 – – – – – – – – –

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

11T3 9.525 4.40 11.60 3.97

7
°

5
5
°

R
E

SL

D
1IC

DCMT

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

17°

0.27

0
.2

2

1 S

DCMT 11T304E-RM:T5405 0.4 305 0.20 1.0 – – – 285 0.20 1.0 – – – – – – – – –
DCMT 11T308E-RM:T5405 0.8 340 0.27 0.8 – – – 320 0.27 0.8 – – – – – – – – –

 Geeignet für stabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für instabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für schwere Arbeitsbedingungen     Vorrangige Anwendung     Mögliche Anwendung

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

RF- Geometrie für mittlere bis Schrupp-Bearbeitung und kontinuierliche bis unterbrochene Schnitte.

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

RM Spanbrecher ist robust und die erste Wahl für die Schruppbearbeitung von Stahl und Gusseisen. Er zeichnet 
sich durch einen positiven Spanwinkel und eine stabile, breite Fase aus. Er ist auch für rostfreie Stähle und 
bedingt für Superlegierungen und harte Materialien geeignet.

https://dormerpramet.com/p/8985020
https://dormerpramet.com/p/8985030
https://dormerpramet.com/p/8985031
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IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0702 6.350 2.80 7.80 2.38
11T3 9.525 4.40 11.60 3.97

7
°

55°

R
E

SL

D
1

IC

DCMW

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

E

DCMW 070202:T5405 0.2 – – – – – – 235 0.08 0.8 – – – – – – – – –
DCMW 070204:T5405 0.4 – – – – – – 235 0.10 0.8 – – – – – – – – –
DCMW 11T304:T5405 0.4 – – – – – – 225 0.10 1.2 – – – – – – – – –
DCMW 11T308:T5405 0.8 – – – – – – 225 0.18 1.2 – – – – – – – – –

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1504 12.700 5.16 15.50 4.76
1506 12.700 5.16 15.50 6.35

5
5
°

R
E

SL

IC D
1

DNMA

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

E

DNMA 150408:T5405 0.8 – – – – – – 230 0.20 1.7 – – – – – – – – –
DNMA 150604:T5405 0.4 – – – – – – 240 0.10 1.7 – – – – – – – – –
DNMA 150608:T5405 0.8 – – – – – – 230 0.20 1.7 – – – – – – – – –
DNMA 150612:T5405 1.2 – – – – – – 245 0.20 1.7 – – – – – – – – –

 Geeignet für stabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für instabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für schwere Arbeitsbedingungen     Vorrangige Anwendung     Mögliche Anwendung

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

.CMW ist eine Wendeschneidplatte ohne Spanbrecher für die mittlere Bearbeitung von Gusseisen. Sie hat 
einen neutralen Spanwinkel ohne Fase. Sie ist auch bedingt für harte Werkstoffe geeignet.

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

.NMA ist eine flache Wendeschneidplatte für die mittlere Bearbeitung von Gusseisen konzipiert. Sie hat keinen 
Spanbrecher. Sie ist auch bedingt für harte Materialien geeignet.

https://dormerpramet.com/p/8985032
https://dormerpramet.com/p/8985033
https://dormerpramet.com/p/8985034
https://dormerpramet.com/p/8985035
https://dormerpramet.com/p/8984961
https://dormerpramet.com/p/8984962
https://dormerpramet.com/p/8984963
https://dormerpramet.com/p/8984964
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IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1504 12.700 5.16 15.50 4.76
1506 12.700 5.16 15.50 6.35

55°

R
E

SL

IC D
1

DNMG

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

0.26

14.5°

S

DNMG 150404-KM:T5405 0.4 275 0.20 1.9 – – – 260 0.20 1.9 – – – – – – – – –
DNMG 150412-KM:T5405 1.2 280 0.40 1.9 – – – 265 0.40 1.9 – – – – – – – – –
DNMG 150608-KM:T5405 0.8 285 0.30 1.9 – – – 270 0.30 1.9 – – – – – – – – –

S

DNMG 150608E-KR:T5405 0.8 260 0.35 3.0 – – – 245 0.35 3.0 – – – – – – – – –
DNMG 150612E-KR:T5405 1.2 260 0.40 3.0 – – – 245 0.40 3.0 – – – – – – – – –
DNMG 150616E-KR:T5405 1.6 260 0.50 3.0 – – – 245 0.50 3.0 – – – – – – – – –

15°

0.4

0.1

5°

5° P

DNMG 150608E-R:T5405 0.8 250 0.40 3.0 – – – 235 0.40 3.0 – – – – – – – – –
DNMG 150616E-R:T5405 1.6 275 0.40 3.0 – – – 260 0.40 3.0 – – – – – – – – –

 Geeignet für stabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für instabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für schwere Arbeitsbedingungen     Vorrangige Anwendung     Mögliche Anwendung

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

KM-Spanbrecher ist vielseitig und die erste Wahl für die mittlere Bearbeitung von Gusseisen. Er zeichnet sich 
durch einen leicht positiven Spanwinkel und eine stabile, breite T-Lage aus. Er ist auch bedingt für Stähle und 
harte Materialien geeignet.

KR Spanbrecher ist robust und die erste Wahl beim Schruppen von Gusseisen. Er zeichnet sich durch einen 
leicht positiven Spanwinkel und eine breite Fase aus. Er ist auch für Stähle und bedingt für harte Materialien 
geeignet.

R Spanbrecher ist robust und für die Schruppbearbeitung von Stahl und Gusseisen konzipiert. Er verfügt über 
einen leicht positiven Spanwinkel und eine negative/stabile, extra breite Fase. Er ist auch bedingt für harte 
Materialien geeignet.

https://dormerpramet.com/p/8984965
https://dormerpramet.com/p/8984966
https://dormerpramet.com/p/8984969
https://dormerpramet.com/p/8984967
https://dormerpramet.com/p/8984970
https://dormerpramet.com/p/8984971
https://dormerpramet.com/p/8984968
https://dormerpramet.com/p/8984972
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D1 S

(mm) (mm)

0602 2.80 2.38
0803 3.40 3.18
10T3 4.40 3.97
1204 4.40 4.76

7
°

INSD S

D
1

RCMW

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

HFC E

RCMW 0602MO:T5405 – – – – – – – 355 0.25 0.6 – – – – – – – – –
RCMW 0803MO:T5405 – – – – – – – 320 0.30 0.8 – – – – – – – – –
RCMW 10T3MO:T5405 – – – – – – – 285 0.40 1.0 – – – – – – – – –
RCMW 1204MO:T5405 – – – – – – – 270 0.45 1.2 – – – – – – – – –

D1 S

(mm) (mm)

2006 6.50 6.35

2
0
°

7
°

INSD S

D
1

RCMX

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

14°

0.2

14°

HFC S

RCMX 2006MO-RF1:T5405 – 155 0.80 3.5 – – – 145 0.80 3.5 – – – – – – – – –

 Geeignet für stabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für instabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für schwere Arbeitsbedingungen     Vorrangige Anwendung     Mögliche Anwendung

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

.CMW ist eine Wendeschneidplatte ohne Spanbrecher für die mittlere Bearbeitung von Gusseisen. Sie hat 
einen neutralen Spanwinkel ohne Fase. Sie ist auch bedingt für harte Werkstoffe geeignet.

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

RF1 Geometrie zur mittleren Bearbeitung- bis Schruppbearbeitung, bei kontinuierlichen bis unterbrochenen 
Schnitten.

https://dormerpramet.com/p/8985036
https://dormerpramet.com/p/8985037
https://dormerpramet.com/p/8985038
https://dormerpramet.com/p/8985039
https://dormerpramet.com/p/8985040
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D1 S

(mm) (mm)

1204 5.16 4.76
1506 6.35 6.35

INSD S

D
1

RNMG

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

R2 R1
0.15

1.8

HFC S

RNMG 120400E-08:T5405 – 255 0.70 3.0 – – – 240 0.70 3.0 – – – – – – – – –
RNMG 150600E-08:T5405 – 255 0.70 3.0 – – – 240 0.70 3.0 – – – – – – – – –

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

09T3 9.525 4.40 9.53 3.97
1204 12.700 5.50 12.70 4.76

7
°

L S

R
E

D
1

 IC

SCMT

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

17°

0.27

0
.2

2

1 S

SCMT 09T308E-RM:T5405 0.8 390 0.30 2.0 – – – 370 0.30 2.0 – – – – – – – – –
SCMT 120408E-RM:T5405 0.8 385 0.30 2.3 – – – 365 0.30 2.3 – – – – – – – – –

 Geeignet für stabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für instabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für schwere Arbeitsbedingungen     Vorrangige Anwendung     Mögliche Anwendung

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

08 geometrie zum einfachen bis schweren Schruppen, bei kontinuierlichen bis unterbrochenen Schnitten.

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

RM Spanbrecher ist robust und die erste Wahl für die Schruppbearbeitung von Stahl und Gusseisen. Er zeichnet 
sich durch einen positiven Spanwinkel und eine stabile, breite Fase aus. Er ist auch für rostfreie Stähle und 
bedingt für Superlegierungen und harte Materialien geeignet.

https://dormerpramet.com/p/8984973
https://dormerpramet.com/p/8984974
https://dormerpramet.com/p/8985041
https://dormerpramet.com/p/8985042
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IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

09T3 9.525 4.40 9.53 3.97
1204 12.700 5.50 12.70 4.76

7
°

L S

R
E

D
1

 IC

SCMW

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

E

SCMW 09T304:T5405 0.4 – – – – – – 285 0.10 2.0 – – – – – – – – –
SCMW 09T308:T5405 0.8 – – – – – – 270 0.20 2.0 – – – – – – – – –
SCMW 120408:T5405 0.8 – – – – – – 250 0.20 4.0 – – – – – – – – –

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1204 12.700 5.16 12.70 4.76
1506 15.875 6.35 15.88 6.35
1906 19.050 7.94 19.05 6.35
2507 25.400 9.12 25.40 7.94
2509 25.400 9.12 25.40 9.53

IC

L S

R
E

1
D

SNMA

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

E

SNMA 120408:T5405 0.8 – – – – – – 280 0.20 4.0 – – – – – – – – –
SNMA 120412:T5405 1.2 – – – – – – 260 0.30 4.0 – – – – – – – – –
SNMA 150612:T5405 1.2 – – – – – – 255 0.30 5.0 – – – – – – – – –
SNMA 190612:T5405 1.2 – – – – – – 245 0.30 6.0 – – – – – – – – –
SNMA 190616:T5405 1.6 – – – – – – 240 0.40 6.0 – – – – – – – – –
SNMA 250724:T5405 2.4 – – – – – – 135 0.60 8.0 – – – – – – – – –
SNMA 250924:T5405 2.4 – – – – – – 135 0.60 8.0 – – – – – – – – –

S

SNMA 120412S:T5405 1.2 – – – – – – 260 0.30 4.0 – – – – – – – – –

 Geeignet für stabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für instabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für schwere Arbeitsbedingungen     Vorrangige Anwendung     Mögliche Anwendung

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

.CMW ist eine Wendeschneidplatte ohne Spanbrecher für die mittlere Bearbeitung von Gusseisen. Sie hat 
einen neutralen Spanwinkel ohne Fase. Sie ist auch bedingt für harte Werkstoffe geeignet.

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

.NMA ist eine flache Wendeschneidplatte für die mittlere Bearbeitung von Gusseisen konzipiert. Sie hat keinen 
Spanbrecher. Sie ist auch bedingt für harte Materialien geeignet.

.NMA..S ist flache Wendeschneidplatte für die mittlere Bearbeitung von Gusseisen konzipiert. Sie hat einen 
neutralen Spanwinkel und eine negative, moderate Fase. Sie ist auch bedingt für harte Werkstoffe geeignet.

https://dormerpramet.com/p/8985043
https://dormerpramet.com/p/8985044
https://dormerpramet.com/p/8985045
https://dormerpramet.com/p/8984975
https://dormerpramet.com/p/8984976
https://dormerpramet.com/p/8984978
https://dormerpramet.com/p/8984980
https://dormerpramet.com/p/8984981
https://dormerpramet.com/p/8984983
https://dormerpramet.com/p/8984985
https://dormerpramet.com/p/8984977
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RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

S

SNMA 150616S:T5405 1.6 – – – – – – 270 0.30 5.0 – – – – – – – – –
SNMA 190616S:T5405 1.6 – – – – – – 240 0.40 6.0 – – – – – – – – –
SNMA 250724S:T5405 2.4 – – – – – – 135 0.60 8.0 – – – – – – – – –
SNMA 250924S:T5405 2.4 – – – – – – 135 0.60 8.0 – – – – – – – – –

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1204 12.700 5.16 12.70 4.76
1506 15.875 6.35 15.88 6.35
1906 19.050 7.94 19.05 6.35

IC

L S

R
E

1
D

SNMG

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

S

SNMG 120408E-KR:T5405 0.8 330 0.35 3.8 – – – 310 0.35 3.8 – – – – – – – – –
SNMG 120412E-KR:T5405 1.2 340 0.40 3.8 – – – 320 0.40 3.8 – – – – – – – – –
SNMG 120416E-KR:T5405 1.6 340 0.45 3.8 – – – 320 0.45 3.8 – – – – – – – – –
SNMG 150612E-KR:T5405 1.2 320 0.45 4.5 – – – 300 0.45 4.5 – – – – – – – – –
SNMG 150616E-KR:T5405 1.6 325 0.50 4.5 – – – 305 0.50 4.5 – – – – – – – – –
SNMG 190612E-KR:T5405 1.2 300 0.45 7.0 – – – 285 0.45 7.0 – – – – – – – – –
SNMG 190616E-KR:T5405 1.6 310 0.50 7.0 – – – 290 0.50 7.0 – – – – – – – – –

15°

0.4

0.1

5°

5° P

SNMG 120408E-R:T5405 0.8 320 0.40 3.8 – – – 300 0.40 3.8 – – – – – – – – –

 Geeignet für stabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für instabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für schwere Arbeitsbedingungen     Vorrangige Anwendung     Mögliche Anwendung

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

.NMA..S ist flache Wendeschneidplatte für die mittlere Bearbeitung von Gusseisen konzipiert. Sie hat einen 
neutralen Spanwinkel und eine negative, moderate Fase. Sie ist auch bedingt für harte Werkstoffe geeignet.

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

KR Spanbrecher ist robust und die erste Wahl beim Schruppen von Gusseisen. Er zeichnet sich durch einen 
leicht positiven Spanwinkel und eine breite Fase aus. Er ist auch für Stähle und bedingt für harte Materialien 
geeignet.

R Spanbrecher ist robust und für die Schruppbearbeitung von Stahl und Gusseisen konzipiert. Er verfügt über 
einen leicht positiven Spanwinkel und eine negative/stabile, extra breite Fase. Er ist auch bedingt für harte 
Materialien geeignet.

https://dormerpramet.com/p/8984979
https://dormerpramet.com/p/8984982
https://dormerpramet.com/p/8984984
https://dormerpramet.com/p/8984986
https://dormerpramet.com/p/8984987
https://dormerpramet.com/p/8984989
https://dormerpramet.com/p/8984990
https://dormerpramet.com/p/8984991
https://dormerpramet.com/p/8984992
https://dormerpramet.com/p/8984993
https://dormerpramet.com/p/8984994
https://dormerpramet.com/p/8984988
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IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

16T3 9.525 4.40 16.50 3.97

7
°

IC

L S

D
1

RE

60°

TCMT

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

17°

0.27

0
.2

2

1 S

TCMT 16T308E-RM:T5405 0.8 330 0.27 1.9 – – – 310 0.27 1.9 – – – – – – – – –
TCMT 16T312E-RM:T5405 1.2 345 0.27 1.9 – – – 325 0.27 1.9 – – – – – – – – –

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1102 6.350 2.80 11.00 2.38
16T3 9.525 4.40 16.50 3.97

7
°

IC

L S

D
1

RE

60°

TCMW

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

E

TCMW 110204:T5405 0.4 – – – – – – 240 0.10 1.2 – – – – – – – – –
TCMW 16T304:T5405 0.4 – – – – – – 235 0.10 1.5 – – – – – – – – –
TCMW 16T308:T5405 0.8 – – – – – – 230 0.18 1.5 – – – – – – – – –

 Geeignet für stabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für instabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für schwere Arbeitsbedingungen     Vorrangige Anwendung     Mögliche Anwendung

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

RM Spanbrecher ist robust und die erste Wahl für die Schruppbearbeitung von Stahl und Gusseisen. Er zeichnet 
sich durch einen positiven Spanwinkel und eine stabile, breite Fase aus. Er ist auch für rostfreie Stähle und 
bedingt für Superlegierungen und harte Materialien geeignet.

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

.CMW ist eine Wendeschneidplatte ohne Spanbrecher für die mittlere Bearbeitung von Gusseisen. Sie hat 
einen neutralen Spanwinkel ohne Fase. Sie ist auch bedingt für harte Werkstoffe geeignet.

https://dormerpramet.com/p/8985046
https://dormerpramet.com/p/8985047
https://dormerpramet.com/p/8985048
https://dormerpramet.com/p/8985049
https://dormerpramet.com/p/8985050
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IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1604 9.525 3.81 16.50 4.76
2204 12.700 5.16 22.00 4.76

IC

L S

D
1

RE

60°

TNMA

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

E

TNMA 160404:T5405 0.4 – – – – – – 260 0.10 1.5 – – – – – – – – –
TNMA 160408:T5405 0.8 – – – – – – 250 0.20 1.5 – – – – – – – – –
TNMA 160412:T5405 1.2 – – – – – – 265 0.20 1.5 – – – – – – – – –
TNMA 220408:T5405 0.8 – – – – – – 245 0.20 2.0 – – – – – – – – –
TNMA 220412:T5405 1.2 – – – – – – 255 0.20 2.0 – – – – – – – – –

S

TNMA 160408S:T5405 0.8 – – – – – – 250 0.20 1.5 – – – – – – – – –

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1604 9.525 3.81 16.50 4.76
2204 12.700 5.16 22.00 4.76

IC

L S

D
1

RE

60°

TNMG

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

0.26

14.5°

S

TNMG 160408-KM:T5405 0.8 300 0.30 2.1 – – – 285 0.30 2.1 – – – – – – – – –

 Geeignet für stabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für instabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für schwere Arbeitsbedingungen     Vorrangige Anwendung     Mögliche Anwendung

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

.NMA ist eine flache Wendeschneidplatte für die mittlere Bearbeitung von Gusseisen konzipiert. Sie hat keinen 
Spanbrecher. Sie ist auch bedingt für harte Materialien geeignet.

.NMA..S ist flache Wendeschneidplatte für die mittlere Bearbeitung von Gusseisen konzipiert. Sie hat einen 
neutralen Spanwinkel und eine negative, moderate Fase. Sie ist auch bedingt für harte Werkstoffe geeignet.

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

KM-Spanbrecher ist vielseitig und die erste Wahl für die mittlere Bearbeitung von Gusseisen. Er zeichnet sich 
durch einen leicht positiven Spanwinkel und eine stabile, breite T-Lage aus. Er ist auch bedingt für Stähle und 
harte Materialien geeignet.

https://dormerpramet.com/p/8984995
https://dormerpramet.com/p/8984996
https://dormerpramet.com/p/8984998
https://dormerpramet.com/p/8984999
https://dormerpramet.com/p/8985000
https://dormerpramet.com/p/8984997
https://dormerpramet.com/p/8985002
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RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

S

TNMG 160408E-KR:T5405 0.8 275 0.35 3.0 – – – 260 0.35 3.0 – – – – – – – – –
TNMG 160412E-KR:T5405 1.2 280 0.40 3.0 – – – 265 0.40 3.0 – – – – – – – – –
TNMG 220408E-KR:T5405 0.8 270 0.35 4.0 – – – 255 0.35 4.0 – – – – – – – – –
TNMG 220412E-KR:T5405 1.2 270 0.40 4.0 – – – 255 0.40 4.0 – – – – – – – – –

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1604 9.525 4.40 16.60 4.76

3
5
°

5
°

IC

L S

D
1

RE

VBMT

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

17°

0.27

0
.2

2

1 S

VBMT 160404E-RM:T5405 0.4 320 0.12 1.2 – – – 300 0.12 1.2 – – – – – – – – –
VBMT 160408E-RM:T5405 0.8 345 0.17 1.2 – – – 325 0.17 1.2 – – – – – – – – –

 Geeignet für stabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für instabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für schwere Arbeitsbedingungen     Vorrangige Anwendung     Mögliche Anwendung

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

KR Spanbrecher ist robust und die erste Wahl beim Schruppen von Gusseisen. Er zeichnet sich durch einen 
leicht positiven Spanwinkel und eine breite Fase aus. Er ist auch für Stähle und bedingt für harte Materialien 
geeignet.

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

RM Spanbrecher ist robust und die erste Wahl für die Schruppbearbeitung von Stahl und Gusseisen. Er zeichnet 
sich durch einen positiven Spanwinkel und eine stabile, breite Fase aus. Er ist auch für rostfreie Stähle und 
bedingt für Superlegierungen und harte Materialien geeignet.

https://dormerpramet.com/p/8985001
https://dormerpramet.com/p/8985003
https://dormerpramet.com/p/8985004
https://dormerpramet.com/p/8985005
https://dormerpramet.com/p/8985051
https://dormerpramet.com/p/8985052
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IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1303 7.940 3.40 13.80 3.18

3
5
°

7
°

IC

L S

D
1

RE

VCGT

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

7°

0.53

E

VCGT 130302E-FF2:T5405 0.2 330 0.05 1.0 – – – 310 0.05 1.0 – – – – – – – – –
VCGT 130304E-FF2:T5405 0.4 270 0.12 1.0 – – – 255 0.12 1.0 – – – – – – – – –

17°

E

VCGT 130304E-NF2:T5405 0.4 270 0.12 1.0 – – – 255 0.12 1.0 – – – – – – – – –
VCGT 130308E-NF2:T5405 0.8 290 0.17 1.0 – – – 275 0.17 1.0 – – – – – – – – –

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1303 7.940 3.40 13.80 3.18

3
5
°

7
°

IC

L S

D
1

RE

VCGW

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

E

VCGW 130302:T5405 0.2 – – – – – – 195 0.08 1.3 – – – – – – – – –
VCGW 130304:T5405 0.4 – – – – – – 190 0.10 1.3 – – – – – – – – –
VCGW 130308:T5405 0.8 – – – – – – 190 0.18 1.3 – – – – – – – – –

 Geeignet für stabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für instabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für schwere Arbeitsbedingungen     Vorrangige Anwendung     Mögliche Anwendung

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

FF2 spanbrecher ist positiv und die erste Wahl für die Schlichtbearbeitung von Stählen. Er hat einen leicht 
positiven Spanwinkel ohne Fase. Er ist auch für Gusseisen geeignet.

NF2 spanbrecher ist sehr postiv und die erste Wahl für die Fertigbearbeitung von rostfreien Stählen. Er verfügt 
über einen positiven Spanwinkel ohne Fase. Er ist auch für Superlegierungen und bedingt für Stähle, Gusseisen 
und Nichteisenlegierungen geeignet.

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

.CMW ist eine Wendeschneidplatte ohne Spanbrecher für die mittlere Bearbeitung von Gusseisen. Sie hat 
einen neutralen Spanwinkel ohne Fase. Sie ist auch bedingt für harte Werkstoffe geeignet.

https://dormerpramet.com/p/8985060
https://dormerpramet.com/p/8985061
https://dormerpramet.com/p/8985062
https://dormerpramet.com/p/8985063
https://dormerpramet.com/p/8985053
https://dormerpramet.com/p/8985054
https://dormerpramet.com/p/8985055
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IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1103 6.350 2.80 11.10 3.18
1604 9.525 4.40 16.60 4.76

3
5
°

7
°

IC

L S

D
1

RE

VCMW

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

E

VCMW 110302:T5405 0.2 – – – – – – 195 0.08 1.2 – – – – – – – – –
VCMW 110304:T5405 0.4 – – – – – – 195 0.10 1.2 – – – – – – – – –
VCMW 160404:T5405 0.4 – – – – – – 190 0.10 1.5 – – – – – – – – –
VCMW 160408:T5405 0.8 – – – – – – 190 0.18 1.5 – – – – – – – – –

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1604 9.525 3.81 16.60 4.76

3
5
°

IC

L S

D
1

RE

VNMG

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

0.26

14.5°

S

VNMG 160408-KM:T5405 0.8 260 0.30 1.4 – – – 245 0.30 1.4 – – – – – – – – –

 Geeignet für stabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für instabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für schwere Arbeitsbedingungen     Vorrangige Anwendung     Mögliche Anwendung

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

.CMW ist eine Wendeschneidplatte ohne Spanbrecher für die mittlere Bearbeitung von Gusseisen. Sie hat 
einen neutralen Spanwinkel ohne Fase. Sie ist auch bedingt für harte Werkstoffe geeignet.

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

KM-Spanbrecher ist vielseitig und die erste Wahl für die mittlere Bearbeitung von Gusseisen. Er zeichnet sich 
durch einen leicht positiven Spanwinkel und eine stabile, breite T-Lage aus. Er ist auch bedingt für Stähle und 
harte Materialien geeignet.

https://dormerpramet.com/p/8985056
https://dormerpramet.com/p/8985057
https://dormerpramet.com/p/8985058
https://dormerpramet.com/p/8985059
https://dormerpramet.com/p/8985017
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IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0804 12.700 5.16 8.70 4.76

80°

IC

L

S

D
1

RE

WNMA

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

E

WNMA 080404:T5405 0.4 – – – – – – 275 0.10 4.0 – – – – – – – – –
WNMA 080408:T5405 0.8 – – – – – – 265 0.20 4.0 – – – – – – – – –
WNMA 080412:T5405 1.2 – – – – – – 245 0.30 4.0 – – – – – – – – –

S

WNMA 080408S:T5405 0.8 – – – – – – 265 0.20 4.0 – – – – – – – – –

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0604 9.525 3.81 6.50 4.76
0804 12.700 5.16 8.70 4.76

80°

IC

L

S

D
1

RE

WNMG

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

0.26

14.5°

S

WNMG 060404-KM:T5405 0.4 345 0.20 1.8 – – – 325 0.20 1.8 – – – – – – – – –
WNMG 080404-KM:T5405 0.4 340 0.20 2.1 – – – 320 0.20 2.1 – – – – – – – – –
WNMG 080408-KM:T5405 0.8 350 0.32 2.1 – – – 330 0.32 2.1 – – – – – – – – –
WNMG 080412-KM:T5405 1.2 345 0.40 2.1 – – – 325 0.40 2.1 – – – – – – – – –

 Geeignet für stabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für instabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für schwere Arbeitsbedingungen     Vorrangige Anwendung     Mögliche Anwendung

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

.NMA ist eine flache Wendeschneidplatte für die mittlere Bearbeitung von Gusseisen konzipiert. Sie hat keinen 
Spanbrecher. Sie ist auch bedingt für harte Materialien geeignet.

.NMA..S ist flache Wendeschneidplatte für die mittlere Bearbeitung von Gusseisen konzipiert. Sie hat einen 
neutralen Spanwinkel und eine negative, moderate Fase. Sie ist auch bedingt für harte Werkstoffe geeignet.

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

KM-Spanbrecher ist vielseitig und die erste Wahl für die mittlere Bearbeitung von Gusseisen. Er zeichnet sich 
durch einen leicht positiven Spanwinkel und eine stabile, breite T-Lage aus. Er ist auch bedingt für Stähle und 
harte Materialien geeignet.

https://dormerpramet.com/p/8985006
https://dormerpramet.com/p/8985007
https://dormerpramet.com/p/8985009
https://dormerpramet.com/p/8985008
https://dormerpramet.com/p/8985018
https://dormerpramet.com/p/8985019
https://dormerpramet.com/p/8985012
https://dormerpramet.com/p/8985015
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RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

S

WNMG 080408E-KR:T5405 0.8 320 0.35 3.5 – – – 300 0.35 3.5 – – – – – – – – –
WNMG 080412E-KR:T5405 1.2 325 0.40 3.5 – – – 305 0.40 3.5 – – – – – – – – –
WNMG 080416E-KR:T5405 1.6 320 0.50 3.5 – – – 300 0.50 3.5 – – – – – – – – –

15°

0.4

0.1

5°

5° P

WNMG 080408E-R:T5405 0.8 305 0.40 3.5 – – – 285 0.40 3.5 – – – – – – – – –
WNMG 080412E-R:T5405 1.2 315 0.45 3.5 – – – 295 0.45 3.5 – – – – – – – – –

 Geeignet für stabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für instabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für schwere Arbeitsbedingungen     Vorrangige Anwendung     Mögliche Anwendung

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

KR Spanbrecher ist robust und die erste Wahl beim Schruppen von Gusseisen. Er zeichnet sich durch einen 
leicht positiven Spanwinkel und eine breite Fase aus. Er ist auch für Stähle und bedingt für harte Materialien 
geeignet.

R Spanbrecher ist robust und für die Schruppbearbeitung von Stahl und Gusseisen konzipiert. Er verfügt über 
einen leicht positiven Spanwinkel und eine negative/stabile, extra breite Fase. Er ist auch bedingt für harte 
Materialien geeignet.

https://dormerpramet.com/p/8985010
https://dormerpramet.com/p/8985013
https://dormerpramet.com/p/8985016
https://dormerpramet.com/p/8985011
https://dormerpramet.com/p/8985014


Sorte T9425

Maximierung der Werkzeugstandzeit 
und Prozessstabilität unter schwierigen 
Bedingungen

Neue vielseitige Sorte zum Drehen von Stählen

Die neue Drehsorte T9425 verfügt über ein funktionales 
Gradientensubstrat und eine fortschrittliche MT-CVD-Beschichtung 
für außergewöhnliche Leistung und Verschleißfestigkeit. Die stark 
texturierte α-Al2O3-Schicht sorgt für gleichbleibende Ergebnisse 
bei kontinuierlichen Schnitten, während die Nachbehandlung die 
Standzeit der Werkzeuge unter instabilen Bedingungen erhöht. 
 
Goldene TiN-beschichtete Freifläche verbessert die 
Verschleißerkennung und reduziert die Ausfallzeiten. Damit ist 
die T9425 eine zuverlässige Wahl für Anwendungen in Stahl (P), 
rostfreiem Stahl (M) und optional für Guss (K).
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T9425 T9425

Wendeschneidplatten

Ähnliche Produkte

Negative WSP

Stahl (P), rostfreier Stahl (M) und 
Gusseisen (K) Anwendungen

Positive WSP

Stahl (P), rostfreier Stahl (M) und 
Gusseisen (K) Anwendungen
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http://l.ead.me/bgZC7p
http://l.ead.me/bgZC7r


T9335

T9415T9310

T9425
T9315

T9325

P
CVD

Sorte T9425

Merkmale und Vorteile

Die stark texturierte α-Al₂O₃-Beschichtung 
bietet eine hervorragende Verschleißfestigkeit 
und thermische Stabilität.

Hervorragende Standzeit
und erhöhte Produktivität.

Neues Nachbehandlungsverfahren verbessert 
die Stabilität der Schneidkante.

Hervorragende Zuverlässigkeit
insbesondere bei instabilen Bearbeitungsbedingungen.

Hartes funktional graduiertes Substrat. Verbesserte Haltbarkeit
unter kontinuierlichen und anspruchsvollen Schnittbedingungen.

Die goldfarbene TiN-Beschichtung auf 
den Freiflächen hilft bei der effektiven 
Verschleißerkennung.

Leichtere Verschleißerkennung
reduziert Ausfallzeiten.

Geschliffene Sitzfläche nach der Beschichtung. Verbesserte Wärmeübertragung
bietet eine bessere Stabilität und verlängert die Standzeit.
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Wendeschneidplatten

Modernes Werkstoffdesign  
für unübertroffene Beständigkeit  

und Zuverlässigkeit

Sortenzusammenetzung

Geschliffene Sitzfläche

Stark strukturierte und 
hitzebeständige α-Al2O3-Schicht

Abriebfeste TiCN-Schicht

Adhäsive TiN-Schicht

Funktionales Gradientensubstrat

Goldfarbene TiN-Schicht
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vc fn ap
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T9325

Sorte T9425

Doppelte Werkzeugstandzeit für 
kontinuierliche Schneidanwendungen
Ergebnis: Die Sorte T9425 hat die Standzeit der Werkzeuge um 100 % erhöht und damit einen 
neuen Maßstab für die Haltbarkeit bei kontinuierlichen Zerspanungsvorgängen gesetzt. 
Die Sorte T9425 reduziert den Bedarf an häufigen Werkzeugwechseln und minimiert die 
Ausfallzeiten, so dass ununterbrochene Bearbeitungszyklen gewährleistet sind. Seine Fähigkeit, 
mit schwierigen Bedingungen umzugehen, macht es zur perfekten Lösung für hochpräzise 
Anwendungen in der Automobilindustrie, die Effizienz mit gleichbleibend hochwertigen 
Ergebnissen verbindet.

Bearbeitungsdaten

Erfolgsgeschichten

vc = Schnittgeschwindigkeit (m/min), fn = Vorschub pro Umdrehung (mm/U), ap = axiale Schnitttiefe (mm)

Standzeit (Stücke)Segment Automotiv

Bauteil Randträger

Anwendung Drehen

Material

Kühlmittel Ja

Dormer Pramet 
Lösung

St
üc

ke
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vc fn ap
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Wendeschneidplatten

100%ige Verbesserung der Standzeit 
erreichen
Kundenergebnis: Die T9425 hat die Erwartungen in der Automobilbearbeitung mit einer 100%igen 
Verbesserung der Standzeit im Vergleich zum Wettbewerb neu definiert. Mit einer Produktion von 
bis zu 600 Teilen pro Schneide reduziert die Sorte die Kosten und Stillstandszeiten erheblich. 
Ihre fortschrittliche Leistung ermöglicht längere Bearbeitungszyklen bei gleichbleibend 
hochwertigen Ergebnissen und setzt damit neue Maßstäbe.

Bearbeitungsdaten

Erfolgsgeschichten

vc = Schnittgeschwindigkeit (m/min), fn = Vorschub pro Umdrehung (mm/U), ap = axiale Schnitttiefe (mm)

Standzeit (Stücke)Segment Automotiv

Bauteil Äußeres Gehäuse des Stoßdämpfers

Anwendung Drehen

Material

Kühlmittel Nein

Dormer Pramet 
Lösung

Mitbewerber

St
üc

ke
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vc fn ap
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Sorte T9425

Erzielen Sie eine 43 % höhere 
Haltbarkeit bei unterbrochenen 
Schnitten
Das Ergebnis des Kunden: Durch die fortschrittliche Beschichtung und Nachbehandlung konnte 
die Standzeit der T9425 im Vergleich zur Sorte T9315 um 43 % erhöht werden. 
Diese Verbesserung ermöglicht deutlich weniger Unterbrechungen, längere Zyklen und eine 
höhere Zuverlässigkeit in anspruchsvollen Bearbeitungssituationen.

Bearbeitungsdaten

Erfolgsgeschichten

Standzeit (Stücke)Segment Allgemeiner Maschinenbau

Bauteil Flansch

Anwendung Unterbrochener Schnitt

Material

Kühlmittel Ja

Dormer Pramet 
Lösung

St
üc

ke

vc = Schnittgeschwindigkeit (m/min), fn = Vorschub pro Umdrehung (mm/U), ap = axiale Schnitttiefe (mm)
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vc fn ap
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Wendeschneidplatten

Verbesserung der Leistung um 
63 % bei der Bearbeitung von 
landwirtschaftlichen Teilen
Das Ergebnis des Kunden: Die Sorte T9425 hat ihre Standzeit um 63 % erhöht und damit ihre 
Effektivität bei der Bearbeitung von landwirtschaftlichen Werkstücken bewiesen. Durch die 
konstante Produktion von 70 Teilen pro Schneide im Vergleich zu 43 bei seinem Vorgänger setzt 
die T9425 einen neuen Standard für Haltbarkeit und Zuverlässigkeit. Seine Fähigkeit, die Präzision 
beizubehalten und gleichzeitig die Ausfallzeiten zu reduzieren, macht sie ideal für anspruchsvolle 
Fertigungsumgebungen in der Landwirtschaft.

Bearbeitungsdaten

Erfolgsgeschichten

Standzeit (min)Segment Landwirtschaft

Bauteil Scheibenring

Anwendung Drehen

Material

Kühlmittel Ja

Dormer Pramet 
Lösung

m
in

vc = Schnittgeschwindigkeit (m/min), fn = Vorschub pro Umdrehung (mm/U), ap = axiale Schnitttiefe (mm)
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vc fn ap
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Sorte T9425

Erhöhung der 
Werkzeugstandzeit um 80% 
beim Drehen mit hohen 
Stückzahlen

Erhöhung der Standzeit um 
112,5% bei Schrupparbeiten

Kundenergebnis: Die T9425 verlängerte die Standzeit 
um 80 % im Vergleich zu einem Mitbewerber und 
produzierte im Test 207 Teile pro Schneide. Diese 
außergewöhnliche Leistung ermöglicht es den 
Herstellern, den Werkzeugwechsel zu reduzieren und 
die Bearbeitungszyklen zu verlängern. Auf diese Weise 
trägt die T9425 zu Kosteneinsparungen bei und sorgt 
für einen reibungsloseren Produktionsprozess bei 
Großbetrieben.

Kundenergebnis: Bei Schruppanwendungen übertraf 
die T9425 sein Vorgängermodell durch eine um 112,5 
höhere Standzeit. Seine Fähigkeit, anspruchsvolle 
Umgebungen mit langer Lebensdauer zu meistern, 
sorgt für weniger Auswechslungen und eine 
gleichmäßige Bearbeitung. Dies macht die T9425 
zur ersten Wahl für Stahlanwendungen, bei denen 
Zuverlässigkeit und Kosteneffizienz eine wichtige Rolle 
spielen.

Erfolgsgeschichten

Bearbeitungsdaten Bearbeitungsdaten

Segment Energie

Bauteil Schaft

Anwendung Drehen

Material

Kühlmittel Ja

Dormer Pramet 
Lösung

Segment Allgemeines Ingenieurwesen

Bauteil Stift

Anwendung Drehen

Material

Kühlmittel Ja

Dormer Pramet 
Lösung

Standzeit (Stücke)Standzeit (min)

Mitbewerber

St
üc

ke

m
in

vc = Schnittgeschwindigkeit (m/min), fn = Vorschub pro Umdrehung (mm/U), ap = axiale Schnitttiefe (mm)
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vc fn ap
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Wendeschneidplatten

Bearbeitungsbeispiele

Anwendung Drehen

Material

Kühlmittel Nein

Dormer Pramet 
Lösung

Bearbeitungsdaten

Werkzeugstandzeit (%)

Erhöhung der Werkzeugstandzeit um 
232% beim Trockendrehen
Die neue Sorte T9425 zeigte beim Trockendrehen von C45-Stahl eine überragende Leistung und 
erhöhte die Standzeit um 232 % im Vergleich zur Sorte T9325. Durch diese Verbesserung wird der 
Bedarf an Werkzeugwechseln minimiert, was die Ausfallzeiten und die Gesamtproduktionskosten 
direkt reduziert.

Nach 15 Minuten aufgenommene FotosNach 15 Minuten aufgenommene FotosNach 50 Minuten aufgenommene Fotos

vc = Schnittgeschwindigkeit (m/min), fn = Vorschub pro Umdrehung (mm/U), ap = axiale Schnitttiefe (mm)
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vc fn ap
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Sorte T9425

Bearbeitungsbeispiele

Außergewöhnliche Haltbarkeit 
bei Schnittunterbrechungen

Dank einer neuen Nachbehandlung liefert die T9425 
eine außergewöhnliche Leistung bei unterbrochenen 
Schnitten. Diese signifikante Verbesserung 
ermöglicht eine verlängerte Werkzeugstandzeit 
und reduzierte Ausfallzeiten unter schwierigen 
Bearbeitungsbedingungen. 
Jede T9425-Wendeschneidplatte erfüllte die hohen 
Kriterien für unterbrochene Schnitte, was diese Sorte 
extrem zuverlässig macht.

Anwendung Unterbrochener Schnitt

Material

Kühlmittel No

Dormer Pramet 
Lösung

Bearbeitungsdaten

Standzeit (Anschläge)

A
ns

ch
lä

ge

vc = Schnittgeschwindigkeit (m/min), fn = Vorschub pro Umdrehung (mm/U), ap = axiale Schnitttiefe (mm)
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Technische Informationen

T9425: Anwendungsbereich und Materialkompatibilität
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Sortenbeschreibung

Es handelt sich um ein belastbares und sehr vielseitiges 
Material, das in erster Linie für das Schruppen, 
Halbschruppen und Schlichten von gängigen Kohlenstoff- 
und legierten Stählen entwickelt wurde. Es zeichnet 
sich durch eine sehr gute Beständigkeit bei ungünstigen 
Schnittbedingungen aus, wobei es eine sehr gute 
Verschleißfestigkeit aufweist. Es eignet sich für Arbeiten 
mit mittleren bis hohen Abtragsraten. Der Schwerpunkt des 
Einsatzgebietes dieser Sorte liegt im Bereich der mittleren 
und höheren Schnittgeschwindigkeiten.

Gruppe Gesintertes Hartmetall 
mit MTCVD

Hartmetall 
mit PVD

Unbeschicht. 
Hartmetall CER

Gruppe Gesintertes Hartmetall 
mit MTCVD

Hartmetall 
mit PVD

Unbeschicht. 
Hartmetall CER

Gruppe Gesintertes Hartmetall 
mit MTCVD

Hartmetall 
mit PVD

Unbeschicht. 
Hartmetall CER

Empfohlene Sorten nach ISO-Werkstoffgruppen

 Vorrangige Anwendung           Mögliche Anwendung
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Sorte T9425

Technische Informationen

Spanbrecher für negative WSP T9425

0.05 – 0.2 mm/U 0.2 – 0.4 mm/U 0.4 – 1.0 mm/U > 1.0 mm/U

0.05 – 2 mm 2 – 4 mm 4 – 10 mm > 10 mm

Dünnwan-
dige und 
schlanke 

Werkstücke

Stabile 
Arbeitsbe-
dingungen

Instabile 
Arbeitsbe-
dingungen

Sehr 
instabile 

Arbeitsbe-
dingungen

Mögliche Nutzung

1. Wahl
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Wendeschneidplatten

Technische Informationen

Spanbrecher für positive WSP T9425

Merkmale und Vorteile

1. Wahl

0.05 – 0.2 mm/U 0.2 – 0.4 mm/U 0.4 – 1.0 mm/U > 1.0 mm/U

0.05 – 2 mm 2 – 4 mm 4 – 10 mm > 10 mm

Dünnwan-
dige und 
schlanke 

Werkstücke

Stabile 
Arbeitsbe-
dingungen

Instabile 
Arbeitsbe-
dingungen

Sehr 
instabile 

Arbeitsbe-
dingungen
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ML-Spanbrecher

Der neue ML-Spanbrecher wurde für mittlere Anwendungen in 
der Stahlbearbeitung entwickelt und bietet eine hervorragende 
Leistung bei geringen Schnitttiefen und mittleren bis hohen 
Vorschüben. Seine speziell entwickelte Geometrie sorgt für eine 
effiziente Spankontrolle und eine gleichmäßige, glatte Bearbeitung. 
 
Der ML-Spanbrecher ist sowohl in der neuen Sorte T9425 als 
auch in der Sorte T9415 erhältlich und bietet maximale Stabilität, 
hohe Produktivität und zuverlässige Leistung - ideal geeignet 
für Anwendungen in der Lager- und Automobilindustrie sowie im 
allgemeinen Maschinenbau.

Steigern Sie Ihre Wendeleistung

Neuer Spanbrecher für das Drehen von Stählen
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T9415

ML

18° 

4°

0.15

CNMG-ML DNMG-ML

TNMG-ML VNMG-ML WNMG-ML

T9425

Negative Wendeplatten

Ähnliche Produkte

MT-CVD Klasse

Abrieb- und hitzebeständige 
α-Al2O3-Schicht
Obere TiN-Beschichtung an den 
Flanken

Der ML-Spanbrecher ist vielseitig einsetzbar 
und wurde für geringe Schnitttiefen 
und mittlere Bearbeitungen von Stählen 
entwickelt. Er zeichnet sich durch einen 
positiven Spanwinkel und eine stabile, 
schmale T-Fase aus. Er ist auch für Gusseisen 
geeignet.

Produktiver Einsatz

Für Stähle

Mittlere bis halbgare Schnitte

Vielseitiger Einsatz

Für Stähle

Leichte bis mittlere Schnitte

Vielseitiger Einsatz

Für Stähle

Leichte bis mittlere Schnitte

Vielseitiger Einsatz

Für Stähle

Leichte Schnitte

Wirtschaftlicher Einsatz

Für Stähle

Mittlere bis halbgare Schnitte

MT-CVD Klasse

Stark texturierte α-Al2O3-Schicht

Obere TiN-Beschichtung an den 
Flanken
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ML-Spanbrecher

Positive Geometrie

Geschliffene Sitzfläche nach 
dem Beschichtungsprozess

Stabiles T-Land

Speziell entwickelte 
Geometrie

Verfügbar auf negativen 
ISO-Einsätzen

Hohe Leistung und Produktivität beim ISO-P-Drehen

Merkmale und Vorteile

Die speziell entwickelte Geometrie ermöglicht 
einen effizienten Spanbruch bei geringen 
Schnitttiefen.

Verbesserte Prozesssicherheit und höhere 
Werkzeugstandzeiten
reduzierung der Maschinenstillstandszeiten.

Stabile T-Länder sorgen für eine reibungslose 
Bearbeitung bei mittleren bis hohen Vorschüben.

Zuverlässige Leistung
rewährleistet hochwertige Ergebnisse unter anspruchsvollen 
Bedingungen.

Die geschliffene Sitzfläche nach dem 
Beschichtungsprozess sorgt für erhöhte 
Stabilität im Halter.

Konsistente Ergebnisse
sorgt für Vorhersehbarkeit bei jedem Schnitt.

Erhältlich in den modernsten CVD-Sorten T9425 
und T9415.

Verbesserte Haltbarkeit
steigert die Produktivität.

92



M
L

ap

40.0

25.0

16.0

10.0

6.3

4.0

2.5

1.6

1.0

0.63

0.4

0 0.0
6

0.1
0

0.1
6

0.2
5

0.4
0

0.6
3

1.0
0

1.6
0

2.5
0

4.0
0

CNMG 120408-ML

f

P M K N S H

f 0.15 – 0.55

ap 0.3 – 4.0

18° 

4°

0.15

? CNMG, DNMG, TNMG, VNMG, WNMG

Negative Wendeplatten

ML-Spanbrecher - Anwendungsbereich und Materialkompatibilität

Technische Informationen
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vc fn ap
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ML-Spanbrecher

Erhöhung der Werkzeugstandzeit um 
133 % beim Drehen von gehärtetem 
Stahl
Kundenergebnis: Der ML-Spanbrecher erzielte beim Schruppdrehen von gehärteten 
Eisenbahnflanschen 7 Stück pro Schneide im Vergleich zu 3 Stück beim Mitbewerber. 
Die ML-Geometrie sorgte für geringere Schnittkräfte und eine überragende Werkzeugstandzeit, 
was zu einer Verbesserung von 133 % bei voller Produktivität führte.

Segment Eisenbahn

Anwendung Grobes Drehen

Bauteil Flansch

Material

Kühlmittel Ja

Dormer Pramet 
Lösung

Bearbeitungsdaten

Erfolgsgeschichten

vc = Schnittgeschwindigkeit (m/min), fn = Vorschub pro Umdrehung (mm/U), ap = axiale Schnitttiefe (mm)

Dauerhaftigkeit (Stücke)

Mitbewerber

St
üc

ke
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vc fn ap
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Negative Wendeplatten

Erhöhung der Werkzeugstandzeit 
um 50 % beim Drehen von 
Schneckenwellen
Kundenergebnis: Beim Schruppdrehen von Schneckenwellen erreichte der ML-Spanbrecher 
15 Stück pro Schneide im Vergleich zu 10 Stück beim Mitbewerber, was zu einer 50 % längeren 
Werkzeugstandzeit führte. Diese Verbesserung ermöglichte eine geringere Häufigkeit der 
Werkzeugwechsel und niedrigere Gesamtbearbeitungskosten bei gleichbleibender Produktivität.

Segment Allgemeines Ingenieurwesen

Anwendung Grobes Drehen

Bauteil Schneckenwelle

Material

Kühlmittel Ja

Dormer Pramet 
Lösung

Bearbeitungsdaten

Erfolgsgeschichten

vc = Schnittgeschwindigkeit (m/min), fn = Vorschub pro Umdrehung (mm/U), ap = axiale Schnitttiefe (mm)

Dauerhaftigkeit (Stücke)

Mitbewerber

St
üc

ke

95



FF F M R HR

f

ap

P

NFNF NM
SI

FFFF
NR2

ML

SF

RMRMSMSM OROR
HR2HR2FMFM

M
R

923
HR

ML-Spanbrecher

Technische Informationen

ISO-Einsätze negativ - chipbreaker navigator

Dünnwan-
dige und 
schlanke 

Werkstüc-
ke

Stabile 
Arbeitsbe-
dingungen

Instabile 
Arbeitsbe-
dingungen

Sehr 
instabile 

Arbeitsbe-
dingungen

Mögliche Nutzung

1. Wahl

ML-Spanbrecher

0.05 – 0.2 mm/U 0.2 – 0.4 mm/U 0.4 – 1.0 mm/U > 1.0 mm/U

0.05 – 2 mm 2 – 4 mm 4 – 10 mm > 10 mm
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IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

09T3 9.525 4.40 9.70 3.97

S

R
E

D
1

L

IC

7
°

80°

CCGT

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

7°

0.53

E

CCGT 09T302E-FF2:T9425 0.2 455 0.05 1.0 – – – 430 0.05 1.0 – – – – – – – – –

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0602 6.350 2.80 6.40 2.38
0803 7.940 3.40 8.10 3.18
09T3 9.525 4.40 9.70 3.97
1204 12.700 5.50 12.90 4.76

7
°

80° S

R
E

D
1

L

IC

CCMT

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

7°

0.53

E

CCMT 060202E-FF2:T9425 0.2 465 0.05 0.8 – – – 440 0.05 0.8 – – – – – – – – –
CCMT 060204E-FF2:T9425 0.4 365 0.12 1.0 – – – 345 0.12 1.0 – – – – – – – – –
CCMT 080302E-FF2:T9425 0.2 465 0.05 0.8 – – – 440 0.05 0.8 – – – – – – – – –
CCMT 080304E-FF2:T9425 0.4 365 0.12 1.0 – – – 345 0.12 1.0 – – – – – – – – –
CCMT 080308E-FF2:T9425 0.8 385 0.17 1.0 – – – 365 0.17 1.0 – – – – – – – – –
CCMT 09T304E-FF2:T9425 0.4 360 0.12 1.2 – – – 340 0.12 1.2 – – – – – – – – –
CCMT 09T308E-FF2:T9425 0.8 380 0.17 1.2 – – – 360 0.17 1.2 – – – – – – – – –

0.08

15°

12°

1 E

CCMT 060202E-FM:T9425 0.2 400 0.10 1.0 240 0.09 1.0 380 0.10 1.0 – – – – – – – – –
CCMT 060204E-FM:T9425 0.4 375 0.15 1.0 225 0.15 1.0 355 0.15 1.0 – – – – – – – – –
CCMT 060208E-FM:T9425 0.8 400 0.20 1.0 240 0.18 1.0 380 0.20 1.0 – – – – – – – – –

 Geeignet für stabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für instabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für schwere Arbeitsbedingungen     Vorrangige Anwendung     Mögliche Anwendung

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

FF2 spanbrecher ist positiv und die erste Wahl für die Schlichtbearbeitung von Stählen. Er hat einen leicht 
positiven Spanwinkel ohne Fase. Er ist auch für Gusseisen geeignet.

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

FF2 spanbrecher ist positiv und die erste Wahl für die Schlichtbearbeitung von Stählen. Er hat einen leicht 
positiven Spanwinkel ohne Fase. Er ist auch für Gusseisen geeignet.

FM spanbrecher ist vielseitig und die erste Wahl für die Fertigbearbeitung von Stahl. Er zeichnet sich durch 
einen positiven Spanwinkel und eine positive, schmale Fase aus. Er ist auch für rostfreie Stähle und bedingt für 
Gusseisen und Nichteisenlegierungen geeignet.

https://dormerpramet.com/p/8985908
https://dormerpramet.com/p/8985909
https://dormerpramet.com/p/8985933
https://dormerpramet.com/p/8985941
https://dormerpramet.com/p/8985942
https://dormerpramet.com/p/8985945
https://dormerpramet.com/p/8985949
https://dormerpramet.com/p/8985957
https://dormerpramet.com/p/8985930
https://dormerpramet.com/p/8985934
https://dormerpramet.com/p/8985939
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RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

0.08

15°

12°

1 E

CCMT 09T302E-FM:T9425 0.2 390 0.10 1.2 230 0.09 1.2 370 0.10 1.2 – – – – – – – – –
CCMT 09T304E-FM:T9425 0.4 365 0.15 1.2 215 0.15 1.2 345 0.15 1.2 – – – – – – – – –
CCMT 09T308E-FM:T9425 0.8 395 0.20 1.2 235 0.18 1.2 375 0.20 1.2 – – – – – – – – –
CCMT 120404E-FM:T9425 0.4 355 0.15 1.7 210 0.15 1.7 335 0.15 1.7 – – – – – – – – –
CCMT 120408E-FM:T9425 0.8 385 0.20 1.7 230 0.18 1.7 365 0.20 1.7 – – – – – – – – –
CCMT 120412E-FM:T9425 1.2 365 0.27 1.7 215 0.24 1.7 345 0.27 1.7 – – – – – – – – –

18°0.1

0.75

S

CCMT 080304E-FM2:T9425 0.4 365 0.12 1.0 215 0.11 1.0 345 0.12 1.0 – – – – – – – – –
CCMT 080308E-FM2:T9425 0.8 385 0.17 1.0 230 0.15 1.0 365 0.17 1.0 – – – – – – – – –
CCMT 09T304E-FM2:T9425 0.4 365 0.12 1.0 215 0.11 1.0 345 0.12 1.0 – – – – – – – – –
CCMT 09T308E-FM2:T9425 0.8 385 0.17 1.0 230 0.15 1.0 365 0.17 1.0 – – – – – – – – –
CCMT 120408E-FM2:T9425 0.8 350 0.20 1.5 210 0.18 1.5 330 0.20 1.5 – – – – – – – – –

17°

E

CCMT 060202E-NF2:T9425 0.2 370 0.10 0.8 220 0.09 0.8 350 0.10 0.8 – – – 80 0.08 0.6 – – –
CCMT 060204E-NF2:T9425 0.4 370 0.12 0.8 220 0.11 0.8 350 0.12 0.8 – – – 80 0.11 0.6 – – –
CCMT 080304E-NF2:T9425 0.4 365 0.12 1.0 215 0.11 1.0 345 0.12 1.0 – – – 80 0.11 0.8 – – –
CCMT 080308E-NF2:T9425 0.8 385 0.17 1.0 230 0.15 1.0 365 0.17 1.0 – – – 85 0.14 0.8 – – –
CCMT 09T304E-NF2:T9425 0.4 360 0.12 1.2 215 0.11 1.2 340 0.12 1.2 – – – 80 0.11 1.0 – – –
CCMT 09T308E-NF2:T9425 0.8 405 0.14 1.2 240 0.13 1.2 380 0.14 1.2 – – – 90 0.13 1.0 – – –

R

R
6.35

9.525
12.7

1.0
1.5
2.5

I.C.

0.1

S

CCMT 060204E-RF:T9425 0.4 305 0.15 1.0 180 0.15 1.0 285 0.15 1.0 – – – – – – – – –
CCMT 09T304E-RF:T9425 0.4 265 0.20 1.5 155 0.18 1.5 250 0.20 1.5 – – – – – – – – –
CCMT 09T308E-RF:T9425 0.8 315 0.20 1.5 185 0.18 1.5 295 0.20 1.5 – – – – – – – – –
CCMT 120408E-RF:T9425 0.8 295 0.22 2.2 175 0.22 2.2 280 0.22 2.2 – – – – – – – – –

17°

0.27

0
.2

2

1 S

CCMT 09T304E-RM:T9425 0.4 305 0.25 2.2 180 0.23 2.2 285 0.25 2.2 – – – 65 0.18 1.8 – – –
CCMT 09T308E-RM:T9425 0.8 340 0.30 2.2 200 0.27 2.2 320 0.30 2.2 – – – 75 0.24 1.8 – – –
CCMT 09T312E-RM:T9425 1.2 350 0.33 2.2 210 0.30 2.2 330 0.33 2.2 – – – 75 0.23 1.8 – – –
CCMT 120408E-RM:T9425 0.8 330 0.30 2.7 195 0.27 2.7 310 0.30 2.7 – – – 70 0.24 2.2 – – –
CCMT 120412E-RM:T9425 1.2 340 0.33 2.7 200 0.30 2.7 320 0.33 2.7 – – – 75 0.23 2.2 – – –

S

CCMT 120404E-RM3:T9425 0.4 260 0.25 2.5 155 0.25 2.5 245 0.25 2.5 – – – – – – – – –
CCMT 120408E-RM3:T9425 0.8 300 0.27 2.5 180 0.27 2.5 285 0.27 2.5 – – – – – – – – –

 Geeignet für stabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für instabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für schwere Arbeitsbedingungen     Vorrangige Anwendung     Mögliche Anwendung

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

FM spanbrecher ist vielseitig und die erste Wahl für die Fertigbearbeitung von Stahl. Er zeichnet sich durch 
einen positiven Spanwinkel und eine positive, schmale Fase aus. Er ist auch für rostfreie Stähle und bedingt für 
Gusseisen und Nichteisenlegierungen geeignet.

FM2 Spanbrecher ist robust und die erste Wahl für die mittlere Bearbeitung von Stählen. Er zeichnet sich durch 
einen positiven Spanwinkel und eine stabile, moderate Fase aus. Er ist auch für Gusseisen und bedingt für 
rostfreie Stähle geeignet.

NF2 spanbrecher ist sehr postiv und die erste Wahl für die Fertigbearbeitung von rostfreien Stählen. Er verfügt 
über einen positiven Spanwinkel ohne Fase. Er ist auch für Superlegierungen und bedingt für Stähle, Gusseisen 
und Nichteisenlegierungen geeignet.

RF Spanbrecher ist robust und die erste Wahl für die mittlere Bearbeitung von Gusseisen. Er zeichnet sich durch 
einen leicht positiven Spanwinkel und eine stabile, moderate Fase aus. Er ist auch für Stähle und bedingt für 
rostfreie Stähle und harte Materialien geeignet.

RM Spanbrecher ist robust und die erste Wahl für die Schruppbearbeitung von Stahl und Gusseisen. Er zeichnet 
sich durch einen positiven Spanwinkel und eine stabile, breite Fase aus. Er ist auch für rostfreie Stähle und 
bedingt für Superlegierungen und harte Materialien geeignet.

RM3 spanbrecher ist robust und für die Schruppbearbeitung von Stahl und Gusseisen konzipiert. Er hat einen 
positiven Spanwinkel und eine negative, breite T-Fase. Er ist auch bedingt für rostfreie Stähle und harte 
Materialien geeignet.

https://dormerpramet.com/p/8985948
https://dormerpramet.com/p/8183321
https://dormerpramet.com/p/8183322
https://dormerpramet.com/p/8985965
https://dormerpramet.com/p/8985968
https://dormerpramet.com/p/8985973
https://dormerpramet.com/p/8985943
https://dormerpramet.com/p/8985946
https://dormerpramet.com/p/8985950
https://dormerpramet.com/p/8985958
https://dormerpramet.com/p/8985969
https://dormerpramet.com/p/8985931
https://dormerpramet.com/p/8985935
https://dormerpramet.com/p/8985944
https://dormerpramet.com/p/8985947
https://dormerpramet.com/p/8985951
https://dormerpramet.com/p/8985959
https://dormerpramet.com/p/8985936
https://dormerpramet.com/p/8985952
https://dormerpramet.com/p/8985960
https://dormerpramet.com/p/8985970
https://dormerpramet.com/p/8985953
https://dormerpramet.com/p/8985961
https://dormerpramet.com/p/8985964
https://dormerpramet.com/p/8183323
https://dormerpramet.com/p/8985974
https://dormerpramet.com/p/8985966
https://dormerpramet.com/p/8985971
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RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

E

CCMT 060202E-UR:T9425 0.2 350 0.10 0.8 210 0.09 0.8 330 0.10 0.8 – – – – – – – – –
CCMT 060204E-UR:T9425 0.4 320 0.15 1.0 190 0.15 1.0 300 0.15 1.0 – – – – – – – – –
CCMT 060208E-UR:T9425 0.8 345 0.20 1.0 205 0.18 1.0 325 0.20 1.0 – – – – – – – – –
CCMT 09T304E-UR:T9425 0.4 315 0.15 1.2 185 0.15 1.2 295 0.15 1.2 – – – – – – – – –
CCMT 09T308E-UR:T9425 0.8 345 0.20 1.2 205 0.18 1.2 325 0.20 1.2 – – – – – – – – –
CCMT 120404E-UR:T9425 0.4 305 0.15 1.7 180 0.15 1.7 285 0.15 1.7 – – – – – – – – –
CCMT 120408E-UR:T9425 0.8 330 0.20 1.7 195 0.18 1.7 310 0.20 1.7 – – – – – – – – –
CCMT 120412E-UR:T9425 1.2 315 0.27 1.7 185 0.24 1.7 295 0.27 1.7 – – – – – – – – –

12°
16°

0.08

W S

CCMT 060204W-FM:T9425 0.4 300 0.30 0.8 180 0.27 0.8 285 0.30 0.8 – – – – – – – – –
CCMT 09T304W-FM:T9425 0.4 300 0.30 0.8 180 0.27 0.8 285 0.30 0.8 – – – – – – – – –
CCMT 09T308W-FM:T9425 0.8 320 0.40 1.0 190 0.36 1.0 300 0.40 1.0 – – – – – – – – –

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0903 9.525 3.81 9.70 3.18
1204 12.700 5.16 12.90 4.76
1606 15.875 6.35 16.10 6.35
1906 19.050 7.94 19.30 6.35
2509 25.400 9.12 25.80 9.53

S

R
E

D
1

L

IC

80°

CNMG

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

0.15

10°

15°
1 S

CNMG 090304E-FM:T9425 0.4 365 0.20 1.4 215 0.18 1.4 345 0.20 1.4 – – – 80 0.16 1.1 – – –
CNMG 090308E-FM:T9425 0.8 430 0.20 1.4 255 0.18 1.4 405 0.20 1.4 – – – 95 0.16 1.1 – – –
CNMG 120404E-FM:T9425 0.4 350 0.20 2.1 210 0.18 2.1 330 0.20 2.1 – – – 75 0.16 1.7 – – –
CNMG 120408E-FM:T9425 0.8 415 0.20 2.1 245 0.18 2.1 390 0.20 2.1 – – – 90 0.16 1.7 – – –
CNMG 120412E-FM:T9425 1.2 400 0.27 2.1 240 0.24 2.1 380 0.27 2.1 – – – 90 0.19 1.7 – – –

5°

0,3

0,1
16°

10°

P

CNMG 090308E-M:T9425 0.8 330 0.32 1.8 – – – 310 0.32 1.8 – – – – – – – – –
CNMG 120404E-M:T9425 0.4 320 0.20 2.1 – – – 300 0.20 2.1 – – – – – – – – –
CNMG 120408E-M:T9425 0.8 325 0.32 2.1 – – – 305 0.32 2.1 – – – – – – – – –
CNMG 120412E-M:T9425 1.2 320 0.40 2.1 – – – 300 0.40 2.1 – – – – – – – – –
CNMG 120416E-M:T9425 1.6 335 0.40 2.1 – – – 315 0.40 2.1 – – – – – – – – –

 Geeignet für stabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für instabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für schwere Arbeitsbedingungen     Vorrangige Anwendung     Mögliche Anwendung

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

UR spanbrecher ist vielseitig und die erste Wahl für die Fertigbearbeitung von Gusseisen. Er verfügt über einen 
positiven Spanwinkel ohne Fase. Er ist auch für Stähle und bedingt für rostfreie Stähle geeignet.

W-FM Spanbrecher hat eine Schleppschneide und ist für die Endbearbeitung von Stahl, Edelstahl und 
Gusseisen konzipiert. Er verfügt über einen positiven Spanwinkel und eine positive, schmale Fase.

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

FM spanbrecher ist vielseitig und die erste Wahl für die Fertigbearbeitung von Stahl und Gusseisen. Er zeichnet 
sich durch einen leicht positiven Spanwinkel und eine positive, schmale Fase aus. Er ist auch bedingt geeignet 
für rostfreie Stähle und Super-Legierungen.

M Spanbrecher ist vielseitig und die erste Wahl für die mittlere Bearbeitung von Gusseisen. Er verfügt über 
einen positiven Spanwinkel und eine negative/stabile, moderate Fase. Er ist auch für Stähle und bedingt für 
harte Werkstoffe geeignet.

https://dormerpramet.com/p/8985932
https://dormerpramet.com/p/8985937
https://dormerpramet.com/p/8985940
https://dormerpramet.com/p/8985955
https://dormerpramet.com/p/8985962
https://dormerpramet.com/p/8985967
https://dormerpramet.com/p/8985972
https://dormerpramet.com/p/8985975
https://dormerpramet.com/p/8985938
https://dormerpramet.com/p/8985956
https://dormerpramet.com/p/8985963
https://dormerpramet.com/p/8985506
https://dormerpramet.com/p/8985508
https://dormerpramet.com/p/8985561
https://dormerpramet.com/p/8182920
https://dormerpramet.com/p/8985580
https://dormerpramet.com/p/8985509
https://dormerpramet.com/p/8985563
https://dormerpramet.com/p/8182921
https://dormerpramet.com/p/8182924
https://dormerpramet.com/p/8985586
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RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

5°

0,3

0,1
16°

10°

P

CNMG 160608E-M:T9425 0.8 305 0.32 3.6 – – – 285 0.32 3.6 – – – – – – – – –
CNMG 160612E-M:T9425 1.2 305 0.40 3.6 – – – 285 0.40 3.6 – – – – – – – – –
CNMG 160616E-M:T9425 1.6 320 0.40 3.6 – – – 300 0.40 3.6 – – – – – – – – –
CNMG 190608E-M:T9425 0.8 300 0.32 4.2 – – – 285 0.32 4.2 – – – – – – – – –
CNMG 190612E-M:T9425 1.2 300 0.40 4.2 – – – 285 0.40 4.2 – – – – – – – – –
CNMG 190616E-M:T9425 1.6 315 0.40 4.2 – – – 295 0.40 4.2 – – – – – – – – –

18° 

4°

0.15

S

CNMG 120404-ML:T9415 0.4 365 0.20 1.0 – – – 345 0.20 1.0 – – – – – – – – –
CNMG 120404-ML:T9425 0.4 340 0.20 1.0 – – – 320 0.20 1.0 – – – – – – – – –
CNMG 120408-ML:T9415 0.8 380 0.25 1.5 – – – 360 0.25 1.5 – – – – – – – – –
CNMG 120408-ML:T9425 0.8 365 0.25 1.5 – – – 345 0.25 1.5 – – – – – – – – –
CNMG 120412-ML:T9415 1.2 360 0.30 2.0 – – – 340 0.30 2.0 – – – – – – – – –
CNMG 120412-ML:T9425 1.2 355 0.30 2.0 – – – 335 0.30 2.0 – – – – – – – – –

S

CNMG 090304E-NF:T9425 0.4 400 0.18 0.8 240 0.16 0.8 380 0.18 0.8 – – – 90 0.16 0.6 – – –
CNMG 090308E-NF:T9425 0.8 455 0.19 1.0 270 0.17 1.0 430 0.19 1.0 – – – 100 0.15 0.8 – – –
CNMG 120404E-NF:T9425 0.4 370 0.18 1.7 220 0.16 1.7 350 0.18 1.7 – – – 80 0.16 1.4 – – –
CNMG 120408E-NF:T9425 0.8 430 0.19 1.7 255 0.17 1.7 405 0.19 1.7 – – – 95 0.15 1.4 – – –
CNMG 120412E-NF:T9425 1.2 385 0.30 2.1 230 0.27 2.1 365 0.30 2.1 – – – 85 0.21 1.7 – – –

1 S

CNMG 120404E-NM:T9425 0.4 365 0.20 2.1 215 0.18 2.1 – – – – – – 80 0.16 1.7 – – –
CNMG 120408E-NM:T9425 0.8 400 0.25 2.1 240 0.23 2.1 – – – – – – 90 0.20 1.7 – – –
CNMG 120412E-NM:T9425 1.2 400 0.30 2.1 240 0.27 2.1 – – – – – – 90 0.24 1.7 – – –
CNMG 160608E-NM:T9425 0.8 360 0.30 3.6 215 0.27 3.6 – – – – – – 80 0.27 2.9 – – –
CNMG 160612E-NM:T9425 1.2 375 0.30 3.6 225 0.27 3.6 – – – – – – 80 0.27 2.9 – – –
CNMG 190612E-NM:T9425 1.2 355 0.35 4.2 210 0.32 4.2 – – – – – – 75 0.32 3.4 – – –

S

CNMG 120404E-NMR:T9425 0.4 300 0.25 2.0 180 0.23 2.0 – – – – – – 65 0.20 1.6 – – –
CNMG 120408E-NMR:T9425 0.8 305 0.35 2.7 180 0.32 2.7 – – – – – – 65 0.25 2.2 – – –
CNMG 120412E-NMR:T9425 1.2 310 0.40 2.7 185 0.36 2.7 – – – – – – 65 0.28 2.2 – – –
CNMG 160608E-NMR:T9425 0.8 295 0.35 4.0 175 0.32 4.0 – – – – – – 65 0.25 3.2 – – –
CNMG 160612E-NMR:T9425 1.2 300 0.40 4.0 180 0.36 4.0 – – – – – – 65 0.28 3.2 – – –
CNMG 160616E-NMR:T9425 1.6 300 0.45 4.0 180 0.41 4.0 – – – – – – 65 0.32 3.2 – – –
CNMG 190608E-NMR:T9425 0.8 285 0.35 5.2 170 0.32 5.2 – – – – – – 60 0.25 4.2 – – –
CNMG 190612E-NMR:T9425 1.2 290 0.40 5.2 170 0.36 5.2 – – – – – – 65 0.28 4.2 – – –
CNMG 190616E-NMR:T9425 1.6 290 0.45 5.2 170 0.41 5.2 – – – – – – 65 0.32 4.2 – – –

 Geeignet für stabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für instabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für schwere Arbeitsbedingungen     Vorrangige Anwendung     Mögliche Anwendung

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

M Spanbrecher ist vielseitig und die erste Wahl für die mittlere Bearbeitung von Gusseisen. Er verfügt über 
einen positiven Spanwinkel und eine negative/stabile, moderate Fase. Er ist auch für Stähle und bedingt für 
harte Werkstoffe geeignet.

Der ML-Spanbrecher ist vielseitig einsetzbar und wurde für geringe Schnitttiefen und mittlere Bearbeitungen 
von Stählen entwickelt. Er zeichnet sich durch einen positiven Spanwinkel und eine stabile, schmale T-Fase 
aus. Er ist auch für Gusseisen geeignet.

NF Spanbrecher ist scharf und die erste Wahl für die Schlichtbearbeitung von Stählen und rostfreien Stählen. 
Er zeichnet sich durch einen sehr positiven Spanwinkel und eine sehr positive, schmale Fase aus. Er ist auch 
bedingt geeignet für Gusseisen, Nichteisenmetalle und Superlegierungen.

NM spanbrecher ist positiv und für die mittlere Bearbeitung von Stählen, rostfreien Stählen und 
Superlegierungen ausgelegt. Er zeichnet sich durch einen sehr positiven Spanwinkel und eine positive, 
moderate Fase aus. Er ist auch bedingt für Nichteisenlegierungen geeignet.

NMR Spanbrecher ist vielseitig und die erste Wahl für die mittlere Bearbeitung von rostfreien Stählen. 
Er verfügt über einen positiven Spanwinkel und eine positive, breite T-Fase. Er ist auch für Stähle und 
Superlegierungen geeignet.

https://dormerpramet.com/p/8985588
https://dormerpramet.com/p/8182928
https://dormerpramet.com/p/8985596
https://dormerpramet.com/p/8985599
https://dormerpramet.com/p/8182932
https://dormerpramet.com/p/8985605
https://dormerpramet.com/p/8984891
https://dormerpramet.com/p/8984907
https://dormerpramet.com/p/8984892
https://dormerpramet.com/p/8984908
https://dormerpramet.com/p/8984893
https://dormerpramet.com/p/8984909
https://dormerpramet.com/p/8985507
https://dormerpramet.com/p/8985560
https://dormerpramet.com/p/8985564
https://dormerpramet.com/p/8985572
https://dormerpramet.com/p/8985581
https://dormerpramet.com/p/8985565
https://dormerpramet.com/p/8985573
https://dormerpramet.com/p/8985582
https://dormerpramet.com/p/8985589
https://dormerpramet.com/p/8985593
https://dormerpramet.com/p/8985602
https://dormerpramet.com/p/8985566
https://dormerpramet.com/p/8985574
https://dormerpramet.com/p/8985583
https://dormerpramet.com/p/8985590
https://dormerpramet.com/p/8985594
https://dormerpramet.com/p/8985597
https://dormerpramet.com/p/8985600
https://dormerpramet.com/p/8985603
https://dormerpramet.com/p/8985606
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15°

0.4

0.1

5°

5° P

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

CNMG 120408E-R:T9425 0.8 285 0.40 4.0 – – – 270 0.40 4.0 – – – – – – – – –
CNMG 120412E-R:T9425 1.2 290 0.45 4.0 – – – 275 0.45 4.0 – – – – – – – – –
CNMG 120416E-R:T9425 1.6 290 0.50 4.0 – – – 275 0.50 4.0 – – – – – – – – –
CNMG 160612E-R:T9425 1.2 280 0.45 5.5 – – – 265 0.45 5.5 – – – – – – – – –
CNMG 160616E-R:T9425 1.6 280 0.50 5.5 – – – 265 0.50 5.5 – – – – – – – – –
CNMG 190612E-R:T9425 1.2 275 0.45 7.0 – – – 260 0.45 7.0 – – – – – – – – –
CNMG 190616E-R:T9425 1.6 275 0.50 7.0 – – – 260 0.50 7.0 – – – – – – – – –

1 S

CNMG 120408E-RM:T9425 0.8 325 0.40 4.0 195 0.36 4.0 305 0.40 4.0 – – – 70 0.28 3.2 – – –
CNMG 120412E-RM:T9425 1.2 330 0.45 4.0 195 0.41 4.0 310 0.45 4.0 – – – 70 0.32 3.2 – – –
CNMG 120416E-RM:T9425 1.6 335 0.50 4.0 200 0.45 4.0 315 0.50 4.0 – – – 75 0.35 3.2 – – –
CNMG 160608E-RM:T9425 0.8 315 0.40 6.0 185 0.36 6.0 295 0.40 6.0 – – – 70 0.28 4.8 – – –
CNMG 160612E-RM:T9425 1.2 315 0.45 6.0 185 0.41 6.0 295 0.45 6.0 – – – 70 0.32 4.8 – – –
CNMG 160616E-RM:T9425 1.6 325 0.50 6.0 195 0.45 6.0 305 0.50 6.0 – – – 70 0.35 4.8 – – –
CNMG 190608E-RM:T9425 0.8 305 0.40 7.5 180 0.36 7.5 285 0.40 7.5 – – – 65 0.28 6.0 – – –
CNMG 190612E-RM:T9425 1.2 310 0.45 7.5 185 0.41 7.5 290 0.45 7.5 – – – 65 0.32 6.0 – – –
CNMG 190616E-RM:T9425 1.6 310 0.50 7.5 185 0.45 7.5 290 0.50 7.5 – – – 65 0.35 6.0 – – –
CNMG 190624E-RM:T9425 2.4 325 0.50 7.5 195 0.45 7.5 305 0.50 7.5 – – – 70 0.35 6.0 – – –
CNMG 250924E-RM:T9425 2.4 150 0.80 12.0 90 0.72 12.0 140 0.80 12.0 – – – 30 0.56 9.6 – – –

1.94

14.5°
E

CNMG 120404E-SF:T9425 0.4 380 0.17 1.0 225 0.15 1.0 360 0.17 1.0 – – – 85 0.15 0.8 – – –
CNMG 120408E-SF:T9425 0.8 425 0.20 1.0 255 0.18 1.0 400 0.20 1.0 – – – 95 0.16 0.8 – – –

5°

0.25

13°

S

CNMG 120404E-SM:T9425 0.4 335 0.20 2.0 200 0.18 2.0 315 0.20 2.0 – – – 75 0.18 1.6 – – –
CNMG 120408E-SM:T9425 0.8 370 0.25 2.0 220 0.23 2.0 350 0.25 2.0 – – – 80 0.20 1.6 – – –
CNMG 120412E-SM:T9425 1.2 370 0.30 2.0 220 0.27 2.0 350 0.30 2.0 – – – 80 0.24 1.6 – – –
CNMG 160608E-SM:T9425 0.8 350 0.26 3.0 210 0.23 3.0 330 0.26 3.0 – – – 75 0.23 2.4 – – –
CNMG 160612E-SM:T9425 1.2 355 0.30 3.0 210 0.27 3.0 335 0.30 3.0 – – – 75 0.27 2.4 – – –
CNMG 190612E-SM:T9425 1.2 345 0.30 4.0 205 0.27 4.0 325 0.30 4.0 – – – 75 0.27 3.2 – – –

15° – 18° E

CNMG 120404ER-SI:T9425 0.4 410 0.20 1.7 245 0.18 1.7 – – – – – – 90 0.18 1.4 – – –
CNMG 120408ER-SI:T9425 0.8 400 0.35 1.7 240 0.32 1.7 – – – – – – 90 0.25 1.4 – – –

15° – 18° E

CNMG 120404EL-SI:T9425 0.4 410 0.20 1.7 245 0.18 1.7 – – – – – – 90 0.18 1.4 – – –
CNMG 120408EL-SI:T9425 0.8 400 0.35 1.7 240 0.32 1.7 – – – – – – 90 0.25 1.4 – – –

 Geeignet für stabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für instabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für schwere Arbeitsbedingungen     Vorrangige Anwendung     Mögliche Anwendung

R Spanbrecher ist robust und für die Schruppbearbeitung von Stahl und Gusseisen konzipiert. Er verfügt über 
einen leicht positiven Spanwinkel und eine negative/stabile, extra breite Fase. Er ist auch bedingt für harte 
Materialien geeignet.

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

RM spanbrecher ist robust und die erste Wahl für die Schruppbearbeitung von Stählen. Er verfügt über einen 
positiven Spanwinkel und eine stabile, breite Fase. Er ist auch für rostfreie Stähle, Gusseisen und bedingt für 
Superlegierungen geeignet.

SF spanbrecher ist scharf und die erste Wahl für die Fertigbearbeitung von rostfreien Stählen und Super-
Legierungen. Er hat einen positiven Spanwinkel ohne Fase. Er eignet sich auch für Stähle, Gusseisen und harte 
Materialien sowie bedingt für Nichteisenlegierungen.

SM spanbrecher ist vielseitig und die erste Wahl für die mittlere Bearbeitung von Stählen und 
Superlegierungen. Er zeichnet sich durch einen leicht positiven Spanwinkel und eine stabile, moderate 
positive Fase aus. Er ist auch für rostfreie Stähle, Gusseisen und bedingt für Nichteisenlegierungen und harte 
Materialien geeignet.

SI spanbrecher ist scharf und für die mittlere Bearbeitung von Stahl und rostfreiem Stahl ausgelegt. Er 
verfügt über einen positiven Spanwinkel ohne Fase. Er ist auch bedingt für Nichteisenlegierungen und 
Superlegierungen geeignet.

SI spanbrecher ist scharf und für die mittlere Bearbeitung von Stahl und rostfreiem Stahl ausgelegt. Er 
verfügt über einen positiven Spanwinkel ohne Fase. Er ist auch bedingt für Nichteisenlegierungen und 
Superlegierungen geeignet.

https://dormerpramet.com/p/8985575
https://dormerpramet.com/p/8985584
https://dormerpramet.com/p/8985587
https://dormerpramet.com/p/8182929
https://dormerpramet.com/p/8985598
https://dormerpramet.com/p/8985604
https://dormerpramet.com/p/8182934
https://dormerpramet.com/p/8182922
https://dormerpramet.com/p/8182925
https://dormerpramet.com/p/8182927
https://dormerpramet.com/p/8985591
https://dormerpramet.com/p/8182930
https://dormerpramet.com/p/8182931
https://dormerpramet.com/p/8985601
https://dormerpramet.com/p/8182933
https://dormerpramet.com/p/8182935
https://dormerpramet.com/p/8985607
https://dormerpramet.com/p/8182936
https://dormerpramet.com/p/8985568
https://dormerpramet.com/p/8985577
https://dormerpramet.com/p/8985569
https://dormerpramet.com/p/8182923
https://dormerpramet.com/p/8182926
https://dormerpramet.com/p/8985592
https://dormerpramet.com/p/8985595
https://dormerpramet.com/p/8985783
https://dormerpramet.com/p/8985567
https://dormerpramet.com/p/8985576
https://dormerpramet.com/p/8985562
https://dormerpramet.com/p/8985571


102

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

5°

20°

0.1

0.3

W S

CNMG 120408W-M:T9425 0.8 300 0.45 1.5 – – – 285 0.45 1.5 – – – – – – – – –

6°
19°

0.28

W S

CNMG 120404W-MR:T9425 0.4 290 0.30 1.5 170 0.27 1.5 275 0.30 1.5 – – – – – – – – –
CNMG 120408W-MR:T9425 0.8 300 0.45 1.5 180 0.41 1.5 285 0.45 1.5 – – – – – – – – –
CNMG 120412W-MR:T9425 1.2 300 0.55 1.5 180 0.50 1.5 285 0.55 1.5 – – – – – – – – –

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1204 12.700 5.16 12.90 4.76
1606 15.875 6.35 16.10 6.35
1906 19.050 7.94 19.30 6.35
2509 25.400 9.12 25.80 9.53

S

R
E

D
1

L

IC

80°

CNMM

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

P

CNMM 190616E-HR:T9425 1.6 135 0.60 10.0 80 0.54 10.0 125 0.60 10.0 – – – – – – – – –
CNMM 190624E-HR:T9425 2.4 140 0.65 10.0 80 0.59 10.0 130 0.65 10.0 – – – – – – – – –
CNMM 250924E-HR:T9425 2.4 135 0.65 14.0 80 0.59 14.0 125 0.65 14.0 – – – – – – – – –

S

CNMM 190616-HR2:T9425 1.6 135 0.65 10.0 80 0.59 10.0 125 0.65 10.0 – – – – – – – – –
CNMM 190624-HR2:T9425 2.4 125 0.85 10.0 75 0.77 10.0 115 0.85 10.0 – – – – – – – – –
CNMM 250924-HR2:T9425 2.4 125 0.85 12.0 75 0.77 12.0 115 0.85 12.0 – – – – – – – – –

0.41

21°

15°

0.13

P

CNMM 120408E-NR2:T9425 0.8 305 0.40 5.0 180 0.36 5.0 285 0.40 5.0 – – – 65 0.28 4.0 – – –
CNMM 120412E-NR2:T9425 1.2 305 0.45 5.0 180 0.41 5.0 285 0.45 5.0 – – – 65 0.32 4.0 – – –
CNMM 160608E-NR2:T9425 0.8 300 0.40 6.0 180 0.36 6.0 285 0.40 6.0 – – – 65 0.32 4.8 – – –
CNMM 160612E-NR2:T9425 1.2 300 0.45 6.0 180 0.41 6.0 285 0.45 6.0 – – – 65 0.36 4.8 – – –
CNMM 160616E-NR2:T9425 1.6 310 0.50 6.0 185 0.45 6.0 290 0.50 6.0 – – – 65 0.40 4.8 – – –
CNMM 190612E-NR2:T9425 1.2 290 0.45 9.0 170 0.41 9.0 275 0.45 9.0 – – – 65 0.36 7.2 – – –

 Geeignet für stabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für instabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für schwere Arbeitsbedingungen     Vorrangige Anwendung     Mögliche Anwendung

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

W-M Spanbrecher hat eine Schleppschneide und ist für die Endbearbeitung von Stählen konzipiert. Er hat 
einen positiven Spanwinkel und eine positive, moderate Fase. Er ist auch bedingt für Gusseisen geeignet.

W-MR Spanbrecher hat eine Schleppschneide und ist für die Endbearbeitung von Stählen konzipiert. Er 
zeichnet sich durch einen positiven Spanwinkel und eine stabile, breite Fase aus. Er ist auch bedingt für 
rostfreie Stähle und Gusseisen  geeignet.

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

HR Spanbrecher ist robust und für die schwere Schruppbearbeitung von Stahl und Gusseisen konzipiert. Er 
zeichnet sich durch einen leicht positiven Spanwinkel und eine negative/negative, extra breite Doppel-Fase 
aus. Er ist auch bedingt für rostfreie Stähle geeignet.

HR2 Spanbrecher ist robust und für die schwere Schruppbearbeitung von Stahl und Gusseisen ausgelegt. Er 
verfügt über einen positiven Spanwinkel und eine stabile, extra breite Doppel-Fase. Er ist auch bedingt für 
rostfreie Stähle geeignet.

NR2 Spanbrecher ist robust und die erste Wahl für die schwere Schruppbearbeitung von rostfreien Stählen. Er 
verfügt über einen positiven Spanwinkel und einer negative/negative, extra breite Fase. Er ist auch für Stähle 
und bedingt für Gusseisen und Superlegierungen geeignet.

https://dormerpramet.com/p/8985578
https://dormerpramet.com/p/8985570
https://dormerpramet.com/p/8985579
https://dormerpramet.com/p/8985585
https://dormerpramet.com/p/8985827
https://dormerpramet.com/p/8182937
https://dormerpramet.com/p/8182938
https://dormerpramet.com/p/8985830
https://dormerpramet.com/p/8985833
https://dormerpramet.com/p/8985836
https://dormerpramet.com/p/8985784
https://dormerpramet.com/p/8985786
https://dormerpramet.com/p/8985789
https://dormerpramet.com/p/8985821
https://dormerpramet.com/p/8985823
https://dormerpramet.com/p/8985825
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RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

0.41

21°

15°

0.13

P

CNMM 190616E-NR2:T9425 1.6 290 0.50 9.0 170 0.45 9.0 275 0.50 9.0 – – – 65 0.40 7.2 – – –
CNMM 190624E-NR2:T9425 2.4 265 0.80 9.0 155 0.72 9.0 250 0.80 9.0 – – – 55 0.56 7.2 – – –
CNMM 250924E-NR2:T9425 2.4 145 0.80 12.0 85 0.72 12.0 135 0.80 12.0 – – – 30 0.56 9.6 – – –

0.22 – 0.45

0.1 – 0.15

18°

4°

P

CNMM 120408E-OR:T9425 0.8 305 0.40 5.0 180 0.36 5.0 285 0.40 5.0 – – – 65 0.28 4.0 – – –
CNMM 120412E-OR:T9425 1.2 305 0.45 5.0 180 0.41 5.0 285 0.45 5.0 – – – 65 0.36 4.0 – – –
CNMM 120416E-OR:T9425 1.6 315 0.50 5.0 185 0.45 5.0 295 0.50 5.0 – – – 70 0.40 4.0 – – –
CNMM 160608E-OR:T9425 0.8 300 0.40 6.0 180 0.36 6.0 285 0.40 6.0 – – – 65 0.32 4.8 – – –
CNMM 160612E-OR:T9425 1.2 300 0.45 6.0 180 0.41 6.0 285 0.45 6.0 – – – 65 0.36 4.8 – – –
CNMM 160616E-OR:T9425 1.6 310 0.50 6.0 185 0.45 6.0 290 0.50 6.0 – – – 65 0.40 4.8 – – –
CNMM 190612E-OR:T9425 1.2 290 0.45 9.0 170 0.41 9.0 275 0.45 9.0 – – – 65 0.36 7.2 – – –
CNMM 190616E-OR:T9425 1.6 290 0.50 9.0 170 0.45 9.0 275 0.50 9.0 – – – 65 0.40 7.2 – – –
CNMM 190624E-OR:T9425 2.4 265 0.80 9.0 155 0.72 9.0 250 0.80 9.0 – – – 55 0.56 7.2 – – –
CNMM 250924E-OR:T9425 2.4 130 1.00 12.0 75 0.90 12.0 120 1.00 12.0 – – – 25 0.70 9.6 – – –

8°30´

20°

2.24

0.6

0
.8

3

S

CNMM 250924S-923:T9425 2.4 125 0.85 12.0 75 0.77 12.0 115 0.85 12.0 – – – 25 0.60 9.6 – – –

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

11T3 9.525 4.40 11.60 3.97

7
°

5
5
°

R
E

SL

IC D
1

DCGT

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

7°

0.53

E

DCGT 11T302E-FF2:T9425 0.2 370 0.05 0.8 – – – 350 0.05 0.8 – – – – – – – – –

 Geeignet für stabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für instabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für schwere Arbeitsbedingungen     Vorrangige Anwendung     Mögliche Anwendung

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

NR2 Spanbrecher ist robust und die erste Wahl für die schwere Schruppbearbeitung von rostfreien Stählen. Er 
verfügt über einen positiven Spanwinkel und einer negative/negative, extra breite Fase. Er ist auch für Stähle 
und bedingt für Gusseisen und Superlegierungen geeignet.

OR Spanbrecher ist robust und die erste Wahl für die schwere Schruppbearbeitung von Stählen. Er verfügt über 
einen positiven Spanwinkel und eine negative/stabile, extra breiten Doppelten Fase. Er ist auch für Gusseisen 
und bedingt für rostfreie Stähle und Super-Legierungen geeignet.

923 Spanbrecher ist robust und für die schwere Schruppbearbeitung von rostfreiem Stahl ausgelegt. Er verfügt 
über einen positiven Spanwinkel und eine negative/stabile, extra breite Doppel-Fase. Er ist auch bedingt für 
Stähle und Gusseisen geeignet.

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

FF2 spanbrecher ist positiv und die erste Wahl für die Schlichtbearbeitung von Stählen. Er hat einen leicht 
positiven Spanwinkel ohne Fase. Er ist auch für Gusseisen geeignet.

https://dormerpramet.com/p/8985828
https://dormerpramet.com/p/8985831
https://dormerpramet.com/p/8985834
https://dormerpramet.com/p/8985785
https://dormerpramet.com/p/8985787
https://dormerpramet.com/p/8985788
https://dormerpramet.com/p/8985820
https://dormerpramet.com/p/8985822
https://dormerpramet.com/p/8985824
https://dormerpramet.com/p/8985826
https://dormerpramet.com/p/8985829
https://dormerpramet.com/p/8985832
https://dormerpramet.com/p/8985835
https://dormerpramet.com/p/8985837
https://dormerpramet.com/p/8985976
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IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0702 6.350 2.80 7.80 2.38
11T3 9.525 4.40 11.60 3.97
1504 12.700 5.50 15.50 4.76

7
°

5
5
°

R
E

SL

D
1IC

DCMT

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

7°

0.53

E

DCMT 070202E-FF2:T9425 0.2 370 0.05 0.8 – – – 350 0.05 0.8 – – – – – – – – –
DCMT 070204E-FF2:T9425 0.4 295 0.12 0.8 – – – 280 0.12 0.8 – – – – – – – – –
DCMT 070208E-FF2:T9425 0.8 315 0.17 0.8 – – – 295 0.17 0.8 – – – – – – – – –
DCMT 11T304E-FF2:T9425 0.4 295 0.12 0.8 – – – 280 0.12 0.8 – – – – – – – – –
DCMT 11T308E-FF2:T9425 0.8 315 0.17 0.8 – – – 295 0.17 0.8 – – – – – – – – –

0.08

15°

12°

1 E

DCMT 070202E-FM:T9425 0.2 325 0.10 0.8 195 0.09 0.8 305 0.10 0.8 – – – – – – – – –
DCMT 070204E-FM:T9425 0.4 285 0.18 0.8 170 0.16 0.8 270 0.18 0.8 – – – – – – – – –
DCMT 11T302E-FM:T9425 0.2 325 0.10 0.8 195 0.09 0.8 305 0.10 0.8 – – – – – – – – –
DCMT 11T304E-FM:T9425 0.4 285 0.18 0.8 170 0.16 0.8 270 0.18 0.8 – – – – – – – – –
DCMT 11T308E-FM:T9425 0.8 345 0.17 0.8 205 0.15 0.8 325 0.17 0.8 – – – – – – – – –
DCMT 11T312E-FM:T9425 1.2 320 0.22 1.2 190 0.22 1.2 300 0.22 1.2 – – – – – – – – –

18°0.1

0.75

S

DCMT 070204E-FM2:T9425 0.4 295 0.12 0.8 175 0.11 0.8 280 0.12 0.8 – – – – – – – – –
DCMT 11T304E-FM2:T9425 0.4 295 0.12 0.8 175 0.11 0.8 280 0.12 0.8 – – – – – – – – –
DCMT 11T308E-FM2:T9425 0.8 315 0.17 0.8 185 0.15 0.8 295 0.17 0.8 – – – – – – – – –
DCMT 11T312E-FM2:T9425 1.2 295 0.22 1.2 175 0.20 1.2 280 0.22 1.2 – – – – – – – – –
DCMT 150408E-FM2:T9425 0.8 280 0.20 1.5 165 0.18 1.5 265 0.20 1.5 – – – – – – – – –

0.1

R1.5

S

DCMT 11T304E-RF:T9425 0.4 225 0.20 0.8 135 0.18 0.8 210 0.20 0.8 – – – – – – – – –
DCMT 11T308E-RF:T9425 0.8 270 0.20 0.8 160 0.18 0.8 255 0.20 0.8 – – – – – – – – –

17°

0.27

0
.2

2

1 S

DCMT 11T304E-RM:T9425 0.4 280 0.20 1.0 165 0.18 1.0 265 0.20 1.0 – – – 60 0.14 0.8 – – –
DCMT 11T308E-RM:T9425 0.8 310 0.27 0.8 185 0.24 0.8 290 0.27 0.8 – – – 65 0.19 0.6 – – –
DCMT 11T312E-RM:T9425 1.2 315 0.27 1.2 185 0.24 1.2 295 0.27 1.2 – – – 70 0.19 1.2 – – –

 Geeignet für stabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für instabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für schwere Arbeitsbedingungen     Vorrangige Anwendung     Mögliche Anwendung

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

FF2 spanbrecher ist positiv und die erste Wahl für die Schlichtbearbeitung von Stählen. Er hat einen leicht 
positiven Spanwinkel ohne Fase. Er ist auch für Gusseisen geeignet.

FM spanbrecher ist vielseitig und die erste Wahl für die Fertigbearbeitung von Stahl. Er zeichnet sich durch 
einen positiven Spanwinkel und eine positive, schmale Fase aus. Er ist auch für rostfreie Stähle und bedingt für 
Gusseisen und Nichteisenlegierungen geeignet.

FM2 Spanbrecher ist robust und die erste Wahl für die mittlere Bearbeitung von Stählen. Er zeichnet sich durch 
einen positiven Spanwinkel und eine stabile, moderate Fase aus. Er ist auch für Gusseisen und bedingt für 
rostfreie Stähle geeignet.

RF Spanbrecher ist robust und die erste Wahl für die mittlere Bearbeitung von Gusseisen. Er zeichnet sich durch 
einen leicht positiven Spanwinkel und eine stabile, moderate Fase aus. Er ist auch für Stähle und bedingt für 
rostfreie Stähle und harte Materialien geeignet.

RM Spanbrecher ist robust und die erste Wahl für die Schruppbearbeitung von Stahl und Gusseisen. Er zeichnet 
sich durch einen positiven Spanwinkel und eine stabile, breite Fase aus. Er ist auch für rostfreie Stähle und 
bedingt für Superlegierungen und harte Materialien geeignet.

https://dormerpramet.com/p/8985977
https://dormerpramet.com/p/8985980
https://dormerpramet.com/p/8985984
https://dormerpramet.com/p/8985987
https://dormerpramet.com/p/8985991
https://dormerpramet.com/p/8985978
https://dormerpramet.com/p/8985981
https://dormerpramet.com/p/8985985
https://dormerpramet.com/p/8183324
https://dormerpramet.com/p/8183326
https://dormerpramet.com/p/8183328
https://dormerpramet.com/p/8985982
https://dormerpramet.com/p/8985988
https://dormerpramet.com/p/8985992
https://dormerpramet.com/p/8985995
https://dormerpramet.com/p/8985998
https://dormerpramet.com/p/8985989
https://dormerpramet.com/p/8985993
https://dormerpramet.com/p/8183325
https://dormerpramet.com/p/8183327
https://dormerpramet.com/p/8985996
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RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

17°

0.27

0
.2

2

1 S

DCMT 150408E-RM:T9425 0.8 285 0.27 1.9 170 0.24 1.9 270 0.27 1.9 – – – 60 0.22 1.5 – – –

E

DCMT 070202E-UR:T9425 0.2 280 0.10 0.8 165 0.09 0.8 265 0.10 0.8 – – – – – – – – –
DCMT 070204E-UR:T9425 0.4 245 0.18 0.8 145 0.16 0.8 230 0.18 0.8 – – – – – – – – –
DCMT 11T302E-UR:T9425 0.2 280 0.10 0.8 165 0.09 0.8 265 0.10 0.8 – – – – – – – – –
DCMT 11T304E-UR:T9425 0.4 245 0.18 0.8 145 0.16 0.8 230 0.18 0.8 – – – – – – – – –
DCMT 11T308E-UR:T9425 0.8 300 0.17 0.8 180 0.15 0.8 285 0.17 0.8 – – – – – – – – –
DCMT 11T312E-UR:T9425 1.2 280 0.22 1.2 165 0.20 1.2 265 0.22 1.2 – – – – – – – – –

12°
16°

0.08

W S

DCMX 11T304W-FM:T9425 0.4 240 0.30 0.8 140 0.27 0.8 225 0.30 0.8 – – – – – – – – –
DCMX 11T308W-FM:T9425 0.8 255 0.40 1.0 150 0.36 1.0 240 0.40 1.0 – – – – – – – – –

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1104 9.525 3.81 11.60 4.76
1504 12.700 5.16 15.50 4.76
1506 12.700 5.16 15.50 6.35

55°

R
E

SL

IC D
1

DNMG

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

0.15

10°

15°
1 S

DNMG 110404E-FM:T9425 0.4 305 0.20 0.8 180 0.18 0.8 285 0.20 0.8 – – – 65 0.20 0.6 – – –
DNMG 110408E-FM:T9425 0.8 365 0.20 0.8 215 0.18 0.8 345 0.20 0.8 – – – 80 0.16 0.6 – – –
DNMG 150404E-FM:T9425 0.4 285 0.20 1.7 170 0.18 1.7 270 0.20 1.7 – – – 60 0.20 1.4 – – –
DNMG 150408E-FM:T9425 0.8 340 0.20 1.7 200 0.18 1.7 320 0.20 1.7 – – – 75 0.16 1.4 – – –
DNMG 150604E-FM:T9425 0.4 285 0.20 1.7 170 0.18 1.7 270 0.20 1.7 – – – 60 0.20 1.4 – – –
DNMG 150608E-FM:T9425 0.8 340 0.20 1.7 200 0.18 1.7 320 0.20 1.7 – – – 75 0.16 1.4 – – –
DNMG 150612E-FM:T9425 1.2 330 0.25 1.7 195 0.23 1.7 310 0.25 1.7 – – – 70 0.18 1.4 – – –
DNMG 150616E-FM:T9425 1.6 330 0.30 1.7 195 0.27 1.7 310 0.30 1.7 – – – 70 0.21 1.4 – – –

 Geeignet für stabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für instabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für schwere Arbeitsbedingungen     Vorrangige Anwendung     Mögliche Anwendung

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

RM Spanbrecher ist robust und die erste Wahl für die Schruppbearbeitung von Stahl und Gusseisen. Er zeichnet 
sich durch einen positiven Spanwinkel und eine stabile, breite Fase aus. Er ist auch für rostfreie Stähle und 
bedingt für Superlegierungen und harte Materialien geeignet.

UR spanbrecher ist vielseitig und die erste Wahl für die Fertigbearbeitung von Gusseisen. Er verfügt über einen 
positiven Spanwinkel ohne Fase. Er ist auch für Stähle und bedingt für rostfreie Stähle geeignet.

W-FM Spanbrecher hat eine Schleppschneide und ist für die Endbearbeitung von Stahl, Edelstahl und 
Gusseisen konzipiert. Er verfügt über einen positiven Spanwinkel und eine positive, schmale Fase.

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

FM spanbrecher ist vielseitig und die erste Wahl für die Fertigbearbeitung von Stahl und Gusseisen. Er zeichnet 
sich durch einen leicht positiven Spanwinkel und eine positive, schmale Fase aus. Er ist auch bedingt geeignet 
für rostfreie Stähle und Super-Legierungen.

https://dormerpramet.com/p/8985999
https://dormerpramet.com/p/8985979
https://dormerpramet.com/p/8985983
https://dormerpramet.com/p/8985986
https://dormerpramet.com/p/8985990
https://dormerpramet.com/p/8985994
https://dormerpramet.com/p/8985997
https://dormerpramet.com/p/8986000
https://dormerpramet.com/p/8986001
https://dormerpramet.com/p/8985608
https://dormerpramet.com/p/8985615
https://dormerpramet.com/p/8985624
https://dormerpramet.com/p/8985630
https://dormerpramet.com/p/8182941
https://dormerpramet.com/p/8182943
https://dormerpramet.com/p/8985651
https://dormerpramet.com/p/8985658
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RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

5°

0,3

0,1
16°

10°

P

DNMG 110404E-M:T9425 0.4 270 0.20 1.2 – – – 255 0.20 1.2 – – – – – – – – –
DNMG 110408E-M:T9425 0.8 280 0.30 1.2 – – – 265 0.30 1.2 – – – – – – – – –
DNMG 110412E-M:T9425 1.2 270 0.40 1.2 – – – 255 0.40 1.2 – – – – – – – – –
DNMG 150404E-M:T9425 0.4 255 0.20 1.9 – – – 240 0.20 1.9 – – – – – – – – –
DNMG 150408E-M:T9425 0.8 265 0.30 1.9 – – – 250 0.30 1.9 – – – – – – – – –
DNMG 150412E-M:T9425 1.2 260 0.40 1.9 – – – 245 0.40 1.9 – – – – – – – – –
DNMG 150604E-M:T9425 0.4 255 0.20 1.9 – – – 240 0.20 1.9 – – – – – – – – –
DNMG 150608E-M:T9425 0.8 265 0.30 1.9 – – – 250 0.30 1.9 – – – – – – – – –
DNMG 150612E-M:T9425 1.2 260 0.40 1.9 – – – 245 0.40 1.9 – – – – – – – – –

18° 

4°

0.15

S

DNMG 110408-ML:T9415 0.8 300 0.25 1.5 – – – 285 0.25 1.5 – – – – – – – – –
DNMG 110408-ML:T9425 0.8 290 0.25 1.5 – – – 275 0.25 1.5 – – – – – – – – –
DNMG 150408-ML:T9415 0.8 300 0.25 1.5 – – – 285 0.25 1.5 – – – – – – – – –
DNMG 150408-ML:T9425 0.8 290 0.25 1.5 – – – 275 0.25 1.5 – – – – – – – – –
DNMG 150608-ML:T9415 0.8 300 0.25 1.5 – – – 285 0.25 1.5 – – – – – – – – –
DNMG 150608-ML:T9425 0.8 290 0.25 1.5 – – – 275 0.25 1.5 – – – – – – – – –
DNMG 150612-ML:T9415 1.2 285 0.30 2.0 – – – 270 0.30 2.0 – – – – – – – – –
DNMG 150612-ML:T9425 1.2 280 0.30 2.0 – – – 265 0.30 2.0 – – – – – – – – –
DNMG 150616-ML:T9415 1.6 280 0.35 2.0 – – – 265 0.35 2.0 – – – – – – – – –
DNMG 150616-ML:T9425 1.6 280 0.35 2.0 – – – 265 0.35 2.0 – – – – – – – – –

S

DNMG 110404E-NF:T9425 0.4 320 0.18 0.8 190 0.16 0.8 300 0.18 0.8 – – – 70 0.16 0.6 – – –
DNMG 110408E-NF:T9425 0.8 370 0.18 1.0 220 0.16 1.0 350 0.18 1.0 – – – 80 0.16 0.8 – – –
DNMG 150404E-NF:T9425 0.4 295 0.18 1.7 175 0.16 1.7 280 0.18 1.7 – – – 65 0.16 1.4 – – –
DNMG 150408E-NF:T9425 0.8 355 0.18 1.7 210 0.16 1.7 335 0.18 1.7 – – – 75 0.16 1.4 – – –
DNMG 150604E-NF:T9425 0.4 295 0.18 1.9 175 0.16 1.9 280 0.18 1.9 – – – 65 0.16 1.5 – – –
DNMG 150608E-NF:T9425 0.8 350 0.18 1.9 210 0.16 1.9 330 0.18 1.9 – – – 75 0.16 1.5 – – –

1 S

DNMG 110408E-NM:T9425 0.8 355 0.25 0.8 210 0.23 0.8 – – – – – – 75 0.20 0.6 – – –
DNMG 150604E-NM:T9425 0.4 295 0.20 1.9 175 0.18 1.9 – – – – – – 65 0.20 1.5 – – –
DNMG 150608E-NM:T9425 0.8 325 0.25 1.9 195 0.23 1.9 – – – – – – 70 0.20 1.5 – – –

S

DNMG 110404E-NMR:T9425 0.4 280 0.20 0.8 165 0.18 0.8 – – – – – – 60 0.18 0.6 – – –
DNMG 150404E-NMR:T9425 0.4 255 0.20 1.9 150 0.18 1.9 – – – – – – 55 0.18 1.5 – – –
DNMG 150408E-NMR:T9425 0.8 265 0.30 1.9 155 0.27 1.9 – – – – – – 55 0.24 1.5 – – –
DNMG 150604E-NMR:T9425 0.4 255 0.20 1.9 150 0.18 1.9 – – – – – – 55 0.18 1.5 – – –
DNMG 150608E-NMR:T9425 0.8 265 0.30 1.9 155 0.27 1.9 – – – – – – 55 0.24 1.5 – – –
DNMG 150612E-NMR:T9425 1.2 280 0.30 1.9 165 0.27 1.9 – – – – – – 60 0.24 1.5 – – –

 Geeignet für stabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für instabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für schwere Arbeitsbedingungen     Vorrangige Anwendung     Mögliche Anwendung

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

M Spanbrecher ist vielseitig und die erste Wahl für die mittlere Bearbeitung von Gusseisen. Er verfügt über 
einen positiven Spanwinkel und eine negative/stabile, moderate Fase. Er ist auch für Stähle und bedingt für 
harte Werkstoffe geeignet.

Der ML-Spanbrecher ist vielseitig einsetzbar und wurde für geringe Schnitttiefen und mittlere Bearbeitungen 
von Stählen entwickelt. Er zeichnet sich durch einen positiven Spanwinkel und eine stabile, schmale T-Fase 
aus. Er ist auch für Gusseisen geeignet.

NF Spanbrecher ist scharf und die erste Wahl für die Schlichtbearbeitung von Stählen und rostfreien Stählen. 
Er zeichnet sich durch einen sehr positiven Spanwinkel und eine sehr positive, schmale Fase aus. Er ist auch 
bedingt geeignet für Gusseisen, Nichteisenmetalle und Superlegierungen.

NM spanbrecher ist positiv und für die mittlere Bearbeitung von Stählen, rostfreien Stählen und 
Superlegierungen ausgelegt. Er zeichnet sich durch einen sehr positiven Spanwinkel und eine positive, 
moderate Fase aus. Er ist auch bedingt für Nichteisenlegierungen geeignet.

NMR Spanbrecher ist vielseitig und die erste Wahl für die mittlere Bearbeitung von rostfreien Stählen. 
Er verfügt über einen positiven Spanwinkel und eine positive, breite T-Fase. Er ist auch für Stähle und 
Superlegierungen geeignet.

https://dormerpramet.com/p/8985610
https://dormerpramet.com/p/8182939
https://dormerpramet.com/p/8985622
https://dormerpramet.com/p/8985626
https://dormerpramet.com/p/8182940
https://dormerpramet.com/p/8985636
https://dormerpramet.com/p/8985639
https://dormerpramet.com/p/8182944
https://dormerpramet.com/p/8985652
https://dormerpramet.com/p/8984894
https://dormerpramet.com/p/8984910
https://dormerpramet.com/p/8984895
https://dormerpramet.com/p/8984911
https://dormerpramet.com/p/8984896
https://dormerpramet.com/p/8984912
https://dormerpramet.com/p/8984897
https://dormerpramet.com/p/8984913
https://dormerpramet.com/p/8984898
https://dormerpramet.com/p/8984914
https://dormerpramet.com/p/8985611
https://dormerpramet.com/p/8985617
https://dormerpramet.com/p/8985627
https://dormerpramet.com/p/8985632
https://dormerpramet.com/p/8985640
https://dormerpramet.com/p/8985645
https://dormerpramet.com/p/8985618
https://dormerpramet.com/p/8985641
https://dormerpramet.com/p/8985646
https://dormerpramet.com/p/8985612
https://dormerpramet.com/p/8985628
https://dormerpramet.com/p/8985633
https://dormerpramet.com/p/8985642
https://dormerpramet.com/p/8985647
https://dormerpramet.com/p/8985653
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RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

15°

0.4

0.1

5°

5° P

DNMG 150608E-R:T9425 0.8 235 0.40 3.0 – – – 220 0.40 3.0 – – – – – – – – –
DNMG 150612E-R:T9425 1.2 245 0.40 3.0 – – – 230 0.40 3.0 – – – – – – – – –
DNMG 150616E-R:T9425 1.6 260 0.40 3.0 – – – 245 0.40 3.0 – – – – – – – – –

1 S

DNMG 110408E-RM:T9425 0.8 275 0.40 2.0 165 0.36 2.0 260 0.40 2.0 – – – 60 0.28 1.6 – – –
DNMG 110412E-RM:T9425 1.2 290 0.40 2.0 170 0.36 2.0 275 0.40 2.0 – – – 65 0.28 1.6 – – –
DNMG 150408E-RM:T9425 0.8 270 0.40 3.0 160 0.36 3.0 255 0.40 3.0 – – – 60 0.28 2.4 – – –
DNMG 150412E-RM:T9425 1.2 285 0.40 3.0 170 0.36 3.0 270 0.40 3.0 – – – 60 0.28 2.4 – – –
DNMG 150608E-RM:T9425 0.8 270 0.40 3.0 160 0.36 3.0 255 0.40 3.0 – – – 60 0.28 2.4 – – –
DNMG 150612E-RM:T9425 1.2 285 0.40 3.0 170 0.36 3.0 270 0.40 3.0 – – – 60 0.28 2.4 – – –
DNMG 150616E-RM:T9425 1.6 295 0.40 3.0 175 0.36 3.0 280 0.40 3.0 – – – 65 0.33 2.4 – – –

5°

0.25

13°

S

DNMG 110404E-SM:T9425 0.4 295 0.20 0.8 175 0.18 0.8 280 0.20 0.8 – – – 65 0.18 0.6 – – –
DNMG 110408E-SM:T9425 0.8 315 0.25 1.2 185 0.23 1.2 295 0.25 1.2 – – – 70 0.20 1.0 – – –
DNMG 150604E-SM:T9425 0.4 275 0.20 1.7 165 0.18 1.7 260 0.20 1.7 – – – 60 0.18 1.4 – – –
DNMG 150608E-SM:T9425 0.8 300 0.25 1.7 180 0.23 1.7 285 0.25 1.7 – – – 65 0.20 1.4 – – –
DNMG 150612E-SM:T9425 1.2 300 0.30 1.7 180 0.27 1.7 285 0.30 1.7 – – – 65 0.24 1.4 – – –

15° – 18° E

DNMG 110404ER-SI:T9425 0.4 340 0.20 1.0 200 0.18 1.0 – – – – – – 75 0.18 0.8 – – –
DNMG 110408ER-SI:T9425 0.8 340 0.35 1.0 200 0.32 1.0 – – – – – – 75 0.25 0.8 – – –
DNMG 150404ER-SI:T9425 0.4 330 0.20 1.5 195 0.18 1.5 – – – – – – 70 0.18 1.2 – – –
DNMG 150408ER-SI:T9425 0.8 325 0.35 1.5 195 0.32 1.5 – – – – – – 70 0.25 1.2 – – –
DNMG 150604ER-SI:T9425 0.4 330 0.20 1.5 195 0.18 1.5 – – – – – – 70 0.18 1.2 – – –
DNMG 150608ER-SI:T9425 0.8 325 0.35 1.5 195 0.32 1.5 – – – – – – 70 0.25 1.2 – – –

15° – 18° E

DNMG 110404EL-SI:T9425 0.4 340 0.20 1.0 200 0.18 1.0 – – – – – – 75 0.18 0.8 – – –
DNMG 110408EL-SI:T9425 0.8 340 0.35 1.0 200 0.32 1.0 – – – – – – 75 0.25 0.8 – – –
DNMG 150404EL-SI:T9425 0.4 330 0.20 1.5 195 0.18 1.5 – – – – – – 70 0.18 1.2 – – –
DNMG 150408EL-SI:T9425 0.8 325 0.35 1.5 195 0.32 1.5 – – – – – – 70 0.25 1.2 – – –
DNMG 150604EL-SI:T9425 0.4 330 0.20 1.5 195 0.18 1.5 – – – – – – 70 0.18 1.2 – – –
DNMG 150608EL-SI:T9425 0.8 325 0.35 1.5 195 0.32 1.5 – – – – – – 70 0.25 1.2 – – –

6°
19°

0.28

W S

DNMG 150608W-MR:T9425 0.8 250 0.40 1.5 150 0.36 1.5 235 0.40 1.5 – – – – – – – – –
DNMG 150612W-MR:T9425 1.2 245 0.50 1.5 145 0.45 1.5 230 0.50 1.5 – – – – – – – – –

 Geeignet für stabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für instabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für schwere Arbeitsbedingungen     Vorrangige Anwendung     Mögliche Anwendung

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

R Spanbrecher ist robust und für die Schruppbearbeitung von Stahl und Gusseisen konzipiert. Er verfügt über 
einen leicht positiven Spanwinkel und eine negative/stabile, extra breite Fase. Er ist auch bedingt für harte 
Materialien geeignet.

RM spanbrecher ist robust und die erste Wahl für die Schruppbearbeitung von Stählen. Er verfügt über einen 
positiven Spanwinkel und eine stabile, breite Fase. Er ist auch für rostfreie Stähle, Gusseisen und bedingt für 
Superlegierungen geeignet.

SM spanbrecher ist vielseitig und die erste Wahl für die mittlere Bearbeitung von Stählen und 
Superlegierungen. Er zeichnet sich durch einen leicht positiven Spanwinkel und eine stabile, moderate 
positive Fase aus. Er ist auch für rostfreie Stähle, Gusseisen und bedingt für Nichteisenlegierungen und harte 
Materialien geeignet.

SI spanbrecher ist scharf und für die mittlere Bearbeitung von Stahl und rostfreiem Stahl ausgelegt. Er 
verfügt über einen positiven Spanwinkel ohne Fase. Er ist auch bedingt für Nichteisenlegierungen und 
Superlegierungen geeignet.

SI spanbrecher ist scharf und für die mittlere Bearbeitung von Stahl und rostfreiem Stahl ausgelegt. Er 
verfügt über einen positiven Spanwinkel ohne Fase. Er ist auch bedingt für Nichteisenlegierungen und 
Superlegierungen geeignet.

W-MR Spanbrecher hat eine Schleppschneide und ist für die Endbearbeitung von Stählen konzipiert. Er 
zeichnet sich durch einen positiven Spanwinkel und eine stabile, breite Fase aus. Er ist auch bedingt für 
rostfreie Stähle und Gusseisen  geeignet.

https://dormerpramet.com/p/8985648
https://dormerpramet.com/p/8985654
https://dormerpramet.com/p/8985659
https://dormerpramet.com/p/8985619
https://dormerpramet.com/p/8985623
https://dormerpramet.com/p/8985634
https://dormerpramet.com/p/8985637
https://dormerpramet.com/p/8182945
https://dormerpramet.com/p/8985655
https://dormerpramet.com/p/8985660
https://dormerpramet.com/p/8985614
https://dormerpramet.com/p/8985621
https://dormerpramet.com/p/8985643
https://dormerpramet.com/p/8985649
https://dormerpramet.com/p/8985656
https://dormerpramet.com/p/8985613
https://dormerpramet.com/p/8985620
https://dormerpramet.com/p/8985629
https://dormerpramet.com/p/8985635
https://dormerpramet.com/p/8182942
https://dormerpramet.com/p/8182946
https://dormerpramet.com/p/8985609
https://dormerpramet.com/p/8985616
https://dormerpramet.com/p/8985625
https://dormerpramet.com/p/8985631
https://dormerpramet.com/p/8985638
https://dormerpramet.com/p/8985644
https://dormerpramet.com/p/8985650
https://dormerpramet.com/p/8985657
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IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1506 12.700 5.16 15.50 6.35

5
5
°

R
E

SL

IC D
1

DNMM

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

0.41

21°

15°

0.13

P

DNMM 150608E-NR2:T9425 0.8 255 0.40 3.0 150 0.36 3.0 240 0.40 3.0 – – – 55 0.32 2.4 – – –
0.22 – 0.45

0.1 – 0.15

18°

4°

P

DNMM 150608E-OR:T9425 0.8 255 0.40 3.0 150 0.36 3.0 240 0.40 3.0 – – – 55 0.28 2.4 – – –
DNMM 150612E-OR:T9425 1.2 270 0.40 3.0 160 0.36 3.0 255 0.40 3.0 – – – 60 0.32 2.4 – – –
DNMM 150616E-OR:T9425 1.6 270 0.45 3.0 160 0.41 3.0 255 0.45 3.0 – – – 60 0.41 2.4 – – –

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0602 6.350 2.80 6.50 2.38
0803 7.940 3.40 8.20 3.18

7
°

R
E

SL

IC D
1

75°

ECMT

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

18°0.1

0.75

S

ECMT 060204E-FM2:T9425 0.4 370 0.12 0.8 220 0.11 0.8 350 0.12 0.8 – – – – – – – – –
ECMT 080304E-FM2:T9425 0.4 365 0.12 1.0 215 0.11 1.0 345 0.12 1.0 – – – – – – – – –
ECMT 080308E-FM2:T9425 0.8 385 0.17 1.0 230 0.15 1.0 365 0.17 1.0 – – – – – – – – –

 Geeignet für stabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für instabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für schwere Arbeitsbedingungen     Vorrangige Anwendung     Mögliche Anwendung

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

NR2 Spanbrecher ist robust und die erste Wahl für die schwere Schruppbearbeitung von rostfreien Stählen. Er 
verfügt über einen positiven Spanwinkel und einer negative/negative, extra breite Fase. Er ist auch für Stähle 
und bedingt für Gusseisen und Superlegierungen geeignet.

OR Spanbrecher ist robust und die erste Wahl für die schwere Schruppbearbeitung von Stählen. Er verfügt über 
einen positiven Spanwinkel und eine negative/stabile, extra breiten Doppelten Fase. Er ist auch für Gusseisen 
und bedingt für rostfreie Stähle und Super-Legierungen geeignet.

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

FM2 Spanbrecher ist robust und die erste Wahl für die mittlere Bearbeitung von Stählen. Er zeichnet sich durch 
einen positiven Spanwinkel und eine stabile, moderate Fase aus. Er ist auch für Gusseisen und bedingt für 
rostfreie Stähle geeignet.

https://dormerpramet.com/p/8985838
https://dormerpramet.com/p/8985839
https://dormerpramet.com/p/8985840
https://dormerpramet.com/p/8985841
https://dormerpramet.com/p/8986002
https://dormerpramet.com/p/8986003
https://dormerpramet.com/p/8986004
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IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0502 5.560 2.50 5.70 2.38

75°

11
°

R
E

SL

IC D
1

EPMT

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

17°

E

EPMT 050202E-NF2:T9425 0.2 415 0.07 0.8 245 0.06 0.8 390 0.07 0.8 – – – 90 0.06 0.6 – – –

L S

(mm) (mm)

1604 19.50 4.76

55°

L

W
1

S

RE

KNUX

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

0.45

15°

E

KNUX 160405L-22:T9425 0.5 245 0.25 2.7 145 0.25 2.7 230 0.25 2.7 – – – – – – – – –
KNUX 160410L-22:T9425 1.0 280 0.32 2.7 165 0.32 2.7 265 0.32 2.7 – – – – – – – – –

0.45

15°

E

KNUX 160405R-22:T9425 0.5 245 0.25 2.7 145 0.25 2.7 230 0.25 2.7 – – – – – – – – –
KNUX 160410R-22:T9425 1.0 280 0.32 2.7 165 0.32 2.7 265 0.32 2.7 – – – – – – – – –

0.36

15°

E

KNUX 160405L-32:T9425 0.5 245 0.25 2.7 145 0.25 2.7 230 0.25 2.7 – – – – – – – – –

 Geeignet für stabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für instabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für schwere Arbeitsbedingungen     Vorrangige Anwendung     Mögliche Anwendung

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

NF2 spanbrecher ist sehr postiv und die erste Wahl für die Fertigbearbeitung von rostfreien Stählen. Er verfügt 
über einen positiven Spanwinkel ohne Fase. Er ist auch für Superlegierungen und bedingt für Stähle, Gusseisen 
und Nichteisenlegierungen geeignet.

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

L-22 Geometrie in linksschneidender Ausführung zur Schlicht- bis einfachen Schruppbearbeitung, bei 
kontinuierlichen Schnitten.

R-22 Geometrie in rechtsschneidender Ausführung zur Schlicht- bis mittleren Schruppbearbeitung, bei 
kontinuierlichen Schnitten.

L-32 Geometrie in linksschneidender Ausführung zur Schlicht- bis einfachen Schruppbearbeitung, bei 
kontinuierlichen Schnitten.

https://dormerpramet.com/p/8986005
https://dormerpramet.com/p/8985844
https://dormerpramet.com/p/8985848
https://dormerpramet.com/p/8985846
https://dormerpramet.com/p/8985850
https://dormerpramet.com/p/8985845
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RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

0.36

15°

E

KNUX 160410L-32:T9425 1.0 280 0.32 2.7 165 0.32 2.7 265 0.32 2.7 – – – – – – – – –

0.36

15°

E

KNUX 160405R-32:T9425 0.5 245 0.25 2.7 145 0.25 2.7 230 0.25 2.7 – – – – – – – – –
KNUX 160410R-32:T9425 1.0 280 0.32 2.7 165 0.32 2.7 265 0.32 2.7 – – – – – – – – –

12°
1.2

3.07

E

KNUX 160405ER-72:T9425 0.5 325 0.20 2.0 195 0.18 2.0 305 0.20 2.0 – – – 70 0.16 1.6 – – –

12°
1.2

3.07

E

KNUX 160405EL-72:T9425 0.5 325 0.20 2.0 195 0.18 2.0 305 0.20 2.0 – – – 70 0.16 1.6 – – –

L S

(mm) (mm)

3007 30.12 7.54

BS

A
P

M
X

S

W
1

L

K
R

IN
S

LNGF 30

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

0.30

7.5° W HFC S

LNGF 300715-PM-S01:T9425 – 205 1.70 0.7 120 1.53 0.7 – – – – – – – – – – – –

 Geeignet für stabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für instabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für schwere Arbeitsbedingungen     Vorrangige Anwendung     Mögliche Anwendung

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

L-32 Geometrie in linksschneidender Ausführung zur Schlicht- bis einfachen Schruppbearbeitung, bei 
kontinuierlichen Schnitten.

R-32 Geometrie in rechtsschneidender Ausführung zur Schlicht- bis einfachen Schruppbearbeitung, bei 
kontinuierlichen Schnitten.

ER-72 Geometrie in rechtsschneidender Ausführung zur Fein- bis Schlichtbearbeitung, bei kontinuierlichen 
Schnitten.

EL-72 Geometrie in linksschneidender Ausführung zur Fein- bis Schlichtbearbeitung, bei kontinuierlichen 
Schnitten.

Produkt

https://dormerpramet.com/p/8985849
https://dormerpramet.com/p/8985847
https://dormerpramet.com/p/8985851
https://dormerpramet.com/p/8985843
https://dormerpramet.com/p/8985842
https://dormerpramet.com/p/8183903
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L S APMX

(mm) (mm) (mm)

3612 36.50 12.00 2.00

BS

A
P

M
X

S

W
1

L

K
R

IN
S

LNGF 36

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

0.40

7.5° W HFC S

LNGF 361220-PM-S01:T9425 – 180 2.50 0.8 105 2.25 0.8 – – – – – – – – – – – –

D1 L S

(mm) (mm) (mm)

40-1 9.30 40.00 14.00
50-1 9.30 50.80 14.00
5014 6.35 50.80 14.00

L

W
1

S

D
1

RE

LNUX 40, LN.X 50

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

16°

15°

1.3

0.6

P

LNUX 40-1129003:T9425 3.2 80 1.35 25.0 – – – 75 1.35 25.0 – – – – – – – – –

16°

15°

1.3

0.6

P

LNUX 50-1275000:T9425 3.2 80 1.35 25.0 – – – 75 1.35 25.0 – – – – – – – – –

20°

30°

1.4

0.7

P

LNMX 501432E:T9425 3.2 85 1.50 25.0 – – – 80 1.50 25.0 – – – – – – – – –

 Geeignet für stabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für instabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für schwere Arbeitsbedingungen     Vorrangige Anwendung     Mögliche Anwendung

Produkt

Schälgeometrie PM mit Wiper‑Sekundärschneide für mittlere Schnitttiefen und hohe 
Schnittgeschwindigkeiten, geeignet für stabile bis instabile Schnittbedingungen.

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

LN.X zum schweren Schruppen, bei kontinuierlichen bis unterbrochenen Schnitten.

LN.X zum schweren Schruppen, bei kontinuierlichen bis unterbrochenen Schnitten.

LN.X ausführung zum schweren Schruppen, bei kontinuierlichen bis unterbrochenen Schnitten.

https://dormerpramet.com/p/8183904
https://dormerpramet.com/p/8182947
https://dormerpramet.com/p/8985853
https://dormerpramet.com/p/8985852
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D1 S

(mm) (mm)

0602 2.80 2.38
0803 3.40 3.18
10T3 4.40 3.97
1204 4.40 4.76
1606 5.50 6.35
2006 6.50 6.35 7

°

INSD S

D
1

RCMT

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

5°

0.3

HFC S

RCMT 1606MOS-37:T9425 – 245 0.60 3.0 – – – 230 0.60 3.0 – – – – – – – – –

0.10

0.35

3.55

16° 10°

15°

HFC P

RCMT 2006MOS-371:T9425 – 225 0.80 3.0 – – – 210 0.80 3.0 – – – – – – – – –

0.18

17.5°

8°

1 HFC S

RCMT 0602MOE-FM:T9425 – 385 0.45 1.2 230 0.41 1.2 365 0.45 1.2 – – – – – – – – –
RCMT 0803MOE-FM:T9425 – 345 0.60 1.6 205 0.54 1.6 325 0.60 1.6 – – – – – – – – –
RCMT 10T3MOE-FM:T9425 – 335 0.65 1.7 200 0.59 1.7 315 0.65 1.7 – – – – – – – – –
RCMT 1204MOE-FM:T9425 – 320 0.70 1.8 190 0.63 1.8 300 0.70 1.8 – – – – – – – – –

HFC E

RCMT 0602MOE-UR:T9425 – 350 0.40 1.2 210 0.36 1.2 330 0.40 1.2 – – – – – – – – –
RCMT 0803MOE-UR:T9425 – 325 0.45 1.6 195 0.41 1.6 305 0.45 1.6 – – – – – – – – –
RCMT 10T3MOE-UR:T9425 – 320 0.50 1.4 190 0.45 1.4 300 0.50 1.4 – – – – – – – – –
RCMT 1204MOE-UR:T9425 – 305 0.55 1.8 180 0.50 1.8 285 0.55 1.8 – – – – – – – – –

 Geeignet für stabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für instabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für schwere Arbeitsbedingungen     Vorrangige Anwendung     Mögliche Anwendung

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

37 geometrie für die mittlere Bearbeitung bis zum schweren Schruppen, bei kontinuierlichen bis 
unterbrochenen Schnitten.

371 geometrie für die mittlere Bearbeitung bis zum schweren Schruppen, bei kontinuierlichen bis 
unterbrochenen Schnitten.

FM spanbrecher ist vielseitig und die erste Wahl für die Fertigbearbeitung von Stahl. Er zeichnet sich durch 
einen positiven Spanwinkel und eine positive, schmale Fase aus. Er ist auch für rostfreie Stähle und bedingt für 
Gusseisen und Nichteisenlegierungen geeignet.

UR spanbrecher ist vielseitig und die erste Wahl für die Fertigbearbeitung von Gusseisen. Er verfügt über einen 
positiven Spanwinkel ohne Fase. Er ist auch für Stähle und bedingt für rostfreie Stähle geeignet.

https://dormerpramet.com/p/8986014
https://dormerpramet.com/p/8183843
https://dormerpramet.com/p/8986006
https://dormerpramet.com/p/8986008
https://dormerpramet.com/p/8986010
https://dormerpramet.com/p/8986012
https://dormerpramet.com/p/8986007
https://dormerpramet.com/p/8986009
https://dormerpramet.com/p/8986011
https://dormerpramet.com/p/8986013
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D1 S

(mm) (mm)

1003 3.60 3.18
1204 4.20 4.76
1606 5.20 6.35

2
0
°

7
°

INSD S

D
1

RCMX

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

1.8

7.5°14°
HFC

E
RCMX 1003MOS-31:T9425 – 275 0.50 2.0 165 0.45 2.0 260 0.50 2.0 – – – – – – – – –

5°

0.3

HFC S

RCMX 1606MOS-37:T9425 – 245 0.60 3.0 – – – 230 0.60 3.0 – – – – – – – – –

7.5°

14°

2.1

0.2

14°
HFC S

RCMX 1204MOS-321:T9425 – 210 1.00 3.0 – – – 195 1.00 3.0 – – – – – – – – –

7.5°

14°

2.7

0.2

14°
HFC S

RCMX 1606MOS-331:T9425 – 195 1.20 3.5 – – – 185 1.20 3.5 – – – – – – – – –

 Geeignet für stabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für instabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für schwere Arbeitsbedingungen     Vorrangige Anwendung     Mögliche Anwendung

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

31 geometrie zum Schlichten bis einfachen Schruppen, bei kontinuierlichen bis unterbrochenen Schnitten.

37 geometrie für die mittlere Bearbeitung bis zum schweren Schruppen, bei kontinuierlichen bis 
unterbrochenen Schnitten.

321 geometrie für die mittlere Bearbeitung bis zum schweren Schruppen, bei kontinuierlichen bis 
unterbrochenen Schnitten.

331 geometrie zum einfachen bis schweren Schruppen, bei kontinuierlichen bis unterbrochenen Schnitten.

https://dormerpramet.com/p/8986015
https://dormerpramet.com/p/8986018
https://dormerpramet.com/p/8986016
https://dormerpramet.com/p/8986017


114

D1 S

(mm) (mm)

1204 5.16 4.76
1506 6.35 6.35
1906 7.94 6.35
2509 9.12 9.53

INSD S

D
1

RNMG

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

R2 R1
0.15

1.8

HFC S

RNMG 120400E-08:T9425 – 240 0.70 3.0 – – – 225 0.70 3.0 – – – – – – – – –
RNMG 150600E-08:T9425 – 360 0.70 3.0 – – – 340 0.70 3.0 – – – – – – – – –
RNMG 190600E-08:T9425 – 240 0.70 3.0 – – – 225 0.70 3.0 – – – – – – – – –

25°

0.5

0.1

HFC P

RNMG 250900E-081:T9425 – 180 0.90 5.0 – – – 170 0.90 5.0 – – – – – – – – –

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

09T3 9.525 4.40 9.53 3.97
1204 12.700 5.50 12.70 4.76
2509 25.400 8.70 25.40 9.53
3809 38.100 8.70 38.10 9.53

7
°

L S

R
E

D
1

 IC

SCMT

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

7°

0.53

E

SCMT 09T304E-FF2:T9425 0.4 375 0.12 1.2 – – – 355 0.12 1.2 – – – – – – – – –
SCMT 09T308E-FF2:T9425 0.8 395 0.17 1.2 – – – 375 0.17 1.2 – – – – – – – – –

 Geeignet für stabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für instabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für schwere Arbeitsbedingungen     Vorrangige Anwendung     Mögliche Anwendung

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

08 geometrie zum einfachen bis schweren Schruppen, bei kontinuierlichen bis unterbrochenen Schnitten.

081 geometrie zum schweren Schruppen, bei kontinuierlichen bis unterbrochenen Schnitten.

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

FF2 spanbrecher ist positiv und die erste Wahl für die Schlichtbearbeitung von Stählen. Er hat einen leicht 
positiven Spanwinkel ohne Fase. Er ist auch für Gusseisen geeignet.

https://dormerpramet.com/p/8985661
https://dormerpramet.com/p/8985662
https://dormerpramet.com/p/8985663
https://dormerpramet.com/p/8985664
https://dormerpramet.com/p/8986019
https://dormerpramet.com/p/8986023
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0.08

15°

12°

1 E

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

SCMT 09T304E-FM:T9425 0.4 385 0.15 1.2 230 0.15 1.2 365 0.15 1.2 – – – – – – – – –
SCMT 09T308E-FM:T9425 0.8 415 0.20 1.2 245 0.18 1.2 390 0.20 1.2 – – – – – – – – –
SCMT 120404E-FM:T9425 0.4 370 0.15 1.6 220 0.15 1.6 350 0.15 1.6 – – – – – – – – –
SCMT 120408E-FM:T9425 0.8 400 0.20 1.6 240 0.18 1.6 380 0.20 1.6 – – – – – – – – –
SCMT 120412E-FM:T9425 1.2 385 0.27 1.6 230 0.24 1.6 365 0.27 1.6 – – – – – – – – –

18°0.1

0.75

S

SCMT 09T304E-FM2:T9425 0.4 385 0.12 1.0 230 0.11 1.0 365 0.12 1.0 – – – – – – – – –
SCMT 09T308E-FM2:T9425 0.8 405 0.17 1.0 240 0.15 1.0 380 0.17 1.0 – – – – – – – – –

17°

0.27

0
.2

2

1 S

SCMT 09T308E-RM:T9425 0.8 365 0.30 2.0 215 0.27 2.0 345 0.30 2.0 – – – 80 0.24 1.6 – – –
SCMT 120408E-RM:T9425 0.8 360 0.30 2.3 215 0.27 2.3 340 0.30 2.3 – – – 80 0.24 1.8 – – –

S

SCMT 120408E-RM3:T9425 0.8 320 0.27 2.3 190 0.27 2.3 300 0.27 2.3 – – – – – – – – –
SCMT 120412E-RM3:T9425 1.2 330 0.30 2.3 195 0.27 2.3 310 0.30 2.3 – – – – – – – – –

E

SCMT 09T304E-UR:T9425 0.4 330 0.15 1.2 195 0.15 1.2 310 0.15 1.2 – – – – – – – – –
SCMT 09T308E-UR:T9425 0.8 360 0.20 1.2 215 0.18 1.2 340 0.20 1.2 – – – – – – – – –
SCMT 120408E-UR:T9425 0.8 345 0.20 1.6 205 0.18 1.6 325 0.20 1.6 – – – – – – – – –

0.5 – 1.25

0.2 – 0.4

10 – 14°

15°

P

SCMT 250924E-OR:T9425 2.4 125 1.00 10.0 75 0.90 10.0 115 1.00 10.0 – – – 25 0.70 8.0 – – –
SCMT 380932E-OR:T9425 3.2 110 1.20 18.0 65 1.08 18.0 100 1.20 18.0 – – – 20 1.08 9.9 – – –

S

SCMT 09T308E-RF:T9425 0.8 335 0.20 1.5 200 0.18 1.5 315 0.20 1.5 – – – – – – – – –
SCMT 120408E-RF:T9425 0.8 310 0.22 2.2 185 0.22 2.2 290 0.22 2.2 – – – – – – – – –

20°

0.1

8.5

15°

15°
5°
0.6

P

SCMT 380932E-DR4:T9425 3.2 85 1.33 16.0 50 1.20 16.0 80 1.33 16.0 – – – – – – – – –

 Geeignet für stabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für instabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für schwere Arbeitsbedingungen     Vorrangige Anwendung     Mögliche Anwendung

FM spanbrecher ist vielseitig und die erste Wahl für die Fertigbearbeitung von Stahl. Er zeichnet sich durch 
einen positiven Spanwinkel und eine positive, schmale Fase aus. Er ist auch für rostfreie Stähle und bedingt für 
Gusseisen und Nichteisenlegierungen geeignet.

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

FM2 Spanbrecher ist robust und die erste Wahl für die mittlere Bearbeitung von Stählen. Er zeichnet sich durch 
einen positiven Spanwinkel und eine stabile, moderate Fase aus. Er ist auch für Gusseisen und bedingt für 
rostfreie Stähle geeignet.

RM Spanbrecher ist robust und die erste Wahl für die Schruppbearbeitung von Stahl und Gusseisen. Er zeichnet 
sich durch einen positiven Spanwinkel und eine stabile, breite Fase aus. Er ist auch für rostfreie Stähle und 
bedingt für Superlegierungen und harte Materialien geeignet.

RM3 spanbrecher ist robust und für die Schruppbearbeitung von Stahl und Gusseisen konzipiert. Er hat einen 
positiven Spanwinkel und eine negative, breite T-Fase. Er ist auch bedingt für rostfreie Stähle und harte 
Materialien geeignet.

UR spanbrecher ist vielseitig und die erste Wahl für die Fertigbearbeitung von Gusseisen. Er verfügt über einen 
positiven Spanwinkel ohne Fase. Er ist auch für Stähle und bedingt für rostfreie Stähle geeignet.

OR Spanbrecher ist robust und die erste Wahl für die schwere Schruppbearbeitung von rostfreien Stählen. 
Er verfügt über einen positiven Spanwinkel und einen negativen/stabilen, extrabreiten Steg. Er ist auch für 
Stähle, Gusseisen und bedingt für Superlegierungen geeignet.

RF Spanbrecher ist robust und die erste Wahl für die mittlere Bearbeitung von Gusseisen. Er zeichnet sich durch 
einen leicht positiven Spanwinkel und eine stabile, moderate Fase aus. Er ist auch für Stähle und bedingt für 
rostfreie Stähle und harte Materialien geeignet.

DR4 Spanbrecher ist robust und die erste Wahl für die schwere Schruppbearbeitung von Stählen. Es verfügt 
über einen positiven Spanwinkel und einer negativen/stabilen, extrabreiten Fase. Es ist auch für Gusseisen und 
bedingt für rostfreie Stähle geeignet.

https://dormerpramet.com/p/8986020
https://dormerpramet.com/p/8986024
https://dormerpramet.com/p/8986029
https://dormerpramet.com/p/8986030
https://dormerpramet.com/p/8986035
https://dormerpramet.com/p/8986021
https://dormerpramet.com/p/8986025
https://dormerpramet.com/p/8986027
https://dormerpramet.com/p/8986032
https://dormerpramet.com/p/8986033
https://dormerpramet.com/p/8986036
https://dormerpramet.com/p/8986022
https://dormerpramet.com/p/8986028
https://dormerpramet.com/p/8986034
https://dormerpramet.com/p/8986037
https://dormerpramet.com/p/8986039
https://dormerpramet.com/p/8986026
https://dormerpramet.com/p/8986031
https://dormerpramet.com/p/8986038
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IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0903 – – – –
1204 12.700 5.16 12.70 4.76
1506 15.875 6.35 15.88 6.35
1906 19.050 7.94 19.05 6.35
2509 25.400 9.12 25.40 9.53

IC

L S

R
E

1
D

SNMG

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

0.15

10°

15°
1 S

SNMG 120404E-FM:T9425 0.4 365 0.20 2.1 215 0.18 2.1 345 0.20 2.1 – – – 80 0.16 1.7 – – –
SNMG 120408E-FM:T9425 0.8 435 0.20 2.1 260 0.18 2.1 410 0.20 2.1 – – – 95 0.16 1.7 – – –
SNMG 120412E-FM:T9425 1.2 420 0.27 2.1 250 0.24 2.1 395 0.27 2.1 – – – 90 0.19 1.7 – – –

5°

0,3

0,1
16°

10°

P

SNMG 090308E-M:T9425 – 340 0.32 2.1 – – – 320 0.32 2.1 – – – – – – – – –
SNMG 120408E-M:T9425 0.8 340 0.32 2.1 – – – 320 0.32 2.1 – – – – – – – – –
SNMG 120412E-M:T9425 1.2 335 0.40 2.1 – – – 315 0.40 2.1 – – – – – – – – –
SNMG 120416E-M:T9425 1.6 350 0.40 2.1 – – – 330 0.40 2.1 – – – – – – – – –
SNMG 150612E-M:T9425 1.2 320 0.40 3.4 – – – 300 0.40 3.4 – – – – – – – – –
SNMG 190612E-M:T9425 1.2 315 0.40 4.0 – – – 295 0.40 4.0 – – – – – – – – –
SNMG 190616E-M:T9425 1.6 330 0.40 4.0 – – – 310 0.40 4.0 – – – – – – – – –

S

SNMG 120404E-NF:T9425 0.4 390 0.18 1.7 230 0.16 1.7 370 0.18 1.7 – – – 85 0.16 1.4 – – –
SNMG 120408E-NF:T9425 0.8 455 0.19 1.7 270 0.17 1.7 430 0.19 1.7 – – – 100 0.15 1.4 – – –

1 S

SNMG 120408E-NM:T9425 0.8 420 0.25 2.1 250 0.23 2.1 – – – – – – 90 0.20 1.7 – – –

S

SNMG 120408E-NMR:T9425 0.8 320 0.35 2.6 190 0.32 2.6 – – – – – – 70 0.25 2.1 – – –
SNMG 120412E-NMR:T9425 1.2 330 0.40 2.6 195 0.36 2.6 – – – – – – 70 0.28 2.1 – – –
SNMG 150612E-NMR:T9425 1.2 315 0.40 3.8 185 0.36 3.8 – – – – – – 70 0.28 3.0 – – –

 Geeignet für stabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für instabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für schwere Arbeitsbedingungen     Vorrangige Anwendung     Mögliche Anwendung

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

FM spanbrecher ist vielseitig und die erste Wahl für die Fertigbearbeitung von Stahl und Gusseisen. Er zeichnet 
sich durch einen leicht positiven Spanwinkel und eine positive, schmale Fase aus. Er ist auch bedingt geeignet 
für rostfreie Stähle und Super-Legierungen.

M Spanbrecher ist vielseitig und die erste Wahl für die mittlere Bearbeitung von Gusseisen. Er verfügt über 
einen positiven Spanwinkel und eine negative/stabile, moderate Fase. Er ist auch für Stähle und bedingt für 
harte Werkstoffe geeignet.

NF Spanbrecher ist scharf und die erste Wahl für die Schlichtbearbeitung von Stählen und rostfreien Stählen. 
Er zeichnet sich durch einen sehr positiven Spanwinkel und eine sehr positive, schmale Fase aus. Er ist auch 
bedingt geeignet für Gusseisen, Nichteisenmetalle und Superlegierungen.

NM spanbrecher ist positiv und für die mittlere Bearbeitung von Stählen, rostfreien Stählen und 
Superlegierungen ausgelegt. Er zeichnet sich durch einen sehr positiven Spanwinkel und eine positive, 
moderate Fase aus. Er ist auch bedingt für Nichteisenlegierungen geeignet.

NMR Spanbrecher ist vielseitig und die erste Wahl für die mittlere Bearbeitung von rostfreien Stählen. 
Er verfügt über einen positiven Spanwinkel und eine positive, breite T-Fase. Er ist auch für Stähle und 
Superlegierungen geeignet.

https://dormerpramet.com/p/8985666
https://dormerpramet.com/p/8985668
https://dormerpramet.com/p/8985676
https://dormerpramet.com/p/8985665
https://dormerpramet.com/p/8985669
https://dormerpramet.com/p/8985677
https://dormerpramet.com/p/8985681
https://dormerpramet.com/p/8985684
https://dormerpramet.com/p/8182950
https://dormerpramet.com/p/8985692
https://dormerpramet.com/p/8985667
https://dormerpramet.com/p/8985670
https://dormerpramet.com/p/8985671
https://dormerpramet.com/p/8985672
https://dormerpramet.com/p/8985678
https://dormerpramet.com/p/8985685
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0.32

24°6°

S

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

SNMG 250924-NRM:T9425 2.4 150 0.65 9.0 90 0.59 9.0 140 0.65 9.0 – – – 30 0.46 7.2 – – –

15°

0.4

0.1

5°

5° P

SNMG 120408E-R:T9425 0.8 295 0.40 3.8 – – – 280 0.40 3.8 – – – – – – – – –
SNMG 120412E-R:T9425 1.2 300 0.45 3.8 – – – 285 0.45 3.8 – – – – – – – – –
SNMG 120416E-R:T9425 1.6 305 0.50 3.8 – – – 285 0.50 3.8 – – – – – – – – –
SNMG 150612E-R:T9425 1.2 295 0.45 4.5 – – – 280 0.45 4.5 – – – – – – – – –
SNMG 150616E-R:T9425 1.6 300 0.50 4.5 – – – 285 0.50 4.5 – – – – – – – – –
SNMG 190612E-R:T9425 1.2 285 0.45 6.0 – – – 270 0.45 6.0 – – – – – – – – –
SNMG 190616E-R:T9425 1.6 295 0.50 6.0 – – – 280 0.50 6.0 – – – – – – – – –

1 S

SNMG 120408E-RM:T9425 0.8 340 0.40 4.0 200 0.36 4.0 320 0.40 4.0 – – – 75 0.28 3.2 – – –
SNMG 120412E-RM:T9425 1.2 350 0.45 4.0 210 0.41 4.0 330 0.45 4.0 – – – 75 0.32 3.2 – – –
SNMG 120416E-RM:T9425 1.6 355 0.50 4.0 210 0.45 4.0 335 0.50 4.0 – – – 75 0.35 3.2 – – –
SNMG 150612E-RM:T9425 1.2 335 0.45 5.0 200 0.41 5.0 315 0.45 5.0 – – – 75 0.32 4.0 – – –
SNMG 150616E-RM:T9425 1.6 345 0.50 5.0 205 0.45 5.0 325 0.50 5.0 – – – 75 0.35 4.0 – – –
SNMG 190612E-RM:T9425 1.2 330 0.45 7.0 195 0.41 7.0 310 0.45 7.0 – – – 70 0.32 5.6 – – –
SNMG 190616E-RM:T9425 1.6 335 0.50 7.0 200 0.45 7.0 315 0.50 7.0 – – – 75 0.35 5.6 – – –
SNMG 250924E-RM:T9425 2.4 155 0.80 12.0 90 0.72 12.0 145 0.80 12.0 – – – 30 0.56 9.6 – – –

1.94

14.5°
E

SNMG 120408E-SF:T9425 0.8 450 0.20 1.0 270 0.18 1.0 425 0.20 1.0 – – – 100 0.16 0.8 – – –

5°

0.25

13°

S

SNMG 120408E-SM:T9425 0.8 395 0.25 1.8 235 0.23 1.8 375 0.25 1.8 – – – 85 0.20 1.4 – – –
SNMG 190612E-SM:T9425 1.2 360 0.30 4.0 215 0.27 4.0 340 0.30 4.0 – – – 80 0.27 3.2 – – –
SNMG 190616E-SM:T9425 1.6 345 0.40 4.0 205 0.36 4.0 325 0.40 4.0 – – – 75 0.32 3.2 – – –

 Geeignet für stabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für instabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für schwere Arbeitsbedingungen     Vorrangige Anwendung     Mögliche Anwendung

NRM Spanbrecher ist vielseitig und die erste Wahl beim Schruppen von rostfreiem Stahl. Er zeichnet sich durch 
einen positiven Spanwinkel und eine stabile, breite Fase aus. Er ist auch für Stähle und Superlegierungen 
geeignet.

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

R Spanbrecher ist robust und für die Schruppbearbeitung von Stahl und Gusseisen konzipiert. Er verfügt über 
einen leicht positiven Spanwinkel und eine negative/stabile, extra breite Fase. Er ist auch bedingt für harte 
Materialien geeignet.

RM spanbrecher ist robust und die erste Wahl für die Schruppbearbeitung von Stählen. Er verfügt über einen 
positiven Spanwinkel und eine stabile, breite Fase. Er ist auch für rostfreie Stähle, Gusseisen und bedingt für 
Superlegierungen geeignet.

SF spanbrecher ist scharf und die erste Wahl für die Fertigbearbeitung von rostfreien Stählen und Super-
Legierungen. Er hat einen positiven Spanwinkel ohne Fase. Er eignet sich auch für Stähle, Gusseisen und harte 
Materialien sowie bedingt für Nichteisenlegierungen.

SM spanbrecher ist vielseitig und die erste Wahl für die mittlere Bearbeitung von Stählen und 
Superlegierungen. Er zeichnet sich durch einen leicht positiven Spanwinkel und eine stabile, moderate 
positive Fase aus. Er ist auch für rostfreie Stähle, Gusseisen und bedingt für Nichteisenlegierungen und harte 
Materialien geeignet.

https://dormerpramet.com/p/8985694
https://dormerpramet.com/p/8985673
https://dormerpramet.com/p/8985679
https://dormerpramet.com/p/8985682
https://dormerpramet.com/p/8985686
https://dormerpramet.com/p/8985687
https://dormerpramet.com/p/8985689
https://dormerpramet.com/p/8182951
https://dormerpramet.com/p/8182948
https://dormerpramet.com/p/8985680
https://dormerpramet.com/p/8985683
https://dormerpramet.com/p/8182949
https://dormerpramet.com/p/8985688
https://dormerpramet.com/p/8985690
https://dormerpramet.com/p/8182952
https://dormerpramet.com/p/8182953
https://dormerpramet.com/p/8985674
https://dormerpramet.com/p/8985675
https://dormerpramet.com/p/8985691
https://dormerpramet.com/p/8985693
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IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1204 12.700 5.16 12.70 4.76
1506 15.875 6.35 15.88 6.35
1906 19.050 7.94 19.05 6.35
2507 25.400 9.12 25.40 7.94
2509 25.400 9.12 25.40 9.53

IC

L S

R
E

1
D

SNMM

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

P

SNMM 190616E-HR:T9425 1.6 145 0.60 9.0 85 0.54 9.0 135 0.60 9.0 – – – – – – – – –
SNMM 190624E-HR:T9425 2.4 150 0.65 9.0 90 0.59 9.0 140 0.65 9.0 – – – – – – – – –
SNMM 250716E-HR:T9425 1.6 140 0.60 13.0 80 0.54 13.0 130 0.60 13.0 – – – – – – – – –
SNMM 250724E-HR:T9425 2.4 140 0.65 13.0 80 0.59 13.0 130 0.65 13.0 – – – – – – – – –
SNMM 250732E-HR:T9425 3.2 130 0.80 13.0 75 0.72 13.0 120 0.80 13.0 – – – – – – – – –
SNMM 250924E-HR:T9425 2.4 140 0.65 13.0 80 0.59 13.0 130 0.65 13.0 – – – – – – – – –
SNMM 250932E-HR:T9425 3.2 130 0.80 13.0 75 0.72 13.0 120 0.80 13.0 – – – – – – – – –

S

SNMM 190616-HR2:T9425 1.6 140 0.65 8.9 80 0.59 8.9 130 0.65 8.9 – – – – – – – – –
SNMM 190624-HR2:T9425 2.4 135 0.85 8.9 80 0.77 8.9 125 0.85 8.9 – – – – – – – – –
SNMM 250724-HR2:T9425 2.4 130 0.85 11.0 75 0.77 11.0 120 0.85 11.0 – – – – – – – – –
SNMM 250924-HR2:T9425 2.4 130 0.85 11.0 75 0.77 11.0 120 0.85 11.0 – – – – – – – – –
SNMM 250932-HR2:T9425 3.2 125 1.00 11.0 75 0.90 11.0 115 1.00 11.0 – – – – – – – – –

0.41

21°

15°

0.13

P

SNMM 120408E-NR2:T9425 0.8 320 0.40 4.7 190 0.36 4.7 300 0.40 4.7 – – – 70 0.32 3.8 – – –
SNMM 150612E-NR2:T9425 1.2 315 0.45 6.0 185 0.41 6.0 295 0.45 6.0 – – – 70 0.36 4.8 – – –
SNMM 150616E-NR2:T9425 1.6 325 0.50 6.0 195 0.45 6.0 305 0.50 6.0 – – – 70 0.40 4.8 – – –
SNMM 190612E-NR2:T9425 1.2 310 0.45 8.0 185 0.41 8.0 290 0.45 8.0 – – – 65 0.36 6.4 – – –
SNMM 190616E-NR2:T9425 1.6 315 0.50 8.0 185 0.45 8.0 295 0.50 8.0 – – – 70 0.40 6.4 – – –
SNMM 190624E-NR2:T9425 2.4 285 0.80 8.0 170 0.72 8.0 270 0.80 8.0 – – – 60 0.56 6.4 – – –
SNMM 250724E-NR2:T9425 2.4 150 0.80 12.0 90 0.72 12.0 140 0.80 12.0 – – – 30 0.56 9.6 – – –
SNMM 250924E-NR2:T9425 2.4 150 0.80 12.0 90 0.72 12.0 140 0.80 12.0 – – – 30 0.56 9.6 – – –

0.22 – 0.45

0.1 – 0.15

18°

4°

P

SNMM 120408E-OR:T9425 0.8 320 0.40 4.7 190 0.36 4.7 300 0.40 4.7 – – – 70 0.32 3.8 – – –
SNMM 120412E-OR:T9425 1.2 325 0.45 4.7 195 0.41 4.7 305 0.45 4.7 – – – 70 0.36 3.8 – – –
SNMM 120416E-OR:T9425 1.6 330 0.50 4.7 195 0.45 4.7 310 0.50 4.7 – – – 70 0.40 3.8 – – –
SNMM 150608E-OR:T9425 0.8 315 0.40 6.0 185 0.36 6.0 295 0.40 6.0 – – – 70 0.36 4.8 – – –
SNMM 150612E-OR:T9425 1.2 315 0.45 6.0 185 0.41 6.0 295 0.45 6.0 – – – 70 0.36 4.8 – – –
SNMM 150616E-OR:T9425 1.6 325 0.50 6.0 195 0.45 6.0 305 0.50 6.0 – – – 70 0.40 4.8 – – –
SNMM 190612E-OR:T9425 1.2 310 0.45 8.0 185 0.41 8.0 290 0.45 8.0 – – – 65 0.36 6.4 – – –

 Geeignet für stabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für instabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für schwere Arbeitsbedingungen     Vorrangige Anwendung     Mögliche Anwendung

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

HR Spanbrecher ist robust und für die schwere Schruppbearbeitung von Stahl und Gusseisen konzipiert. Er 
zeichnet sich durch einen leicht positiven Spanwinkel und eine negative/negative, extra breite Doppel-Fase 
aus. Er ist auch bedingt für rostfreie Stähle geeignet.

HR2 Spanbrecher ist robust und für die schwere Schruppbearbeitung von Stahl und Gusseisen ausgelegt. Er 
verfügt über einen positiven Spanwinkel und eine stabile, extra breite Doppel-Fase. Er ist auch bedingt für 
rostfreie Stähle geeignet.

NR2 Spanbrecher ist robust und die erste Wahl für die schwere Schruppbearbeitung von rostfreien Stählen. Er 
verfügt über einen positiven Spanwinkel und einer negative/negative, extra breite Fase. Er ist auch für Stähle 
und bedingt für Gusseisen und Superlegierungen geeignet.

OR Spanbrecher ist robust und die erste Wahl für die schwere Schruppbearbeitung von Stählen. Er verfügt über 
einen positiven Spanwinkel und eine negative/stabile, extra breiten Doppelten Fase. Er ist auch für Gusseisen 
und bedingt für rostfreie Stähle und Super-Legierungen geeignet.

https://dormerpramet.com/p/8985865
https://dormerpramet.com/p/8985870
https://dormerpramet.com/p/8985874
https://dormerpramet.com/p/8985876
https://dormerpramet.com/p/8985882
https://dormerpramet.com/p/8985883
https://dormerpramet.com/p/8985889
https://dormerpramet.com/p/8985868
https://dormerpramet.com/p/8985873
https://dormerpramet.com/p/8985879
https://dormerpramet.com/p/8985886
https://dormerpramet.com/p/8985890
https://dormerpramet.com/p/8985854
https://dormerpramet.com/p/8985859
https://dormerpramet.com/p/8985861
https://dormerpramet.com/p/8985863
https://dormerpramet.com/p/8985866
https://dormerpramet.com/p/8985871
https://dormerpramet.com/p/8985877
https://dormerpramet.com/p/8985884
https://dormerpramet.com/p/8985855
https://dormerpramet.com/p/8985856
https://dormerpramet.com/p/8985857
https://dormerpramet.com/p/8985858
https://dormerpramet.com/p/8985860
https://dormerpramet.com/p/8985862
https://dormerpramet.com/p/8985864
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RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

0.22 – 0.45

0.1 – 0.15

18°

4°

P

SNMM 190616E-OR:T9425 1.6 315 0.50 8.0 185 0.45 8.0 295 0.50 8.0 – – – 70 0.40 6.4 – – –
SNMM 190624E-OR:T9425 2.4 285 0.80 8.0 170 0.72 8.0 270 0.80 8.0 – – – 60 0.56 6.4 – – –
SNMM 250716E-OR:T9425 1.6 160 0.55 12.0 95 0.50 12.0 150 0.55 12.0 – – – 35 0.50 9.6 – – –
SNMM 250724E-OR:T9425 2.4 135 1.00 12.0 80 0.90 12.0 125 1.00 12.0 – – – 30 0.70 9.6 – – –
SNMM 250924E-OR:T9425 2.4 135 1.00 12.0 80 0.90 12.0 125 1.00 12.0 – – – 30 0.70 9.6 – – –

18°

15°

0.5

P

SNMM 250724S-SR:T9425 2.4 110 1.00 12.0 65 0.90 12.0 100 1.00 12.0 – – – – – – – – –
SNMM 250924S-SR:T9425 2.4 110 1.00 14.0 65 0.90 14.0 100 1.00 14.0 – – – – – – – – –

8°30´

20°

2.24

0.6

0
.8

3

S

SNMM 190616S-923:T9425 1.6 255 0.65 8.9 150 0.59 8.9 240 0.65 8.9 – – – 55 0.52 7.1 – – –
SNMM 250724S-923:T9425 2.4 130 0.85 11.0 75 0.77 11.0 120 0.85 11.0 – – – 25 0.60 8.8 – – –
SNMM 250924S-923:T9425 2.4 130 0.85 11.0 75 0.77 11.0 120 0.85 11.0 – – – 25 0.60 8.8 – – –

IC L S

(mm) (mm) (mm)

0903 9.525 9.53 3.18
1203 12.700 12.70 3.18

11
°

L S

R
E

 IC

SPMR

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

0.1

R1.0

S

SPMR 090308E-46:T9425 0.8 380 0.15 1.0 225 0.15 1.0 360 0.15 1.0 – – – – – – – – –

0.1

R2.5

S

SPMR 120304E-48:T9425 0.4 260 0.22 2.2 155 0.22 2.2 245 0.22 2.2 – – – – – – – – –
SPMR 120308E-48:T9425 0.8 310 0.22 2.2 185 0.22 2.2 290 0.22 2.2 – – – – – – – – –
SPMR 120312E-48:T9425 1.2 325 0.22 2.2 195 0.22 2.2 305 0.22 2.2 – – – – – – – – –

 Geeignet für stabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für instabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für schwere Arbeitsbedingungen     Vorrangige Anwendung     Mögliche Anwendung

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

OR Spanbrecher ist robust und die erste Wahl für die schwere Schruppbearbeitung von Stählen. Er verfügt über 
einen positiven Spanwinkel und eine negative/stabile, extra breiten Doppelten Fase. Er ist auch für Gusseisen 
und bedingt für rostfreie Stähle und Super-Legierungen geeignet.

SR Geometrie zum schweren Schruppen, bei kontinuierlichen und unterbrochenen Schnitten.

923 Spanbrecher ist robust und für die schwere Schruppbearbeitung von rostfreiem Stahl ausgelegt. Er verfügt 
über einen positiven Spanwinkel und eine negative/stabile, extra breite Doppel-Fase. Er ist auch bedingt für 
Stähle und Gusseisen geeignet.

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

46 geometrie zum Schlichten, bei kontinuierlichen bis unterbrochenen Schnitten.

48 geometrie zum Schlichten und mittleren Bearbeitung, bei kontinuierlichen bis unterbrochenen Schnitten.

https://dormerpramet.com/p/8985867
https://dormerpramet.com/p/8985872
https://dormerpramet.com/p/8985875
https://dormerpramet.com/p/8985878
https://dormerpramet.com/p/8985885
https://dormerpramet.com/p/8985881
https://dormerpramet.com/p/8985888
https://dormerpramet.com/p/8985869
https://dormerpramet.com/p/8985880
https://dormerpramet.com/p/8985887
https://dormerpramet.com/p/8986040
https://dormerpramet.com/p/8986041
https://dormerpramet.com/p/8986042
https://dormerpramet.com/p/8986043
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IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

06T1 3.970 2.20 6.90 1.98
0902 5.560 2.50 9.60 2.38
1102 6.350 2.80 11.00 2.38
16T3 9.525 4.40 16.50 3.97

7
°

IC

L S

D
1

RE

60°

TCMT

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

7°

0.53

E

TCMT 06T104E-FF2:T9425 0.4 315 0.12 0.8 – – – 295 0.12 0.8 – – – – – – – – –
TCMT 090204E-FF2:T9425 0.4 310 0.12 1.0 – – – 290 0.12 1.0 – – – – – – – – –
TCMT 110204E-FF2:T9425 0.4 315 0.12 0.8 – – – 295 0.12 0.8 – – – – – – – – –
TCMT 110208E-FF2:T9425 0.8 335 0.17 0.8 – – – 315 0.17 0.8 – – – – – – – – –
TCMT 16T304E-FF2:T9425 0.4 315 0.12 0.8 – – – 295 0.12 0.8 – – – – – – – – –
TCMT 16T308E-FF2:T9425 0.8 335 0.17 0.8 – – – 315 0.17 0.8 – – – – – – – – –

0.08

15°

12°

1 E

TCMT 110202E-FM:T9425 0.2 345 0.10 0.8 205 0.09 0.8 325 0.10 0.8 – – – – – – – – –
TCMT 110204E-FM:T9425 0.4 305 0.18 0.8 180 0.16 0.8 285 0.18 0.8 – – – – – – – – –
TCMT 110208E-FM:T9425 0.8 370 0.17 0.8 220 0.15 0.8 350 0.17 0.8 – – – – – – – – –
TCMT 16T304E-FM:T9425 0.4 285 0.18 1.7 170 0.16 1.7 270 0.18 1.7 – – – – – – – – –
TCMT 16T308E-FM:T9425 0.8 340 0.17 1.7 200 0.15 1.7 320 0.17 1.7 – – – – – – – – –

18°0.1

0.75

S

TCMT 110204E-FM2:T9425 0.4 315 0.12 0.8 185 0.11 0.8 295 0.12 0.8 – – – – – – – – –
TCMT 110208E-FM2:T9425 0.8 335 0.17 0.8 200 0.15 0.8 315 0.17 0.8 – – – – – – – – –
TCMT 16T308E-FM2:T9425 0.8 310 0.20 1.0 185 0.18 1.0 290 0.20 1.0 – – – – – – – – –

S

TCMT 16T308E-RF:T9425 0.8 270 0.20 1.5 160 0.18 1.5 255 0.20 1.5 – – – – – – – – –

17°

0.27

0
.2

2

1 S

TCMT 16T308E-RM:T9425 0.8 305 0.27 1.9 180 0.24 1.9 285 0.27 1.9 – – – 65 0.19 1.5 – – –
TCMT 16T312E-RM:T9425 1.2 320 0.27 1.9 190 0.24 1.9 300 0.27 1.9 – – – 70 0.19 1.5 – – –

S

TCMT 16T304E-RM3:T9425 0.4 225 0.25 2.0 135 0.25 2.0 210 0.25 2.0 – – – – – – – – –
TCMT 16T308E-RM3:T9425 0.8 265 0.27 2.0 155 0.27 2.0 250 0.27 2.0 – – – – – – – – –

 Geeignet für stabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für instabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für schwere Arbeitsbedingungen     Vorrangige Anwendung     Mögliche Anwendung

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

FF2 spanbrecher ist positiv und die erste Wahl für die Schlichtbearbeitung von Stählen. Er hat einen leicht 
positiven Spanwinkel ohne Fase. Er ist auch für Gusseisen geeignet.

FM spanbrecher ist vielseitig und die erste Wahl für die Fertigbearbeitung von Stahl. Er zeichnet sich durch 
einen positiven Spanwinkel und eine positive, schmale Fase aus. Er ist auch für rostfreie Stähle und bedingt für 
Gusseisen und Nichteisenlegierungen geeignet.

FM2 Spanbrecher ist robust und die erste Wahl für die mittlere Bearbeitung von Stählen. Er zeichnet sich durch 
einen positiven Spanwinkel und eine stabile, moderate Fase aus. Er ist auch für Gusseisen und bedingt für 
rostfreie Stähle geeignet.

RF Spanbrecher ist robust und die erste Wahl für die mittlere Bearbeitung von Gusseisen. Er zeichnet sich durch 
einen leicht positiven Spanwinkel und eine stabile, moderate Fase aus. Er ist auch für Stähle und bedingt für 
rostfreie Stähle und harte Materialien geeignet.

RM Spanbrecher ist robust und die erste Wahl für die Schruppbearbeitung von Stahl und Gusseisen. Er zeichnet 
sich durch einen positiven Spanwinkel und eine stabile, breite Fase aus. Er ist auch für rostfreie Stähle und 
bedingt für Superlegierungen und harte Materialien geeignet.

RM3 spanbrecher ist robust und für die Schruppbearbeitung von Stahl und Gusseisen konzipiert. Er hat einen 
positiven Spanwinkel und eine negative, breite T-Fase. Er ist auch bedingt für rostfreie Stähle und harte 
Materialien geeignet.

https://dormerpramet.com/p/8986044
https://dormerpramet.com/p/8986045
https://dormerpramet.com/p/8986047
https://dormerpramet.com/p/8986051
https://dormerpramet.com/p/8986054
https://dormerpramet.com/p/8986058
https://dormerpramet.com/p/8986046
https://dormerpramet.com/p/8986048
https://dormerpramet.com/p/8986052
https://dormerpramet.com/p/8986055
https://dormerpramet.com/p/8986059
https://dormerpramet.com/p/8986049
https://dormerpramet.com/p/8986053
https://dormerpramet.com/p/8986060
https://dormerpramet.com/p/8986061
https://dormerpramet.com/p/8986062
https://dormerpramet.com/p/8986065
https://dormerpramet.com/p/8986056
https://dormerpramet.com/p/8986063
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RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

S

E

TCMT 110204E-UR:T9425 0.4 260 0.18 0.8 155 0.16 0.8 245 0.18 0.8 – – – – – – – – –
TCMT 16T304E-UR:T9425 0.4 260 0.18 0.8 155 0.16 0.8 245 0.18 0.8 – – – – – – – – –
TCMT 16T308E-UR:T9425 0.8 320 0.17 0.8 190 0.15 0.8 300 0.17 0.8 – – – – – – – – –

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1604 9.525 3.81 16.50 4.76
2204 12.700 5.16 22.00 4.76
2706 15.875 6.35 27.50 6.35
3309 19.050 7.94 33.00 9.53

IC

L S

D
1

RE

60°

TNMG

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

0.15

10°

15°
1 S

TNMG 160404E-FM:T9425 0.4 305 0.20 1.7 180 0.18 1.7 285 0.20 1.7 – – – 65 0.20 1.4 – – –
TNMG 160408E-FM:T9425 0.8 360 0.20 1.7 215 0.18 1.7 340 0.20 1.7 – – – 80 0.16 1.4 – – –
TNMG 160412E-FM:T9425 1.2 355 0.25 1.7 210 0.23 1.7 335 0.25 1.7 – – – 75 0.18 1.4 – – –
TNMG 220404E-FM:T9425 0.4 305 0.20 1.7 180 0.18 1.7 285 0.20 1.7 – – – 65 0.18 1.4 – – –
TNMG 220408E-FM:T9425 0.8 360 0.20 1.7 215 0.18 1.7 340 0.20 1.7 – – – 80 0.16 1.4 – – –

5°

0,3

0,1
16°

10°

P

TNMG 160404E-M:T9425 0.4 275 0.20 1.6 – – – 260 0.20 1.6 – – – – – – – – –
TNMG 160408E-M:T9425 0.8 290 0.30 1.6 – – – 275 0.30 1.6 – – – – – – – – –
TNMG 160412E-M:T9425 1.2 280 0.40 1.6 – – – 265 0.40 1.6 – – – – – – – – –
TNMG 220408E-M:T9425 0.8 280 0.30 2.1 – – – 265 0.30 2.1 – – – – – – – – –
TNMG 220412E-M:T9425 1.2 270 0.40 2.1 – – – 255 0.40 2.1 – – – – – – – – –

18° 

4°

0.15

S

TNMG 160404-ML:T9415 0.4 310 0.20 1.0 – – – 290 0.20 1.0 – – – – – – – – –
TNMG 160404-ML:T9425 0.4 290 0.20 1.0 – – – 275 0.20 1.0 – – – – – – – – –
TNMG 160408-ML:T9415 0.8 320 0.25 1.5 – – – 300 0.25 1.5 – – – – – – – – –

 Geeignet für stabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für instabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für schwere Arbeitsbedingungen     Vorrangige Anwendung     Mögliche Anwendung

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

RM3 spanbrecher ist robust und für die Schruppbearbeitung von Stahl und Gusseisen konzipiert. Er hat einen 
positiven Spanwinkel und eine negative, breite T-Fase. Er ist auch bedingt für rostfreie Stähle und harte 
Materialien geeignet.

UR spanbrecher ist vielseitig und die erste Wahl für die Fertigbearbeitung von Gusseisen. Er verfügt über einen 
positiven Spanwinkel ohne Fase. Er ist auch für Stähle und bedingt für rostfreie Stähle geeignet.

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

FM spanbrecher ist vielseitig und die erste Wahl für die Fertigbearbeitung von Stahl und Gusseisen. Er zeichnet 
sich durch einen leicht positiven Spanwinkel und eine positive, schmale Fase aus. Er ist auch bedingt geeignet 
für rostfreie Stähle und Super-Legierungen.

M Spanbrecher ist vielseitig und die erste Wahl für die mittlere Bearbeitung von Gusseisen. Er verfügt über 
einen positiven Spanwinkel und eine negative/stabile, moderate Fase. Er ist auch für Stähle und bedingt für 
harte Werkstoffe geeignet.

Der ML-Spanbrecher ist vielseitig einsetzbar und wurde für geringe Schnitttiefen und mittlere Bearbeitungen 
von Stählen entwickelt. Er zeichnet sich durch einen positiven Spanwinkel und eine stabile, schmale T-Fase 
aus. Er ist auch für Gusseisen geeignet.

https://dormerpramet.com/p/8986050
https://dormerpramet.com/p/8986057
https://dormerpramet.com/p/8986064
https://dormerpramet.com/p/8985695
https://dormerpramet.com/p/8182956
https://dormerpramet.com/p/8985707
https://dormerpramet.com/p/8985712
https://dormerpramet.com/p/8985714
https://dormerpramet.com/p/8182954
https://dormerpramet.com/p/8182957
https://dormerpramet.com/p/8985708
https://dormerpramet.com/p/8182960
https://dormerpramet.com/p/8985720
https://dormerpramet.com/p/8984899
https://dormerpramet.com/p/8984915
https://dormerpramet.com/p/8984900
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RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

18° 

4°

0.15

S

TNMG 160408-ML:T9425 0.8 310 0.25 1.5 – – – 290 0.25 1.5 – – – – – – – – –
TNMG 160412-ML:T9415 1.2 305 0.30 2.0 – – – 285 0.30 2.0 – – – – – – – – –
TNMG 160412-ML:T9425 1.2 300 0.30 2.0 – – – 285 0.30 2.0 – – – – – – – – –

S

TNMG 160404E-NF:T9425 0.4 320 0.18 1.4 190 0.16 1.4 300 0.18 1.4 – – – 70 0.16 1.1 – – –
TNMG 160408E-NF:T9425 0.8 380 0.18 1.4 225 0.16 1.4 360 0.18 1.4 – – – 85 0.16 1.1 – – –

1 S

TNMG 160404E-NM:T9425 0.4 315 0.20 1.9 185 0.18 1.9 – – – – – – 70 0.20 1.5 – – –
TNMG 160408E-NM:T9425 0.8 345 0.25 1.9 205 0.23 1.9 – – – – – – 75 0.20 1.5 – – –
TNMG 220408E-NM:T9425 0.8 350 0.25 1.7 210 0.23 1.7 – – – – – – 75 0.20 1.4 – – –
TNMG 220412E-NM:T9425 1.2 340 0.30 2.1 200 0.27 2.1 – – – – – – 75 0.24 1.7 – – –

S

TNMG 160404E-NMR:T9425 0.4 275 0.20 1.7 165 0.18 1.7 – – – – – – 60 0.18 1.4 – – –
TNMG 160408E-NMR:T9425 0.8 290 0.30 1.7 170 0.27 1.7 – – – – – – 65 0.24 1.4 – – –
TNMG 220408E-NMR:T9425 0.8 280 0.30 2.1 165 0.27 2.1 – – – – – – 60 0.24 1.7 – – –
TNMG 220412E-NMR:T9425 1.2 295 0.30 2.1 175 0.27 2.1 – – – – – – 65 0.24 1.7 – – –

15°

0.4

0.1

5°

5° P

TNMG 160408E-R:T9425 0.8 250 0.40 3.0 – – – 235 0.40 3.0 – – – – – – – – –
TNMG 160412E-R:T9425 1.2 260 0.40 3.0 – – – 245 0.40 3.0 – – – – – – – – –
TNMG 220408E-R:T9425 0.8 240 0.40 4.0 – – – 225 0.40 4.0 – – – – – – – – –
TNMG 220412E-R:T9425 1.2 255 0.40 4.0 – – – 240 0.40 4.0 – – – – – – – – –
TNMG 220416E-R:T9425 1.6 265 0.40 4.0 – – – 250 0.40 4.0 – – – – – – – – –

1 S

TNMG 160408E-RM:T9425 0.8 285 0.40 3.0 170 0.36 3.0 270 0.40 3.0 – – – 60 0.30 2.4 – – –
TNMG 160412E-RM:T9425 1.2 300 0.40 3.0 180 0.36 3.0 285 0.40 3.0 – – – 65 0.30 2.4 – – –
TNMG 220408E-RM:T9425 0.8 275 0.40 4.0 165 0.36 4.0 260 0.40 4.0 – – – 60 0.30 3.2 – – –
TNMG 220412E-RM:T9425 1.2 290 0.40 4.0 170 0.36 4.0 275 0.40 4.0 – – – 65 0.30 3.2 – – –
TNMG 220416E-RM:T9425 1.6 305 0.40 4.0 180 0.36 4.0 285 0.40 4.0 – – – 65 0.30 3.2 – – –
TNMG 270612E-RM:T9425 1.2 155 0.40 6.0 90 0.36 6.0 145 0.40 6.0 – – – 30 0.30 4.8 – – –
TNMG 270616E-RM:T9425 1.6 160 0.40 6.0 95 0.36 6.0 150 0.40 6.0 – – – 35 0.30 4.8 – – –
TNMG 270624E-RM:T9425 2.4 155 0.50 6.0 90 0.45 6.0 145 0.50 6.0 – – – 30 0.38 4.8 – – –
TNMG 270632E-RM:T9425 3.2 150 0.60 6.0 90 0.54 6.0 140 0.60 6.0 – – – 30 0.45 4.8 – – –
TNMG 330924E-RM:T9425 2.4 150 0.50 10.0 90 0.45 10.0 140 0.50 10.0 – – – 30 0.38 8.0 – – –

 Geeignet für stabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für instabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für schwere Arbeitsbedingungen     Vorrangige Anwendung     Mögliche Anwendung

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

Der ML-Spanbrecher ist vielseitig einsetzbar und wurde für geringe Schnitttiefen und mittlere Bearbeitungen 
von Stählen entwickelt. Er zeichnet sich durch einen positiven Spanwinkel und eine stabile, schmale T-Fase 
aus. Er ist auch für Gusseisen geeignet.

NF Spanbrecher ist scharf und die erste Wahl für die Schlichtbearbeitung von Stählen und rostfreien Stählen. 
Er zeichnet sich durch einen sehr positiven Spanwinkel und eine sehr positive, schmale Fase aus. Er ist auch 
bedingt geeignet für Gusseisen, Nichteisenmetalle und Superlegierungen.

NM spanbrecher ist positiv und für die mittlere Bearbeitung von Stählen, rostfreien Stählen und 
Superlegierungen ausgelegt. Er zeichnet sich durch einen sehr positiven Spanwinkel und eine positive, 
moderate Fase aus. Er ist auch bedingt für Nichteisenlegierungen geeignet.

NMR Spanbrecher ist vielseitig und die erste Wahl für die mittlere Bearbeitung von rostfreien Stählen. 
Er verfügt über einen positiven Spanwinkel und eine positive, breite T-Fase. Er ist auch für Stähle und 
Superlegierungen geeignet.

R Spanbrecher ist robust und für die Schruppbearbeitung von Stahl und Gusseisen konzipiert. Er verfügt über 
einen leicht positiven Spanwinkel und eine negative/stabile, extra breite Fase. Er ist auch bedingt für harte 
Materialien geeignet.

RM spanbrecher ist robust und die erste Wahl für die Schruppbearbeitung von Stählen. Er verfügt über einen 
positiven Spanwinkel und eine stabile, breite Fase. Er ist auch für rostfreie Stähle, Gusseisen und bedingt für 
Superlegierungen geeignet.

https://dormerpramet.com/p/8984916
https://dormerpramet.com/p/8984901
https://dormerpramet.com/p/8984917
https://dormerpramet.com/p/8985697
https://dormerpramet.com/p/8985702
https://dormerpramet.com/p/8985698
https://dormerpramet.com/p/8985703
https://dormerpramet.com/p/8985715
https://dormerpramet.com/p/8985721
https://dormerpramet.com/p/8985699
https://dormerpramet.com/p/8985704
https://dormerpramet.com/p/8985716
https://dormerpramet.com/p/8985722
https://dormerpramet.com/p/8985705
https://dormerpramet.com/p/8985709
https://dormerpramet.com/p/8985717
https://dormerpramet.com/p/8985723
https://dormerpramet.com/p/8985726
https://dormerpramet.com/p/8182958
https://dormerpramet.com/p/8985710
https://dormerpramet.com/p/8985718
https://dormerpramet.com/p/8985724
https://dormerpramet.com/p/8985727
https://dormerpramet.com/p/8985728
https://dormerpramet.com/p/8182961
https://dormerpramet.com/p/8985729
https://dormerpramet.com/p/8182962
https://dormerpramet.com/p/8985730
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RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

5°

0.25

13°

S

TNMG 160404E-SM:T9425 0.4 290 0.20 1.7 170 0.18 1.7 275 0.20 1.7 – – – 65 0.18 1.4 – – –
TNMG 160408E-SM:T9425 0.8 320 0.25 1.7 190 0.23 1.7 300 0.25 1.7 – – – 70 0.20 1.4 – – –
TNMG 160412E-SM:T9425 1.2 320 0.30 1.7 190 0.27 1.7 300 0.30 1.7 – – – 70 0.24 1.4 – – –
TNMG 220404E-SM:T9425 0.4 290 0.20 1.7 170 0.18 1.7 275 0.20 1.7 – – – 65 0.18 1.4 – – –
TNMG 220408E-SM:T9425 0.8 320 0.25 1.7 190 0.23 1.7 300 0.25 1.7 – – – 70 0.20 1.4 – – –
TNMG 220412E-SM:T9425 1.2 320 0.30 1.7 190 0.27 1.7 300 0.30 1.7 – – – 70 0.24 1.4 – – –

15° – 18° E

TNMG 160404ER-SI:T9425 0.4 350 0.20 1.5 210 0.18 1.5 – – – – – – 75 0.18 1.2 – – –
TNMG 160408ER-SI:T9425 0.8 345 0.35 1.5 205 0.32 1.5 – – – – – – 75 0.25 1.2 – – –

15° – 18° E

TNMG 160404EL-SI:T9425 0.4 350 0.20 1.5 210 0.18 1.5 – – – – – – 75 0.18 1.2 – – –
TNMG 160408EL-SI:T9425 0.8 345 0.35 1.5 205 0.32 1.5 – – – – – – 75 0.25 1.2 – – –

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1604 9.525 3.81 16.50 4.76
2204 12.700 5.16 22.00 4.76
2706 15.875 6.35 27.50 6.35

IC

L S

D
1

RE

60°

TNMM

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

S

TNMM 220412EL:T9425 1.2 355 0.35 2.1 210 0.32 2.1 – – – – – – 75 0.25 1.7 – – –

S

TNMM 220412ER:T9425 1.2 355 0.35 2.1 210 0.32 2.1 – – – – – – 75 0.25 1.7 – – –

 Geeignet für stabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für instabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für schwere Arbeitsbedingungen     Vorrangige Anwendung     Mögliche Anwendung

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

SM spanbrecher ist vielseitig und die erste Wahl für die mittlere Bearbeitung von Stählen und 
Superlegierungen. Er zeichnet sich durch einen leicht positiven Spanwinkel und eine stabile, moderate 
positive Fase aus. Er ist auch für rostfreie Stähle, Gusseisen und bedingt für Nichteisenlegierungen und harte 
Materialien geeignet.

SI spanbrecher ist scharf und für die mittlere Bearbeitung von Stahl und rostfreiem Stahl ausgelegt. Er 
verfügt über einen positiven Spanwinkel ohne Fase. Er ist auch bedingt für Nichteisenlegierungen und 
Superlegierungen geeignet.

SI spanbrecher ist scharf und für die mittlere Bearbeitung von Stahl und rostfreiem Stahl ausgelegt. Er 
verfügt über einen positiven Spanwinkel ohne Fase. Er ist auch bedingt für Nichteisenlegierungen und 
Superlegierungen geeignet.

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

EL Geometrie in linksschneidender Ausführung von der mittleren Bearbeitung bis zum einfachen Schruppen, 
bei kontinuierlichen bis unterbrochenen Schnitten.

ER Geometrie in rechtsschneidender Ausführung von der mittleren Bearbeitung bis zum einfachen Schruppen, 
bei kontinuierlichen bis unterbrochenen Schnitten.

https://dormerpramet.com/p/8985700
https://dormerpramet.com/p/8985706
https://dormerpramet.com/p/8985711
https://dormerpramet.com/p/8985713
https://dormerpramet.com/p/8985719
https://dormerpramet.com/p/8985725
https://dormerpramet.com/p/8182955
https://dormerpramet.com/p/8182959
https://dormerpramet.com/p/8985696
https://dormerpramet.com/p/8985701
https://dormerpramet.com/p/8985895
https://dormerpramet.com/p/8985898
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RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

P

TNMM 270616E-HR:T9425 1.6 120 0.60 7.0 70 0.54 7.0 110 0.60 7.0 – – – – – – – – –
0.41

21°

15°

0.13

P

TNMM 160408E-NR2:T9425 0.8 275 0.40 3.0 165 0.36 3.0 260 0.40 3.0 – – – 60 0.28 2.4 – – –
TNMM 220408E-NR2:T9425 0.8 265 0.40 4.0 155 0.36 4.0 250 0.40 4.0 – – – 55 0.28 3.2 – – –
TNMM 220412E-NR2:T9425 1.2 280 0.40 4.0 165 0.36 4.0 265 0.40 4.0 – – – 60 0.32 3.2 – – –

0.22 – 0.45

0.1 – 0.15

18°

4°

P

TNMM 160408E-OR:T9425 0.8 275 0.40 3.0 165 0.36 3.0 260 0.40 3.0 – – – 60 0.28 2.4 – – –
TNMM 220408E-OR:T9425 0.8 265 0.40 4.0 155 0.36 4.0 250 0.40 4.0 – – – 55 0.32 3.2 – – –
TNMM 220412E-OR:T9425 1.2 285 0.40 3.0 170 0.36 3.0 270 0.40 3.0 – – – 60 0.32 2.4 – – –

IC L S

(mm) (mm) (mm)

1103 6.350 11.00 3.18
1603 9.525 16.50 3.18

11
°

IC

L S

RE

60°

TPMR

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

0.1

R1.0

S

TPMR 110304E-46:T9425 0.4 260 0.15 1.0 155 0.15 1.0 245 0.15 1.0 – – – – – – – – –
TPMR 110308E-46:T9425 0.8 310 0.15 1.0 185 0.15 1.0 290 0.15 1.0 – – – – – – – – –

0.1

R1.5

S

TPMR 160304E-47:T9425 0.4 225 0.20 1.5 135 0.18 1.5 210 0.20 1.5 – – – – – – – – –
TPMR 160308E-47:T9425 0.8 270 0.20 1.5 160 0.18 1.5 255 0.20 1.5 – – – – – – – – –
TPMR 160312E-47:T9425 1.2 285 0.20 1.5 170 0.18 1.5 270 0.20 1.5 – – – – – – – – –

 Geeignet für stabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für instabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für schwere Arbeitsbedingungen     Vorrangige Anwendung     Mögliche Anwendung

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

HR Spanbrecher ist robust und für die schwere Schruppbearbeitung von Stahl und Gusseisen konzipiert. Er 
zeichnet sich durch einen leicht positiven Spanwinkel und eine negative/negative, extra breite Doppel-Fase 
aus. Er ist auch bedingt für rostfreie Stähle geeignet.

NR2 Spanbrecher ist robust und die erste Wahl für die schwere Schruppbearbeitung von rostfreien Stählen. Er 
verfügt über einen positiven Spanwinkel und einer negative/negative, extra breite Fase. Er ist auch für Stähle 
und bedingt für Gusseisen und Superlegierungen geeignet.

OR Spanbrecher ist robust und die erste Wahl für die schwere Schruppbearbeitung von Stählen. Er verfügt über 
einen positiven Spanwinkel und eine negative/stabile, extra breiten Doppelten Fase. Er ist auch für Gusseisen 
und bedingt für rostfreie Stähle und Super-Legierungen geeignet.

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

46 geometrie zum Schlichten, bei kontinuierlichen bis unterbrochenen Schnitten.

47 geometrie zum Schlichten und mittleren Bearbeitung, bei kontinuierlichen bis unterbrochenen Schnitten.

https://dormerpramet.com/p/8985899
https://dormerpramet.com/p/8985891
https://dormerpramet.com/p/8985893
https://dormerpramet.com/p/8985896
https://dormerpramet.com/p/8985892
https://dormerpramet.com/p/8985894
https://dormerpramet.com/p/8985897
https://dormerpramet.com/p/8986066
https://dormerpramet.com/p/8986067
https://dormerpramet.com/p/8986068
https://dormerpramet.com/p/8986069
https://dormerpramet.com/p/8986071
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RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

10°

0.1

S

TPMR 160308E-61:T9425 0.8 220 0.35 1.8 130 0.32 1.8 205 0.35 1.8 – – – – – – – – –

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1102 6.350 2.80 11.10 2.38
1103 6.350 2.80 11.10 3.18
1604 9.525 4.40 16.60 4.76

3
5
°

5
°

IC

L S

D
1

RE

VBMT

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

7°

0.53

E

VBMT 160404E-FF2:T9425 0.4 275 0.12 0.8 – – – 260 0.12 0.8 – – – – – – – – –

0.08

15°

12°

1 E

VBMT 110302E-FM:T9425 0.2 300 0.10 0.8 180 0.09 0.8 285 0.10 0.8 – – – – – – – – –
VBMT 110304E-FM:T9425 0.4 260 0.19 0.8 155 0.17 0.8 245 0.19 0.8 – – – – – – – – –
VBMT 110308E-FM:T9425 0.8 320 0.17 0.8 190 0.15 0.8 300 0.17 0.8 – – – – – – – – –
VBMT 160402E-FM:T9425 0.2 290 0.10 1.2 170 0.09 1.2 275 0.10 1.2 – – – – – – – – –
VBMT 160404E-FM:T9425 0.4 250 0.19 1.2 150 0.17 1.2 235 0.19 1.2 – – – – – – – – –
VBMT 160408E-FM:T9425 0.8 305 0.17 1.2 180 0.15 1.2 285 0.17 1.2 – – – – – – – – –
VBMT 160412E-FM:T9425 1.2 295 0.22 1.2 175 0.22 1.2 280 0.22 1.2 – – – – – – – – –

18°0.1

0.75

S

VBMT 160404E-FM2:T9425 0.4 265 0.12 1.2 155 0.11 1.2 250 0.12 1.2 – – – – – – – – –
VBMT 160408E-FM2:T9425 0.8 265 0.20 1.2 155 0.18 1.2 250 0.20 1.2 – – – – – – – – –
VBMT 160412E-FM2:T9425 1.2 270 0.22 1.2 160 0.20 1.2 255 0.22 1.2 – – – – – – – – –

17°

0.27

0
.2

2

1 S

VBMT 160404E-RM:T9425 0.4 260 0.20 1.2 155 0.18 1.2 245 0.20 1.2 – – – 55 0.18 1.0 – – –
VBMT 160408E-RM:T9425 0.8 305 0.20 1.2 180 0.18 1.2 285 0.20 1.2 – – – 65 0.18 1.0 – – –
VBMT 160412E-RM:T9425 1.2 290 0.27 1.2 170 0.24 1.2 275 0.27 1.2 – – – 65 0.19 1.0 – – –

 Geeignet für stabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für instabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für schwere Arbeitsbedingungen     Vorrangige Anwendung     Mögliche Anwendung

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

61 geometrie zum Schlichten mit moderaten Vorschüben und moderater Schnitttiefe, bei kontinuierlichen bis 
unterbrochenen Schnitten.

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

FF2 spanbrecher ist positiv und die erste Wahl für die Schlichtbearbeitung von Stählen. Er hat einen leicht 
positiven Spanwinkel ohne Fase. Er ist auch für Gusseisen geeignet.

FM spanbrecher ist vielseitig und die erste Wahl für die Fertigbearbeitung von Stahl. Er zeichnet sich durch 
einen positiven Spanwinkel und eine positive, schmale Fase aus. Er ist auch für rostfreie Stähle und bedingt für 
Gusseisen und Nichteisenlegierungen geeignet.

FM2 Spanbrecher ist robust und die erste Wahl für die mittlere Bearbeitung von Stählen. Er zeichnet sich durch 
einen positiven Spanwinkel und eine stabile, moderate Fase aus. Er ist auch für Gusseisen und bedingt für 
rostfreie Stähle geeignet.

RM Spanbrecher ist robust und die erste Wahl für die Schruppbearbeitung von Stahl und Gusseisen. Er zeichnet 
sich durch einen positiven Spanwinkel und eine stabile, breite Fase aus. Er ist auch für rostfreie Stähle und 
bedingt für Superlegierungen und harte Materialien geeignet.

https://dormerpramet.com/p/8986070
https://dormerpramet.com/p/8986077
https://dormerpramet.com/p/8986073
https://dormerpramet.com/p/8986074
https://dormerpramet.com/p/8986075
https://dormerpramet.com/p/8986076
https://dormerpramet.com/p/8986078
https://dormerpramet.com/p/8183329
https://dormerpramet.com/p/8986085
https://dormerpramet.com/p/8986079
https://dormerpramet.com/p/8986082
https://dormerpramet.com/p/8986086
https://dormerpramet.com/p/8986080
https://dormerpramet.com/p/8986083
https://dormerpramet.com/p/8986087
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RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

E

VBMT 110204E-UR:T9425 0.4 225 0.19 0.8 135 0.17 0.8 210 0.19 0.8 – – – – – – – – –
VBMT 160404E-UR:T9425 0.4 220 0.18 1.2 130 0.16 1.2 205 0.18 1.2 – – – – – – – – –
VBMT 160408E-UR:T9425 0.8 265 0.17 1.2 155 0.15 1.2 250 0.17 1.2 – – – – – – – – –
VBMT 160412E-UR:T9425 1.2 255 0.22 1.2 150 0.20 1.2 240 0.22 1.2 – – – – – – – – –

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1303 7.940 3.40 13.80 3.18

3
5
°

7
°

IC

L S

D
1

RE

VCGT

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

7°

0.53

E

VCGT 130302E-FF2:T9425 0.2 315 0.05 1.0 – – – 295 0.05 1.0 – – – – – – – – –
VCGT 130304E-FF2:T9425 0.4 255 0.12 1.0 – – – 240 0.12 1.0 – – – – – – – – –
VCGT 130308E-FF2:T9425 0.8 270 0.17 1.0 – – – 255 0.17 1.0 – – – – – – – – –

18°0.1

0.75

S

VCGT 130308E-FM2:T9425 0.8 270 0.17 1.0 160 0.15 1.0 255 0.17 1.0 – – – – – – – – –

17°

E

VCGT 130302E-NF2:T9425 0.2 285 0.07 1.0 170 0.06 1.0 270 0.07 1.0 – – – 60 0.06 0.8 – – –
VCGT 130304E-NF2:T9425 0.4 255 0.12 1.0 150 0.11 1.0 240 0.12 1.0 – – – 55 0.08 0.8 – – –
VCGT 130308E-NF2:T9425 0.8 270 0.17 1.0 160 0.15 1.0 255 0.17 1.0 – – – 60 0.12 0.8 – – –

 Geeignet für stabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für instabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für schwere Arbeitsbedingungen     Vorrangige Anwendung     Mögliche Anwendung

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

UR spanbrecher ist vielseitig und die erste Wahl für die Fertigbearbeitung von Gusseisen. Er verfügt über einen 
positiven Spanwinkel ohne Fase. Er ist auch für Stähle und bedingt für rostfreie Stähle geeignet.

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

FF2 spanbrecher ist positiv und die erste Wahl für die Schlichtbearbeitung von Stählen. Er hat einen leicht 
positiven Spanwinkel ohne Fase. Er ist auch für Gusseisen geeignet.

FM2 Spanbrecher ist robust und die erste Wahl für die mittlere Bearbeitung von Stählen. Er zeichnet sich durch 
einen positiven Spanwinkel und eine stabile, moderate Fase aus. Er ist auch für Gusseisen und bedingt für 
rostfreie Stähle geeignet.

NF2 spanbrecher ist sehr postiv und die erste Wahl für die Fertigbearbeitung von rostfreien Stählen. Er verfügt 
über einen positiven Spanwinkel ohne Fase. Er ist auch für Superlegierungen und bedingt für Stähle, Gusseisen 
und Nichteisenlegierungen geeignet.

https://dormerpramet.com/p/8986072
https://dormerpramet.com/p/8986081
https://dormerpramet.com/p/8986084
https://dormerpramet.com/p/8986088
https://dormerpramet.com/p/8986089
https://dormerpramet.com/p/8986091
https://dormerpramet.com/p/8986093
https://dormerpramet.com/p/8986094
https://dormerpramet.com/p/8986090
https://dormerpramet.com/p/8986092
https://dormerpramet.com/p/8986095


127

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1103 6.350 2.80 11.10 3.18
1604 9.525 4.40 16.60 4.76

3
5
°

7
°

IC

L S

D
1

RE

VCMT

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

0.08

15°

12°

1 E

VCMT 160404E-FM:T9425 0.4 235 0.19 1.2 140 0.17 1.2 220 0.19 1.2 – – – – – – – – –
VCMT 160408E-FM:T9425 0.8 290 0.17 1.2 170 0.15 1.2 275 0.17 1.2 – – – – – – – – –

E

VCMT 110304E-UR:T9425 0.4 215 0.19 0.8 125 0.17 0.8 200 0.19 0.8 – – – – – – – – –
VCMT 110308E-UR:T9425 0.8 260 0.17 0.8 155 0.15 0.8 245 0.17 0.8 – – – – – – – – –
VCMT 160404E-UR:T9425 0.4 205 0.19 1.2 120 0.17 1.2 190 0.19 1.2 – – – – – – – – –
VCMT 160408E-UR:T9425 0.8 250 0.17 1.2 150 0.15 1.2 235 0.17 1.2 – – – – – – – – –

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1604 9.525 3.81 16.60 4.76

3
5
°

IC

L S

D
1

RE

VNMG

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

0.15

10°

15°
1 S

VNMG 160404E-FM:T9425 0.4 260 0.20 1.2 155 0.18 1.2 245 0.20 1.2 – – – 55 0.20 1.0 – – –
VNMG 160408E-FM:T9425 0.8 300 0.20 1.4 180 0.18 1.4 285 0.20 1.4 – – – 65 0.16 1.1 – – –
VNMG 160412E-FM:T9425 1.2 310 0.22 1.4 185 0.20 1.4 290 0.22 1.4 – – – 65 0.18 1.1 – – –

 Geeignet für stabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für instabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für schwere Arbeitsbedingungen     Vorrangige Anwendung     Mögliche Anwendung

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

FM spanbrecher ist vielseitig und die erste Wahl für die Fertigbearbeitung von Stahl. Er zeichnet sich durch 
einen positiven Spanwinkel und eine positive, schmale Fase aus. Er ist auch für rostfreie Stähle und bedingt für 
Gusseisen und Nichteisenlegierungen geeignet.

UR spanbrecher ist vielseitig und die erste Wahl für die Fertigbearbeitung von Gusseisen. Er verfügt über einen 
positiven Spanwinkel ohne Fase. Er ist auch für Stähle und bedingt für rostfreie Stähle geeignet.

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

FM spanbrecher ist vielseitig und die erste Wahl für die Fertigbearbeitung von Stahl und Gusseisen. Er zeichnet 
sich durch einen leicht positiven Spanwinkel und eine positive, schmale Fase aus. Er ist auch bedingt geeignet 
für rostfreie Stähle und Super-Legierungen.

https://dormerpramet.com/p/8986098
https://dormerpramet.com/p/8986100
https://dormerpramet.com/p/8986096
https://dormerpramet.com/p/8986097
https://dormerpramet.com/p/8986099
https://dormerpramet.com/p/8986101
https://dormerpramet.com/p/8985731
https://dormerpramet.com/p/8182964
https://dormerpramet.com/p/8985739
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RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

5°

0,3

0,1
16°

10°

P

VNMG 160404E-M:T9425 0.4 235 0.20 1.2 – – – 220 0.20 1.2 – – – – – – – – –
VNMG 160408E-M:T9425 0.8 240 0.30 1.4 – – – 225 0.30 1.4 – – – – – – – – –
VNMG 160412E-M:T9425 1.2 230 0.40 1.4 – – – 215 0.40 1.4 – – – – – – – – –

18° 

4°

0.15

S

VNMG 160404-ML:T9415 0.4 255 0.20 1.0 – – – 240 0.20 1.0 – – – – – – – – –
VNMG 160404-ML:T9425 0.4 240 0.20 1.0 – – – 225 0.20 1.0 – – – – – – – – –
VNMG 160408-ML:T9415 0.8 265 0.25 1.5 – – – 250 0.25 1.5 – – – – – – – – –
VNMG 160408-ML:T9425 0.8 255 0.25 1.5 – – – 240 0.25 1.5 – – – – – – – – –

S

VNMG 160404E-NF:T9425 0.4 270 0.18 1.2 160 0.16 1.2 255 0.18 1.2 – – – 60 0.16 1.0 – – –
VNMG 160408E-NF:T9425 0.8 310 0.18 1.4 185 0.16 1.4 290 0.18 1.4 – – – 65 0.16 1.1 – – –

1 S

VNMG 160408E-NM:T9425 0.8 265 0.30 2.1 155 0.27 2.1 – – – – – – 55 0.24 1.7 – – –

S

VNMG 160404E-NMR:T9425 0.4 235 0.20 1.2 140 0.18 1.2 – – – – – – 50 0.18 1.0 – – –
VNMG 160408E-NMR:T9425 0.8 240 0.30 1.4 140 0.27 1.4 – – – – – – 50 0.24 1.1 – – –

5°

0.25

13°

S

VNMG 160404E-SM:T9425 0.4 255 0.18 1.2 150 0.16 1.2 240 0.18 1.2 – – – 55 0.16 1.0 – – –
VNMG 160408E-SM:T9425 0.8 270 0.25 1.4 160 0.23 1.4 255 0.25 1.4 – – – 60 0.20 1.1 – – –

 Geeignet für stabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für instabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für schwere Arbeitsbedingungen     Vorrangige Anwendung     Mögliche Anwendung

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

M Spanbrecher ist vielseitig und die erste Wahl für die mittlere Bearbeitung von Gusseisen. Er verfügt über 
einen positiven Spanwinkel und eine negative/stabile, moderate Fase. Er ist auch für Stähle und bedingt für 
harte Werkstoffe geeignet.

Der ML-Spanbrecher ist vielseitig einsetzbar und wurde für geringe Schnitttiefen und mittlere Bearbeitungen 
von Stählen entwickelt. Er zeichnet sich durch einen positiven Spanwinkel und eine stabile, schmale T-Fase 
aus. Er ist auch für Gusseisen geeignet.

NF Spanbrecher ist scharf und die erste Wahl für die Schlichtbearbeitung von Stählen und rostfreien Stählen. 
Er zeichnet sich durch einen sehr positiven Spanwinkel und eine sehr positive, schmale Fase aus. Er ist auch 
bedingt geeignet für Gusseisen, Nichteisenmetalle und Superlegierungen.

NM spanbrecher ist positiv und für die mittlere Bearbeitung von Stählen, rostfreien Stählen und 
Superlegierungen ausgelegt. Er zeichnet sich durch einen sehr positiven Spanwinkel und eine positive, 
moderate Fase aus. Er ist auch bedingt für Nichteisenlegierungen geeignet.

NMR Spanbrecher ist vielseitig und die erste Wahl für die mittlere Bearbeitung von rostfreien Stählen. 
Er verfügt über einen positiven Spanwinkel und eine positive, breite T-Fase. Er ist auch für Stähle und 
Superlegierungen geeignet.

SM spanbrecher ist vielseitig und die erste Wahl für die mittlere Bearbeitung von Stählen und 
Superlegierungen. Er zeichnet sich durch einen leicht positiven Spanwinkel und eine stabile, moderate 
positive Fase aus. Er ist auch für rostfreie Stähle, Gusseisen und bedingt für Nichteisenlegierungen und harte 
Materialien geeignet.

https://dormerpramet.com/p/8182963
https://dormerpramet.com/p/8182965
https://dormerpramet.com/p/8985740
https://dormerpramet.com/p/8984902
https://dormerpramet.com/p/8984918
https://dormerpramet.com/p/8984903
https://dormerpramet.com/p/8984919
https://dormerpramet.com/p/8985732
https://dormerpramet.com/p/8985735
https://dormerpramet.com/p/8985736
https://dormerpramet.com/p/8985733
https://dormerpramet.com/p/8985737
https://dormerpramet.com/p/8985734
https://dormerpramet.com/p/8985738
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IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

06T3 9.525 4.40 6.50 3.97
0804 12.700 5.50 8.70 4.76

80°

7
°

IC

L

S

D
1

RE

WCMT

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

0.08

15°

12°

1 E

WCMT 06T304E-FM:T9425 0.4 365 0.15 1.2 215 0.15 1.2 345 0.15 1.2 – – – – – – – – –
WCMT 06T308E-FM:T9425 0.8 395 0.20 1.2 235 0.18 1.2 375 0.20 1.2 – – – – – – – – –
WCMT 080404E-FM:T9425 0.4 355 0.15 1.7 210 0.15 1.7 335 0.15 1.7 – – – – – – – – –
WCMT 080408E-FM:T9425 0.8 385 0.20 1.7 230 0.18 1.7 365 0.20 1.7 – – – – – – – – –
WCMT 080412E-FM:T9425 1.2 365 0.27 1.7 215 0.24 1.7 345 0.27 1.7 – – – – – – – – –

E

WCMT 06T308E-UR:T9425 0.8 345 0.20 1.2 205 0.18 1.2 325 0.20 1.2 – – – – – – – – –

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0604 9.525 3.81 6.50 4.76
06T3 9.525 3.81 6.50 3.97
0804 12.700 5.16 8.70 4.76

80°

IC

L

S

D
1

RE

WNMG

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

0.15

10°

15°
1 S

WNMG 060404E-FM:T9425 0.4 365 0.20 1.4 215 0.18 1.4 345 0.20 1.4 – – – 80 0.16 1.1 – – –
WNMG 060408E-FM:T9425 0.8 430 0.20 1.4 255 0.18 1.4 405 0.20 1.4 – – – 95 0.16 1.1 – – –
WNMG 06T304E-FM:T9425 0.4 365 0.20 1.4 215 0.18 1.4 345 0.20 1.4 – – – 80 0.16 1.1 – – –
WNMG 06T308E-FM:T9425 0.8 430 0.20 1.4 255 0.18 1.4 405 0.20 1.4 – – – 95 0.16 1.1 – – –
WNMG 080404E-FM:T9425 0.4 370 0.20 1.2 220 0.18 1.2 350 0.20 1.2 – – – 80 0.16 1.0 – – –

 Geeignet für stabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für instabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für schwere Arbeitsbedingungen     Vorrangige Anwendung     Mögliche Anwendung

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

FM spanbrecher ist vielseitig und die erste Wahl für die Fertigbearbeitung von Stahl. Er zeichnet sich durch 
einen positiven Spanwinkel und eine positive, schmale Fase aus. Er ist auch für rostfreie Stähle und bedingt für 
Gusseisen und Nichteisenlegierungen geeignet.

UR spanbrecher ist vielseitig und die erste Wahl für die Fertigbearbeitung von Gusseisen. Er verfügt über einen 
positiven Spanwinkel ohne Fase. Er ist auch für Stähle und bedingt für rostfreie Stähle geeignet.

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

FM spanbrecher ist vielseitig und die erste Wahl für die Fertigbearbeitung von Stahl und Gusseisen. Er zeichnet 
sich durch einen leicht positiven Spanwinkel und eine positive, schmale Fase aus. Er ist auch bedingt geeignet 
für rostfreie Stähle und Super-Legierungen.

https://dormerpramet.com/p/8986102
https://dormerpramet.com/p/8986103
https://dormerpramet.com/p/8986105
https://dormerpramet.com/p/8986106
https://dormerpramet.com/p/8986107
https://dormerpramet.com/p/8986104
https://dormerpramet.com/p/8985741
https://dormerpramet.com/p/8985747
https://dormerpramet.com/p/8985757
https://dormerpramet.com/p/8985758
https://dormerpramet.com/p/8985759
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RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

0.15

10°

15°
1 S

WNMG 080408E-FM:T9425 0.8 420 0.20 1.9 250 0.18 1.9 395 0.20 1.9 – – – 90 0.16 1.5 – – –
WNMG 080412E-FM:T9425 1.2 400 0.27 1.9 240 0.24 1.9 380 0.27 1.9 – – – 90 0.19 1.5 – – –

5°

0,3

0,1
16°

10°

P

WNMG 060404E-M:T9425 0.4 320 0.20 1.8 – – – 300 0.20 1.8 – – – – – – – – –
WNMG 060408E-M:T9425 0.8 330 0.32 1.8 – – – 310 0.32 1.8 – – – – – – – – –
WNMG 080404E-M:T9425 0.4 320 0.20 2.1 – – – 300 0.20 2.1 – – – – – – – – –
WNMG 080408E-M:T9425 0.8 325 0.32 2.1 – – – 305 0.32 2.1 – – – – – – – – –
WNMG 080412E-M:T9425 1.2 320 0.40 2.1 – – – 300 0.40 2.1 – – – – – – – – –

18° 

4°

0.15

S

WNMG 080404-ML:T9415 0.4 365 0.20 1.0 – – – 345 0.20 1.0 – – – – – – – – –
WNMG 080404-ML:T9425 0.4 340 0.20 1.0 – – – 320 0.20 1.0 – – – – – – – – –
WNMG 080408-ML:T9415 0.8 380 0.25 1.5 – – – 360 0.25 1.5 – – – – – – – – –
WNMG 080408-ML:T9425 0.8 365 0.25 1.5 – – – 345 0.25 1.5 – – – – – – – – –
WNMG 080412-ML:T9415 1.2 360 0.30 2.0 – – – 340 0.30 2.0 – – – – – – – – –
WNMG 080412-ML:T9425 1.2 355 0.30 2.0 – – – 335 0.30 2.0 – – – – – – – – –

S

WNMG 060404E-NF:T9425 0.4 400 0.18 0.8 240 0.16 0.8 380 0.18 0.8 – – – 90 0.16 0.6 – – –
WNMG 060408E-NF:T9425 0.8 455 0.19 1.0 270 0.17 1.0 430 0.19 1.0 – – – 100 0.15 0.8 – – –
WNMG 080404E-NF:T9425 0.4 370 0.18 1.7 220 0.16 1.7 350 0.18 1.7 – – – 80 0.16 1.4 – – –
WNMG 080408E-NF:T9425 0.8 430 0.19 1.7 255 0.17 1.7 405 0.19 1.7 – – – 95 0.15 1.4 – – –

1 S

WNMG 060408E-NM:T9425 0.8 415 0.25 1.8 245 0.23 1.8 – – – – – – 90 0.20 1.4 – – –
WNMG 060412E-NM:T9425 1.2 405 0.30 1.8 240 0.27 1.8 – – – – – – 90 0.24 1.4 – – –
WNMG 080404E-NM:T9425 0.4 365 0.20 2.1 215 0.18 2.1 – – – – – – 80 0.16 1.7 – – –
WNMG 080408E-NM:T9425 0.8 400 0.25 2.1 240 0.23 2.1 – – – – – – 90 0.20 1.7 – – –
WNMG 080412E-NM:T9425 1.2 400 0.30 2.1 240 0.27 2.1 – – – – – – 90 0.24 1.7 – – –

S

WNMG 060408E-NMR:T9425 0.8 325 0.35 1.6 195 0.32 1.6 – – – – – – 70 0.25 1.3 – – –
WNMG 080408E-NMR:T9425 0.8 305 0.35 2.7 180 0.32 2.7 – – – – – – 65 0.25 2.2 – – –
WNMG 080412E-NMR:T9425 1.2 310 0.40 2.7 185 0.36 2.7 – – – – – – 65 0.28 2.2 – – –

15°

0.4

0.1

5°

5° P

WNMG 080408E-R:T9425 0.8 285 0.40 3.5 – – – 270 0.40 3.5 – – – – – – – – –
WNMG 080412E-R:T9425 1.2 295 0.45 3.5 – – – 280 0.45 3.5 – – – – – – – – –

 Geeignet für stabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für instabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für schwere Arbeitsbedingungen     Vorrangige Anwendung     Mögliche Anwendung

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

FM spanbrecher ist vielseitig und die erste Wahl für die Fertigbearbeitung von Stahl und Gusseisen. Er zeichnet 
sich durch einen leicht positiven Spanwinkel und eine positive, schmale Fase aus. Er ist auch bedingt geeignet 
für rostfreie Stähle und Super-Legierungen.

M Spanbrecher ist vielseitig und die erste Wahl für die mittlere Bearbeitung von Gusseisen. Er verfügt über 
einen positiven Spanwinkel und eine negative/stabile, moderate Fase. Er ist auch für Stähle und bedingt für 
harte Werkstoffe geeignet.

Der ML-Spanbrecher ist vielseitig einsetzbar und wurde für geringe Schnitttiefen und mittlere Bearbeitungen 
von Stählen entwickelt. Er zeichnet sich durch einen positiven Spanwinkel und eine stabile, schmale T-Fase 
aus. Er ist auch für Gusseisen geeignet.

NF Spanbrecher ist scharf und die erste Wahl für die Schlichtbearbeitung von Stählen und rostfreien Stählen. 
Er zeichnet sich durch einen sehr positiven Spanwinkel und eine sehr positive, schmale Fase aus. Er ist auch 
bedingt geeignet für Gusseisen, Nichteisenmetalle und Superlegierungen.

NM spanbrecher ist positiv und für die mittlere Bearbeitung von Stählen, rostfreien Stählen und 
Superlegierungen ausgelegt. Er zeichnet sich durch einen sehr positiven Spanwinkel und eine positive, 
moderate Fase aus. Er ist auch bedingt für Nichteisenlegierungen geeignet.

NMR Spanbrecher ist vielseitig und die erste Wahl für die mittlere Bearbeitung von rostfreien Stählen. 
Er verfügt über einen positiven Spanwinkel und eine positive, breite T-Fase. Er ist auch für Stähle und 
Superlegierungen geeignet.

R Spanbrecher ist robust und für die Schruppbearbeitung von Stahl und Gusseisen konzipiert. Er verfügt über 
einen leicht positiven Spanwinkel und eine negative/stabile, extra breite Fase. Er ist auch bedingt für harte 
Materialien geeignet.

https://dormerpramet.com/p/8985766
https://dormerpramet.com/p/8985776
https://dormerpramet.com/p/8985743
https://dormerpramet.com/p/8985748
https://dormerpramet.com/p/8985761
https://dormerpramet.com/p/8182966
https://dormerpramet.com/p/8182969
https://dormerpramet.com/p/8984904
https://dormerpramet.com/p/8984920
https://dormerpramet.com/p/8984905
https://dormerpramet.com/p/8984921
https://dormerpramet.com/p/8984906
https://dormerpramet.com/p/8984922
https://dormerpramet.com/p/8985744
https://dormerpramet.com/p/8985749
https://dormerpramet.com/p/8985762
https://dormerpramet.com/p/8985768
https://dormerpramet.com/p/8985750
https://dormerpramet.com/p/8985754
https://dormerpramet.com/p/8985763
https://dormerpramet.com/p/8985769
https://dormerpramet.com/p/8985777
https://dormerpramet.com/p/8985751
https://dormerpramet.com/p/8985770
https://dormerpramet.com/p/8985778
https://dormerpramet.com/p/8985771
https://dormerpramet.com/p/8985779
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RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

1 S

WNMG 060412E-RM:T9425 1.2 370 0.45 1.2 220 0.41 1.2 350 0.45 1.2 – – – 80 0.32 1.0 – – –
WNMG 080408E-RM:T9425 0.8 325 0.40 4.0 195 0.36 4.0 305 0.40 4.0 – – – 70 0.28 3.2 – – –
WNMG 080412E-RM:T9425 1.2 330 0.45 4.0 195 0.41 4.0 310 0.45 4.0 – – – 70 0.32 3.2 – – –
WNMG 080416E-RM:T9425 1.6 335 0.50 4.0 200 0.45 4.0 315 0.50 4.0 – – – 75 0.35 3.2 – – –

1.94

14.5°
E

WNMG 080408E-SF:T9425 0.8 425 0.20 1.0 255 0.18 1.0 400 0.20 1.0 – – – 95 0.16 0.8 – – –

5°

0.25

13°

S

WNMG 060404E-SM:T9425 0.4 340 0.20 1.7 200 0.18 1.7 320 0.20 1.7 – – – 75 0.18 1.4 – – –
WNMG 060408E-SM:T9425 0.8 375 0.25 1.7 225 0.23 1.7 355 0.25 1.7 – – – 80 0.20 1.4 – – –
WNMG 060412E-SM:T9425 1.2 375 0.30 1.7 225 0.27 1.7 355 0.30 1.7 – – – 80 0.24 1.4 – – –
WNMG 080404E-SM:T9425 0.4 335 0.20 2.0 200 0.18 2.0 315 0.20 2.0 – – – 75 0.18 1.6 – – –
WNMG 080408E-SM:T9425 0.8 370 0.25 2.0 220 0.23 2.0 350 0.25 2.0 – – – 80 0.20 1.6 – – –
WNMG 080412E-SM:T9425 1.2 370 0.30 2.0 220 0.27 2.0 350 0.30 2.0 – – – 80 0.24 1.6 – – –

15° – 18° E

WNMG 060404ER-SI:T9425 0.4 410 0.20 1.7 245 0.18 1.7 – – – – – – 90 0.18 1.4 – – –
WNMG 080404ER-SI:T9425 0.4 410 0.20 1.7 245 0.18 1.7 – – – – – – 90 0.18 1.4 – – –
WNMG 080408ER-SI:T9425 0.8 400 0.35 1.7 240 0.32 1.7 – – – – – – 90 0.25 1.4 – – –

15° – 18° E

WNMG 060404EL-SI:T9425 0.4 410 0.20 1.7 245 0.18 1.7 – – – – – – 90 0.18 1.4 – – –
WNMG 080404EL-SI:T9425 0.4 410 0.20 1.7 245 0.18 1.7 – – – – – – 90 0.18 1.4 – – –
WNMG 080408EL-SI:T9425 0.8 400 0.35 1.7 240 0.32 1.7 – – – – – – 90 0.25 1.4 – – –

5°

20°

0.1

0.3

W S

WNMG 060408W-M:T9425 0.8 305 0.45 1.2 – – – 285 0.45 1.2 – – – – – – – – –
WNMG 080408W-M:T9425 0.8 300 0.45 1.5 – – – 285 0.45 1.5 – – – – – – – – –
WNMG 080412W-M:T9425 1.2 300 0.55 1.5 – – – 285 0.55 1.5 – – – – – – – – –

6°
19°

0.28

W S

WNMG 080408W-MR:T9425 0.8 300 0.45 1.5 180 0.41 1.5 285 0.45 1.5 – – – – – – – – –
WNMG 080412W-MR:T9425 1.2 300 0.55 1.5 180 0.50 1.5 285 0.55 1.5 – – – – – – – – –

 Geeignet für stabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für instabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für schwere Arbeitsbedingungen     Vorrangige Anwendung     Mögliche Anwendung

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

RM spanbrecher ist robust und die erste Wahl für die Schruppbearbeitung von Stählen. Er verfügt über einen 
positiven Spanwinkel und eine stabile, breite Fase. Er ist auch für rostfreie Stähle, Gusseisen und bedingt für 
Superlegierungen geeignet.

SF spanbrecher ist scharf und die erste Wahl für die Fertigbearbeitung von rostfreien Stählen und Super-
Legierungen. Er hat einen positiven Spanwinkel ohne Fase. Er eignet sich auch für Stähle, Gusseisen und harte 
Materialien sowie bedingt für Nichteisenlegierungen.

SM spanbrecher ist vielseitig und die erste Wahl für die mittlere Bearbeitung von Stählen und 
Superlegierungen. Er zeichnet sich durch einen leicht positiven Spanwinkel und eine stabile, moderate 
positive Fase aus. Er ist auch für rostfreie Stähle, Gusseisen und bedingt für Nichteisenlegierungen und harte 
Materialien geeignet.

SI spanbrecher ist scharf und für die mittlere Bearbeitung von Stahl und rostfreiem Stahl ausgelegt. Er 
verfügt über einen positiven Spanwinkel ohne Fase. Er ist auch bedingt für Nichteisenlegierungen und 
Superlegierungen geeignet.

SI spanbrecher ist scharf und für die mittlere Bearbeitung von Stahl und rostfreiem Stahl ausgelegt. Er 
verfügt über einen positiven Spanwinkel ohne Fase. Er ist auch bedingt für Nichteisenlegierungen und 
Superlegierungen geeignet.

W-M Spanbrecher hat eine Schleppschneide und ist für die Endbearbeitung von Stählen konzipiert. Er hat 
einen positiven Spanwinkel und eine positive, moderate Fase. Er ist auch bedingt für Gusseisen geeignet.

W-MR Spanbrecher hat eine Schleppschneide und ist für die Endbearbeitung von Stählen konzipiert. Er 
zeichnet sich durch einen positiven Spanwinkel und eine stabile, breite Fase aus. Er ist auch bedingt für 
rostfreie Stähle und Gusseisen  geeignet.

https://dormerpramet.com/p/8985755
https://dormerpramet.com/p/8182967
https://dormerpramet.com/p/8182970
https://dormerpramet.com/p/8985782
https://dormerpramet.com/p/8985773
https://dormerpramet.com/p/8985746
https://dormerpramet.com/p/8985752
https://dormerpramet.com/p/8985756
https://dormerpramet.com/p/8985765
https://dormerpramet.com/p/8182968
https://dormerpramet.com/p/8182971
https://dormerpramet.com/p/8985745
https://dormerpramet.com/p/8985764
https://dormerpramet.com/p/8985772
https://dormerpramet.com/p/8985742
https://dormerpramet.com/p/8985760
https://dormerpramet.com/p/8985767
https://dormerpramet.com/p/8985753
https://dormerpramet.com/p/8985774
https://dormerpramet.com/p/8985780
https://dormerpramet.com/p/8985775
https://dormerpramet.com/p/8985781
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IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0804 12.700 5.16 8.70 4.76
1306 19.050 7.94 13.00 6.35

80°

IC

L

S

D
1

RE

WNMM

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

0.41

21°

15°

0.13

P

WNMM 080412E-NR2:T9425 1.2 315 0.45 4.0 185 0.41 4.0 295 0.45 4.0 – – – 70 0.32 3.2 – – –
0.22 – 0.45

0.1 – 0.15

18°

4°

P

WNMM 080408E-OR:T9425 0.8 310 0.40 4.0 185 0.36 4.0 290 0.40 4.0 – – – 65 0.28 3.2 – – –
WNMM 080412E-OR:T9425 1.2 315 0.45 4.0 185 0.41 4.0 295 0.45 4.0 – – – 70 0.36 3.2 – – –
WNMM 080416E-OR:T9425 1.6 320 0.50 4.0 190 0.45 4.0 300 0.50 4.0 – – – 70 0.40 3.2 – – –
WNMM 130612E-OR:T9425 1.2 300 0.45 6.0 180 0.41 6.0 285 0.45 6.0 – – – 65 0.36 4.8 – – –
WNMM 130616E-OR:T9425 1.6 310 0.50 6.0 185 0.45 6.0 290 0.50 6.0 – – – 65 0.40 4.8 – – –

 Geeignet für stabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für instabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für schwere Arbeitsbedingungen     Vorrangige Anwendung     Mögliche Anwendung

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

NR2 Spanbrecher ist robust und die erste Wahl für die schwere Schruppbearbeitung von rostfreien Stählen. Er 
verfügt über einen positiven Spanwinkel und einer negative/negative, extra breite Fase. Er ist auch für Stähle 
und bedingt für Gusseisen und Superlegierungen geeignet.

OR Spanbrecher ist robust und die erste Wahl für die schwere Schruppbearbeitung von Stählen. Er verfügt über 
einen positiven Spanwinkel und eine negative/stabile, extra breiten Doppelten Fase. Er ist auch für Gusseisen 
und bedingt für rostfreie Stähle und Super-Legierungen geeignet.

https://dormerpramet.com/p/8985901
https://dormerpramet.com/p/8985900
https://dormerpramet.com/p/8985902
https://dormerpramet.com/p/8985903
https://dormerpramet.com/p/8985904
https://dormerpramet.com/p/8985905


Elevate your machining 
efficiency with reliable 
performance

G8415 grade

Steigern Sie Ihre 
Bearbeitungseffizienz mit 
zuverlässiger Leistung

G8415 Klasse

Aumente la eficacia 
del mecanizado con un 
rendimiento fiable

Grado G8415

Améliorez votre efficacité 
d‘usinage grâce à des 
performances fiables

Nuance G8415

Aumenta l‘efficienza 
della lavorazione con 
prestazioni affidabili

G8415 grado

Zwiększ wydajność 
obróbki skrawaniem dzięki 
niezawodnej wydajności

Gatunek G8415

Öka din 
bearbetningseffektivitet 
med tillförlitlig prestanda

G8415 klass

Zvyšte efektivitu obrábění 
díky spolehlivému výkonu

Materiál G8415

Aumente sua eficiência 
de usinagem com um 
desempenho confiável

Classe G8415

Güvenilir performans ile 
işleme verimliliğinizi artırın

G8415 sınıfı

性能可靠，提高加工效率
G8415 牌号

안정적인 성능으로 가공 
효율성 향상

G8415 재종

高信頼性のパフォーマンスで 
加工効率を向上

G8415 材種

https://l.ead.me/bgZC74


G8415 Klasse

Steigern Sie Ihre Bearbeitungseffizienz 
mit zuverlässiger Leistung

Neue einzigartige PVD-Sorte für Abstech- und Nutanwendungen

Die neue Sorte G8415 bietet gleichbleibende und zuverlässige 
Leistung in Stählen, Edelstahl, Gusseisen, hitzebeständigen und 
gehärteten Materialien. Ausgestattet mit einer einzigartigen TiBN-
Gleitschicht und einer dauerhaften mehrlagigen PVD-Beschichtung 
bietet sie eine hervorragende Verschleißfestigkeit und Stabilität, 
selbst unter schwierigen Bedingungen.
Der G8415 ist mit allen GL-Spanbrechern erhältlich und ist eine 
praktische und effiziente Wahl für Anwendungen zum Abstechen, 
Einstechen und Kopierprofilieren.
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GL. D-PR GL. D-PM

GL. D-MM GL. D-GM

Abstech- und Einstecheinsätze

Ähnliche Produkte

Doppelendiger Einsatz zum 
Abstechen und Einstechen

Beidseitige Wendeschneidplatte 
zum Nuten und Kopierprofilieren

Doppelendiger Einsatz für tiefes 
Abstechen

Doppelseitige Wendeplatte zum 
Einstechen und Längsdrehen
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G8415

T7325

G8330

G8415 Klasse

Anwendungsbereich der G8415-Drehsorten

Merkmale und Vorteile

Mehrschichtige PVD-Beschichtung der neuen 
Generation in Kombination mit hochwertiger 
Submikron-Karbid-Sorte.

Vielseitiger Einsatz
für ein breites Spektrum an Werkstücken.

Die TiBN-Gleitschicht reduziert die Bildung von 
Aufbauschneiden.

Verbesserte Schneidleistung
sorgt für einen reibungslosen Spanfluss und eine verbesserte 
Qualität der bearbeiteten Oberflächen.

Eine dicke TiN-Schicht mit geringer 
Druckeigenspannung und eine harte AlTiN-
Schicht mit neu entwickelter Zusammensetzung.

Verlängerte Lebensdauer der Werkzeuge
auch bei ungünstigen Schnittbedingungen.

Die verfügbaren Spanbrecher (PM, PR, GM, MM) 
optimieren die Leistung je nach Anwendung.

Anwendungsspezifische Vielseitigkeit
gewährleistet zuverlässige Leistung beim Abstechen, 
Einstech- und Profilierarbeiten.

HardHärte des WerkstücksSoft
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Abstech- und Einstecheinsätze

Präzisionsgefertigte Beschichtungen für 
maximale Lebensdauer und Leistung

Zusammensetzung der Klasse

Einzigartige TiBN-Gleitschicht

Dicke TiN-Schicht

Harte AlTiN-Schicht
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n fn CD CW

1350 0.035 8.0 3.0

P2
.2

SAE 1045

GL3-D300M02-PM:G8415

G8415

72100

100

80

60

40

20

0

G8415 Klasse

Segment Allgemeines Ingenieurwesen

Anwendung Verabschiedung

Bauteil Gewindestift

Material

Kühlmittel Ja

Dormer Pramet 
Lösung

Bearbeitungsdaten

Erfolgsgeschichten

n = Spindeldrehzahl (U/min), fn = Vorschub pro Umdrehung (mm/U), CD = Schnitttiefe (mm), CW = Schnittbreite (mm)

Dauerhaftigkeit

Höhere Standzeit der Werkzeuge um 
39 % durch überlegene Haltbarkeit
Ergebnis für den Kunden: Die Sorte G8415 übertraf die Lösung des Wettbewerbers deutlich 
und verlängerte die Werkzeugstandzeit bei der Bearbeitung von Gewindestiften um 39 %. Diese 
Verbesserung reduziert den Werkzeugwechsel und die Ausfallzeiten, was zu einer höheren 
Produktivität und niedrigeren Kosten pro Teil bei Stahlabstechanwendungen führt.

Mitbewerber

St
üc

ke
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n fn CD CW

656 0.2 15.0 3.0

P3
.2

18NiCrMo5

GL3-D300M02-PR:G8415

G8415

7501000

1000

800

600

400

200

0

Abstech- und Einstecheinsätze

Segment Automobilindustrie

Anwendung Verabschiedung

Bauteil Ring

Material

Kühlmittel Ja

Dormer Pramet 
Lösung

Bearbeitungsdaten

Erfolgsgeschichten

n = Spindeldrehzahl (U/min), fn = Vorschub pro Umdrehung (mm/U), CD = Schnitttiefe (mm), CW = Schnittbreite (mm)

Dauerhaftigkeit

Verlängern Sie die Lebensdauer der 
Werkzeuge um 33 % und sorgen Sie 
für gleichbleibende Ergebnisse
Das Ergebnis des Kunden: Der G8415 lieferte eine hervorragende Leistung im Vergleich zur 
Lösung des Wettbewerbers. Es wies eine um 33 % längere Standzeit auf, wobei jede Schneide 
1000  Schnitte erreichte, bevor sie ausgetauscht werden musste, im Vergleich zu 750 Schnitten mit 
der Sorte des Wettbewerbers. Diese Verbesserung ermöglichte es dem Kunden, die Schneiden viel 
seltener auszutauschen, was zu geringeren Ausfallzeiten führte.

Mitbewerber

St
üc

ke
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CW CWTOLL CWTOLU INSL

(mm) (mm) (mm) (mm)

200 2.00 -0.05 0.05 25.0
300 3.00 -0.05 0.05 25.0
400 4.00 -0.05 0.05 25.0
500 5.00 -0.05 0.05 25.0
600 6.00 -0.05 0.05 25.0

INSL

GM

C
W

R
E

GL. D - GM

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

20°

E

GL2-D200M02-GM:G8415 0.2 155 0.15 0.8 80 0.14 0.8 140 0.15 0.8 – – – 35 0.11 0.6 – – –
GL3-D300M02-GM:G8415 0.2 155 0.20 1.0 80 0.18 1.0 140 0.20 1.0 – – – 35 0.14 0.8 – – –
GL3-D300M04-GM:G8415 0.4 155 0.20 1.0 80 0.18 1.0 140 0.20 1.0 – – – 35 0.14 0.8 – – –
GL4-D400M04-GM:G8415 0.4 155 0.25 1.2 80 0.23 1.2 140 0.25 1.2 – – – 35 0.18 1.0 – – –
GL5-D500M08-GM:G8415 0.8 155 0.30 1.2 80 0.27 1.2 140 0.30 1.2 – – – 35 0.21 1.0 – – –
GL6-D600M08-GM:G8415 0.8 155 0.30 1.2 80 0.27 1.2 140 0.30 1.2 – – – 35 0.21 1.0 – – –

CW CWTOLL CWTOLU INSL

(mm) (mm) (mm) (mm)

200 2.00 -0.05 0.05 25.0
300 3.00 -0.05 0.05 25.0
400 4.00 -0.05 0.05 25.0
500 5.00 -0.05 0.05 26.0
600 6.00 -0.05 0.05 26.0

INSL

MM

C
W

R
E

GL. D - MM

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

16°
4°

S

GL2-D200MMO-MM:G8415 1.0 155 0.10 1.0 80 0.09 1.0 140 0.10 1.0 – – – 35 0.08 0.8 – – –
GL3-D300MMO-MM:G8415 1.5 155 0.20 1.2 80 0.18 1.2 140 0.20 1.2 – – – 35 0.14 1.0 – – –
GL4-D400MMO-MM:G8415 2.0 155 0.20 1.2 80 0.18 1.2 140 0.20 1.2 – – – 35 0.14 1.0 – – –
GL5-D500MMO-MM:G8415 2.5 155 0.25 1.2 80 0.23 1.2 140 0.25 1.2 – – – 35 0.18 1.0 – – –
GL6-D600MMO-MM:G8415 3.0 155 0.30 1.2 80 0.27 1.2 140 0.30 1.2 – – – 35 0.21 1.0 – – –

 Geeignet für stabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für instabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für schwere Arbeitsbedingungen     Vorrangige Anwendung     Mögliche Anwendung

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

GM vielseitige geometrie zum Einstechen und Längsdrehen sowie für kontinuierliche bis unterbrochene 
Schnitte.

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc), Vorschub (f) und Schnitttiefe (ap). Weitere Informationen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

MM geometrie, Vollradius zum Kopieren und Längsdrehen, bei kontinuierlichen bis unterbrochenen Schnitten.

https://dormerpramet.com/p/8995746
https://dormerpramet.com/p/8995747
https://dormerpramet.com/p/8995748
https://dormerpramet.com/p/8995749
https://dormerpramet.com/p/8995750
https://dormerpramet.com/p/8995751
https://dormerpramet.com/p/8995752
https://dormerpramet.com/p/8995753
https://dormerpramet.com/p/8995754
https://dormerpramet.com/p/8995755
https://dormerpramet.com/p/8995756
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CW CWTOLL CWTOLU INSL

(mm) (mm) (mm) (mm)

200 2.00 -0.05 0.05 25.0
300 3.00 -0.05 0.05 25.0
400 4.00 -0.05 0.05 25.0

INSL

L R

PM

C
W

R
E

REL
PSIRL PSIRR

RER

GL. D - PM

RE P M K N S H PSIRR PSIRL
vc f vc f vc f vc f vc f vc f

(mm) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (°) (°)

3°

27°

1 E

GL2-D200M02-PM:G8415 0.2 155 0.08 80 0.07 140 0.08 390 0.10 35 0.06 – – – –
GL3-D300M02-PM:G8415 0.2 155 0.10 80 0.09 140 0.10 390 0.12 35 0.07 – – – –
GL4-D400M02-PM:G8415 0.2 155 0.12 80 0.11 140 0.12 390 0.14 35 0.10 – – – –

CW CWTOLL CWTOLU INSL

(mm) (mm) (mm) (mm)

200 2.00 -0.05 0.05 25.0
300 3.00 -0.05 0.05 25.0
400 4.00 -0.05 0.05 25.0

INSL

L R

PR

C
W

R
E

REL
PSIRL PSIRR

RER

GL. D - PR

RE P M K N S H PSIRR PSIRL
vc f vc f vc f vc f vc f vc f

(mm) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (°) (°)

12°

30°

S

GL2-D200M02-PR:G8415 0.2 155 0.10 80 0.09 140 0.10 – – – – 25 0.07 – –
GL3-D300M02-PR:G8415 0.2 155 0.12 80 0.11 140 0.12 – – – – 25 0.08 – –
GL4-D400M02-PR:G8415 0.2 155 0.15 80 0.14 140 0.15 – – – – 25 0.11 – –

 Geeignet für stabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für instabile Arbeitsbedingungen      Geeignet für schwere Arbeitsbedingungen     Vorrangige Anwendung     Mögliche Anwendung

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc) und Vorschub (f). Weitere Berechnungen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

PM geometrie mit hochpositivem Spanwinkel, erste Wahl zum Abstechen und kontinuierlichen bis leicht 
unterbrochenen Schnitten.

Produkt

Eignung und Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (vc) und Vorschub (f). Weitere Berechnungen finden Sie in unserer Zerspanungsrechner-App.

PR geometrie mit negativer Fase, erste Wahl für schwieriges Einstechen und Abstechen sowie kontinuierliche 
bis unterbrochene Schnitte.

https://dormerpramet.com/p/8995740
https://dormerpramet.com/p/8995741
https://dormerpramet.com/p/8995742
https://dormerpramet.com/p/8995743
https://dormerpramet.com/p/8995744
https://dormerpramet.com/p/8995745


S9xx

Präzision und Langlebigkeit bei der 
Bearbeitung von Stahl, rostfreiem Stahl 
und Gusseisen

Erweitertes Angebot an Vollhartmetallfräsern

Das erweiterte S9xx-Programm an Vollhartmetall-Schaftfräsern 
umfasst zwei neue Typen – Schaftfräser mit gerader Schneide 
und mit Eckradius – in mehreren Längen, sowohl in metrischer 
als auch in Zoll-Ausführung. Entwickelt für Stahl, Edelstahl, 
Gusseisen und optional für Nichteisenmetalle, bietet es Präzision 
und Langlebigkeit für Anwendungen wie Eckfräsen, Nutenfräsen, 
Konturfräsen und Rampenbearbeitung.
Mit 204 neuen Artikeln liefert die S9xx-Serie vielseitige, 
zuverlässige Leistung und ein hervorragendes Preis-Leistungs-
Verhältnis für Automobil-Zulieferer und den allgemeinen 
Maschinenbau.
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Vollhartmetall-Schaftfräsen

Ähnliche Produkte

2-Schneiden gerade mittellang

1/16 – 1  Zoll

4-Schneiden gerade mittellang

2 – 20 mm

1/16 – 1  Zoll

2-Schneiden Eckenradius

3 – 18 mm

4-Schneiden gerade lang

2 – 20 mm

1/16 – 1  Zoll

4-Schneiden-Fase

1/16 – 1  Zoll

2-Schneiden gerade lang

2 – 20 mm

6-Schneiden gerade mittellang

6 – 20 mm

1/4 – 1  Zoll

4-Schneiden Eckenradius

3 – 18 mm

1/8 – 1  Zoll

6-Schneiden gerade lang

6 – 20 mm

1/4 – 1  Zoll
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https://l.ead.me/bgZC7Y
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CHW RE

S9xx

Merkmale und Vorteile

TiAlN-Beschichtung für hervorragende 
Verschleißfestigkeit und erhöhte Standzeit.

Verlängerte Standzeit der Werkzeuge
erhöht die Produktivität erheblich und senkt die Kosten pro Bauteil.

Vielseitige Fräsergeometrien, darunter 
Ausführungen mit gerader Schneide, Eckradius 
und Fase sowie Designs mit 2-, 4- und 
6-Schneiden in metrischen und Zollgrößen.

Operative Vielseitigkeit
ermöglicht eine breite Palette von Anwendungen wie Eckfräsen, 
Nutenfräsen, Konturen und Rampen.

Multi-Material-Fähigkeit: 
Geeignet für Stahl, Edelstahl, Gusseisen und 
optional Nichteisenwerkstoffe (Edelstahl, 
Erweiterung der Einsatzmöglichkeiten).

Vielseitigkeit
geeignet zum Eckfräsen, Nutenfräsen, Konturfräsen, Rampenfräsen 
und für eine breite Palette von Bearbeitungsvorgängen.

Optimierte Geometrie für weniger Ausbrüche 
– mit gerader Schneide, Fase und Eckradius. 
Robustes Design für maximale Standzeit und 
Prozesssicherheit.

Verbesserte Prozesssicherheit
reduziert Ausfallzeiten und gewährleistet gleichbleibend hochwertige 
Ergebnisse.

4 Zähne

144



CHW RE

CHW

RE

RE

Vollhartmetall-Schaftfräsen

Stirnschneide Fase

EckenradiusGerade

2 Zähne 4 Zähne 6 Zähne

Technische Informationen
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0.022 0.01

257 210

S9646.0

357

40

35

30

25

20

15

10

5

0

S9xx

Produktivität (Minuten)

Segment Anwendung Material Kühlmittel Dormer Pramet
Lösung

Medizin Nuten 304 Edelstahl Ja

Bearbeitungsdaten Mitbewerber

Schnitttiefe ap (mm)

Schnittbreite ae (mm)

Schnittgeschwindigkeit vc (m/min)

Vorschub pro Zahn fz (mm/Zahn)

Vorschubgeschwindigkeit vf (mm/min)

Erfolgsgeschichten

Reduzierung der Bearbeitungszeit um 
80 % beim Nutfräsen
Der Vollhartmetallfräser S964 zeigte eine hervorragende Leistung beim Nutfräsen von Edelstahl 
304. Die Bearbeitungszeit wurde von 35 Minuten auf nur 7 Minuten pro Arbeitsgang reduziert, was 
eine Produktivitätssteigerung von 400 % im Vergleich zum Mitbewerber bedeutet.

Mitbewerber

Be
ar

be
itu

ng
sz

ei
t (

M
in

ut
en

)
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P2
.2

SAE 1045 S96410.0

S96410.0

10.0 10.0

10.0 10.0

120 120

0.048 0.048

733 733

S96410.0

100116.7

120

100

80

60

40

20

0

%
Vollhartmetall-Schaftfräsen

Standzeit (%)

Segment Anwendung Material Kühlmittel Dormer Pramet 
Lösung

Allgemeiner 
Maschinenbau Rampen und Nuten Ja

Bearbeitungsdaten Mitbewerber

Schnitttiefe ap (mm)

Schnittbreite ae (mm)

Schnittgeschwindigkeit vc (m/min)

Vorschub fz (mm/Zahn)

Vorschub vf (mm/min)

Beispiele

Erhöhung der Standzeit um 16.7 % bei 
anspruchsvollen Fräsanwendungen
Der S96410.0 übertraf die Leistung der Konkurrenz, indem er 14 Meter im Vergleich zu 12 Metern 
erreichte und die Standzeit des Werkzeugs um 16.7 % erhöhte. Der Schaftfräser zeigte eine 
überragende Beständigkeit bei Rampen- und Nutbearbeitungen auf SAE 1045-Material mit 
Kühlmittel und bot eine bessere Standzeit und Kosteneinsparungen im Vergleich zur Lösung des 
Wettbewerbers.

Mitbewerber
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M
3.

1

S97410.0R1.0

S97410.0R1.0

5.0 5.0

10.0 10.0

35 35

0.042 0.042

187 187

S97410.0R1.0

100164.4

200

150

100

50

0

%
S9xx

Standzeit (%)

Segment Anwendung Material Kühlmittel Dormer Pramet
Lösung

Allgemeiner 
Maschinenbau Eckfräsen 316L-Edelstahl Ja

Bearbeitungsdaten Mitbewerber

Schnitttiefe ap (mm)

Schnittbreite ae (mm)

Schnittgeschwindigkeit vc (m/min)

Vorschub fz (mm/Zahn)

Vorschub vf (mm/min)

Beispiele

Erzielen Sie 64.4 % längere 
Standzeiten in rostfreiem Stahl
Der S97410.0R1.0 verlängerte die Werkzeugstandzeit um 64.4 % im Vergleich zum Wettbewerb 
beim Eckfräsen von Edelstahl. Unser Fräser erreichte 14.8 lineare Meter, ohne das Ende der 
Standzeit zu erreichen, im Vergleich zu 9 linearen Metern mit dem Fräser des Wettbewerbers.

Mitbewerber
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P
P1
P2
P3
P4

M
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N
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g
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g
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DIN 6535HA DIN 6535HA DIN 6535HA DIN 6535HA DIN 6535HA DIN 6535HA DIN 6535HA

TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN

h10
DC

h10
DC

h10
DC

h10
DC

h10
DC

h10
DC

h10
DC

h10
DC

h10
DC

WORK
NORM

WORK
NORM

WORK
NORM

WORK
NORM

WORK
NORM

WORK
NORM

WORK
NORM

WORK
NORM

WORK
NORM

CHW RE RE

S954 S972 S974 S962 S964 S966 S982 S984 S986

1/16” – 1” 3.00 – 18.00 3.00 – 18.00 
1/8” – 1” 1/16” – 1” 2.00 – 20.00 

1/16” – 1”
6.00 – 20.00 

1/4” – 1” 2.00 – 20.00 2.00 – 20.00 
1/16” – 1”

6.00 – 20.00 
1/4” – 1”

 Vorrangige Anwendung           Mögliche Anwendung

Material Code (BMC)

Fräsprofil

Anzahl der Schneiden (NOF)

Schnittlänge

Spiralwinkel

Radialer Spanwinkel (GAMF)

Schaft

Beschichtung

Schneiddurchmesser- 
toleranzklasse (TCDC)

Richtung

Basic Standard-Gruppe

Schneidkantenform

Produktfamiliencode
PSF-
Schneiddurchmesserbereich
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D
C

O
N

 M
S

D
C

OAL

APMX

CHW×45°

HM N NOF
4

l
34°

g
9°

TiAlN h10
DC

WORK
NORM

S954

P1.1
 158 I

P1.2
 177 I

P1.3
 183 I

P2.1
 135 I

P2.2
 120 I

P2.3
 105 G

P3.1
 117 I

P3.2
 95 G

P3.3
 80 G

P4.1
 70 G

P4.2
 60 G

P4.3
 49 G

M1.1
 35 I

M1.2
 29 I

M2.1
 30 I

M2.2
 26 I

M3.1
 28 I

M3.2
 24 I

K1.1
 120 J

K1.2
 88 J

K1.3
 67 J

K2.1
 128 J

K2.2
 104 J

K2.3
 84 I

K3.1
 114 J

K3.2
 86 J

K3.3
 70 I

K4.1
 105 I

K4.2
 80 I

K4.3
 58 I

K4.4
 50 I

K4.5
 42 I

K5.1
 120 I

K5.2
 90 I

K5.3
 69 I

N1.1
 296 J

N1.2
 222 J

N1.3
 149 J

N2.1
 149 J

N2.2
 133 J

N2.3
 96 J

N3.1
 156 J

N3.2
 91 J

N3.3
 47 J

N4.1
 156 J

N4.2
 60 J

N4.3
 64 J

DC DC DC CHW DCON MS APMX OAL NOF

(inch) (mm) (inch) (inch) (inch) (inch) (inch)

S9541/16 1/16 1.59 0.0630 0.003 0.125 0.250 1.500 4
S9543/32 3/32 2.38 0.0940 0.002 0.125 0.375 1.500 4
S9541/8 1/8 3.18 0.1250 0.004 0.125 0.500 1.500 4
S9545/32 5/32 3.97 0.1560 0.005 0.188 0.563 2.000 4
S9543/16 3/16 4.76 0.1880 0.005 0.188 0.625 2.000 4
S9547/32 7/32 5.56 0.2190 0.005 0.250 0.625 2.500 4
S9541/4 1/4 6.35 0.2500 0.005 0.250 0.750 2.500 4
S9545/16 5/16 7.94 0.3130 0.005 0.313 0.875 2.500 4
S9543/8 3/8 9.53 0.3750 0.006 0.375 0.875 2.500 4
S9547/16 7/16 11.11 0.4380 0.008 0.438 1.000 2.500 4
S9541/2 1/2 12.70 0.5000 0.008 0.500 1.000 3.000 4
S9549/16 9/16 14.29 0.5630 0.008 0.563 1.250 3.500 4
S9545/8 5/8 15.88 0.6250 0.008 0.625 1.250 3.500 4
S9543/4 3/4 19.05 0.7500 0.012 0.750 1.500 4.000 4
S9547/8 7/8 22.23 0.8750 0.008 0.875 1.500 4.000 4
S9541 1 25.40 1.0000 0.012 1.000 1.500 4.000 4

4-Schneiden VHM Schaftfräser mit Fase
Mittlere Schnittlänge, 4-Schneiden-Design mit 34°-Spirale bietet hohe Steifigkeit für allgemeine Profil- und Tauchfräsanwendungen. TiALN-
Beschichtung für höhere Temperaturbeständigkeit und längere Standzeit des Werkzeugs.

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe, Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (m/min) und Alpha Code. Tabellen mit Vorschub pro Zahn und Korrekturfaktoren finden Sie ab Seite 162.

DCON MS Toleranz h6.

Produkt

https://dormerpramet.com/p/8961999
https://dormerpramet.com/p/8962004
https://dormerpramet.com/p/8962002
https://dormerpramet.com/p/8962008
https://dormerpramet.com/p/8962003
https://dormerpramet.com/p/8962011
https://dormerpramet.com/p/8962001
https://dormerpramet.com/p/8962007
https://dormerpramet.com/p/8962006
https://dormerpramet.com/p/8962010
https://dormerpramet.com/p/8962000
https://dormerpramet.com/p/8962013
https://dormerpramet.com/p/8962009
https://dormerpramet.com/p/8962005
https://dormerpramet.com/p/8962012
https://dormerpramet.com/p/8961998
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APMX

D
C

O
N

 M
S

D
C

OAL

RE

HM N NOF
2

l
28°

g
9°

DIN 6535HA TiAlN h10
DC

WORK
NORM

S972

P1.1
 158 J

P1.2
 177 J

P1.3
 183 J

P2.1
 135 J

P2.2
 120 J

P2.3
 105 I

P3.1
 117 J

P3.2
 95 I

P3.3
 80 I

P4.1
 70 I

P4.2
 60 I

P4.3
 49 I

M1.1
 55 I

M1.2
 45 I

M2.1
 47 I

M2.2
 41 I

M3.1
 44 I

M3.2
 38 I

K1.1
 120 J

K1.2
 88 J

K1.3
 67 J

K2.1
 128 J

K2.2
 104 J

K2.3
 84 I

K3.1
 114 J

K3.2
 86 J

K3.3
 70 I

K4.1
 105 I

K4.2
 80 I

K4.3
 58 I

K4.4
 50 I

K4.5
 42 I

K5.1
 120 I

K5.2
 90 I

K5.3
 69 I

N1.1
 296 J

N1.2
 222 J

N1.3
 149 J

N2.1
 149 J

N2.2
 133 J

N2.3
 96 J

N3.1
 156 J

N3.2
 91 J

N3.3
 47 J

N4.1
 156 J

N4.2
 60 J

N4.3
 64 J

DC DC RE DCON MS APMX OAL NOF

(mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm)

S9723.0XR0.3 3.00 0.1180 0.30 3.00 12.00 38.0 2
S9724.0XR0.3 4.00 0.1570 0.30 4.00 14.00 50.0 2
S9724.0XR0.5 4.00 0.1570 0.50 4.00 14.00 50.0 2
S9725.0XR0.3 5.00 0.1970 0.30 5.00 16.00 50.0 2
S9725.0XR0.5 5.00 0.1970 0.50 5.00 16.00 50.0 2
S9726.0XR0.5 6.00 0.2360 0.50 6.00 19.00 57.0 2
S9726.0XR1.0 6.00 0.2360 1.00 6.00 19.00 57.0 2
S9728.0XR0.5 8.00 0.3150 0.50 8.00 19.00 63.0 2
S9728.0XR1.0 8.00 0.3150 1.00 8.00 19.00 63.0 2
S97210.0XR0.5 10.00 0.3940 0.50 10.00 22.00 72.0 2
S97210.0XR1.0 10.00 0.3940 1.00 10.00 22.00 72.0 2
S97210.0XR2.0 10.00 0.3940 2.00 10.00 22.00 72.0 2
S97212.0XR1.0 12.00 0.4720 1.00 12.00 25.00 73.0 2
S97212.0XR2.0 12.00 0.4720 2.00 12.00 25.00 73.0 2
S97212.0XR3.0 12.00 0.4720 3.00 12.00 25.00 73.0 2
S97216.0XR1.0 16.00 0.6300 1.00 16.00 32.00 92.0 2
S97216.0XR2.0 16.00 0.6300 2.00 16.00 32.00 92.0 2
S97216.0XR3.0 16.00 0.6300 3.00 16.00 32.00 92.0 2
S97218.0XR2.0 18.00 0.7090 2.00 18.00 32.00 92.0 2

2-Schneiden VHM-Schaftfräser mit Eckenradius
Mittlere Schnittlänge, 2-Schneiden-Ausführung mit verschiedenen Eckenradien verfügbar, 28°-Spirale bietet verbesserte Steifigkeit beim Fräsen 
von Standardnuten. TiALN-Beschichtung für höhere Temperaturbeständigkeit und längere Standzeit des Werkzeugs.

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe, Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (m/min) und Alpha Code. Tabellen mit Vorschub pro Zahn und Korrekturfaktoren finden Sie ab Seite 162.

DCON MS Toleranz h6.

Produkt

https://dormerpramet.com/p/8961920
https://dormerpramet.com/p/8961921
https://dormerpramet.com/p/8961922
https://dormerpramet.com/p/8961923
https://dormerpramet.com/p/8961924
https://dormerpramet.com/p/8961925
https://dormerpramet.com/p/8961926
https://dormerpramet.com/p/8961927
https://dormerpramet.com/p/8961928
https://dormerpramet.com/p/8961929
https://dormerpramet.com/p/8961930
https://dormerpramet.com/p/8961931
https://dormerpramet.com/p/8961932
https://dormerpramet.com/p/8961933
https://dormerpramet.com/p/8961934
https://dormerpramet.com/p/8961935
https://dormerpramet.com/p/8961936
https://dormerpramet.com/p/8961937
https://dormerpramet.com/p/8961938
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APMX

D
C

O
N

 M
S

D
C

OAL

RE

HM N NOF
4

l
34°

g
9°

DIN 6535HA TiAlN h10
DC

WORK
NORM

S974

P1.1
 158 J

P1.2
 177 J

P1.3
 183 J

P2.1
 135 J

P2.2
 120 J

P2.3
 105 I

P3.1
 117 J

P3.2
 95 I

P3.3
 80 I

P4.1
 70 I

P4.2
 60 I

P4.3
 49 I

M1.1
 55 I

M1.2
 45 I

M2.1
 47 I

M2.2
 41 I

M3.1
 44 I

M3.2
 38 I

K1.1
 120 J

K1.2
 88 J

K1.3
 67 J

K2.1
 128 J

K2.2
 104 J

K2.3
 84 I

K3.1
 114 J

K3.2
 86 J

K3.3
 70 I

K4.1
 105 I

K4.2
 80 I

K4.3
 58 I

K4.4
 50 I

K4.5
 42 I

K5.1
 120 I

K5.2
 90 I

K5.3
 69 I

N1.1
 296 J

N1.2
 222 J

N1.3
 149 J

N2.1
 149 J

N2.2
 133 J

N2.3
 96 J

N3.1
 156 J

N3.2
 91 J

N3.3
 47 J

N4.1
 156 J

N4.2
 60 J

N4.3
 64 J

DC DC DC RE RE DCON MS DCON MS APMX APMX OAL OAL NOF

(inch) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (inch)

S9743.0XR0.3 – 3.00 0.1180 0.30 0.0120 3.00 0.118 12.00 0.472 38.0 1.496 4
S9741/8XR.015 1) 1/8 3.18 0.1250 0.38 0.0150 3.18 0.125 12.70 0.500 38.1 1.500 4
S9741/8XR.030 1) 1/8 3.18 0.1250 0.76 0.0300 3.18 0.125 12.70 0.500 38.1 1.500 4
S9744.0XR0.3 – 4.00 0.1570 0.30 0.0120 4.00 0.157 14.00 0.551 50.0 1.969 4
S9744.0XR0.5 – 4.00 0.1570 0.50 0.0200 4.00 0.157 14.00 0.551 50.0 1.969 4
S9743/16XR.015 1) 3/16 4.76 0.1880 0.38 0.0150 4.76 0.188 15.88 0.625 50.8 2.000 4
S9743/16XR.030 1) 3/16 4.76 0.1880 0.76 0.0300 4.76 0.188 15.88 0.625 50.8 2.000 4
S9745.0XR0.3 – 5.00 0.1970 0.30 0.0120 5.00 0.197 16.00 0.630 50.0 1.969 4
S9745.0XR0.5 – 5.00 0.1970 0.50 0.0200 5.00 0.197 16.00 0.630 50.0 1.969 4
S9746.0XR0.5 – 6.00 0.2360 0.50 0.0200 6.00 0.236 19.00 0.748 57.0 2.244 4
S9746.0XR1.0 – 6.00 0.2360 1.00 0.0390 6.00 0.236 19.00 0.748 57.0 2.244 4
S9741/4XR.015 1) 1/4 6.35 0.2500 0.38 0.0150 6.35 0.250 19.05 0.750 63.5 2.500 4
S9741/4XR.030 1) 1/4 6.35 0.2500 0.76 0.0300 6.35 0.250 19.05 0.750 63.5 2.500 4
S9745/16XR.015 1) 5/16 7.94 0.3130 0.38 0.0150 7.94 0.313 22.23 0.875 63.5 2.500 4
S9745/16XR.030 1) 5/16 7.94 0.3130 0.76 0.0300 7.94 0.313 22.23 0.875 63.5 2.500 4
S9748.0XR0.5 – 8.00 0.3150 0.50 0.0200 8.00 0.315 19.00 0.748 63.0 2.480 4
S9748.0XR1.0 – 8.00 0.3150 1.00 0.0390 8.00 0.315 19.00 0.748 63.0 2.480 4
S9743/8XR.015 1) 3/8 9.53 0.3750 0.38 0.0150 9.53 0.375 22.23 0.875 63.5 2.500 4
S9743/8XR.030 1) 3/8 9.53 0.3750 0.76 0.0300 9.53 0.375 22.23 0.875 63.5 2.500 4
S97410.0XR0.5 – 10.00 0.3940 0.50 0.0200 10.00 0.394 22.00 0.866 72.0 2.835 4
S97410.0XR1.0 – 10.00 0.3940 1.00 0.0390 10.00 0.394 22.00 0.866 72.0 2.835 4
S97410.0XR2.0 – 10.00 0.3940 2.00 0.0790 10.00 0.394 22.00 0.866 72.0 2.835 4
S9747/16XR.020 1) 7/16 11.11 0.4380 0.51 0.0200 11.11 0.438 25.40 1.000 63.5 2.500 4
S9747/16XR.045 1) 7/16 11.11 0.4380 1.14 0.0450 11.11 0.438 25.40 1.000 63.5 2.500 4
S97412.0XR1.0 – 12.00 0.4720 1.00 0.0390 12.00 0.472 25.00 0.984 73.0 2.874 4

4-Schneiden VHM-Schaftfräser mit Radius
Mittlere Schnittlänge, 4-Schneiden-Design mit verschiedenen Eckenradien verfügbar, 34°-Spirale sorgt für verbesserte Oberflächengüte beim 
Fräsen von Formgebung/ Umsäumen, wo ein Eckenradius erforderlich ist. TiALN-Beschichtung für höhere Temperaturbeständigkeit und längere 
Standzeit des Werkzeugs.

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe, Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (m/min) und Alpha Code. Tabellen mit Vorschub pro Zahn und Korrekturfaktoren finden Sie ab Seite 162.

DCON MS Toleranz h6.

Produkt

https://dormerpramet.com/p/8961939
https://dormerpramet.com/p/8962069
https://dormerpramet.com/p/8962070
https://dormerpramet.com/p/8961940
https://dormerpramet.com/p/8961941
https://dormerpramet.com/p/8962073
https://dormerpramet.com/p/8962074
https://dormerpramet.com/p/8961942
https://dormerpramet.com/p/8961943
https://dormerpramet.com/p/8961944
https://dormerpramet.com/p/8961945
https://dormerpramet.com/p/8962067
https://dormerpramet.com/p/8962068
https://dormerpramet.com/p/8962077
https://dormerpramet.com/p/8962078
https://dormerpramet.com/p/8961946
https://dormerpramet.com/p/8961947
https://dormerpramet.com/p/8962075
https://dormerpramet.com/p/8962076
https://dormerpramet.com/p/8961948
https://dormerpramet.com/p/8961949
https://dormerpramet.com/p/8961950
https://dormerpramet.com/p/8962081
https://dormerpramet.com/p/8962082
https://dormerpramet.com/p/8961951
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DC DC DC RE RE DCON MS DCON MS APMX APMX OAL OAL NOF

(inch) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (inch)

S97412.0XR2.0 – 12.00 0.4720 2.00 0.0790 12.00 0.472 25.00 0.984 73.0 2.874 4
S97412.0XR3.0 – 12.00 0.4720 3.00 0.1180 12.00 0.472 25.00 0.984 73.0 2.874 4
S9741/2XR.030 1) 1/2 12.70 0.5000 0.76 0.0300 12.70 0.500 25.40 1.000 76.2 3.000 4
S9741/2XR.060 1) 1/2 12.70 0.5000 1.52 0.0600 12.70 0.500 25.40 1.000 76.2 3.000 4
S9749/16XR.045 1) 9/16 14.29 0.5630 1.14 0.0450 14.29 0.563 31.75 1.250 88.9 3.500 4
S9749/16XR.060 1) 9/16 14.29 0.5630 1.52 0.0600 14.29 0.563 31.75 1.250 88.9 3.500 4
S9745/8XR.060 1) 5/8 15.88 0.6250 1.52 0.0600 15.88 0.625 31.75 1.250 88.9 3.500 4
S9745/8XR.090 1) 5/8 15.88 0.6250 2.29 0.0900 15.88 0.625 31.75 1.250 88.9 3.500 4
S97416.0XR1.0 – 16.00 0.6300 1.00 0.0390 16.00 0.630 32.00 1.260 92.0 3.622 4
S97416.0XR2.0 – 16.00 0.6300 2.00 0.0790 16.00 0.630 32.00 1.260 92.0 3.622 4
S97416.0XR3.0 – 16.00 0.6300 3.00 0.1180 16.00 0.630 32.00 1.260 92.0 3.622 4
S97418.0XR2.0 – 18.00 0.7090 2.00 0.0790 18.00 0.709 32.00 1.260 92.0 3.622 4
S9743/4XR.030 1) 3/4 19.05 0.7500 0.76 0.0300 19.05 0.750 38.10 1.500 101.6 4.000 4
S9743/4XR.060 1) 3/4 19.05 0.7500 1.52 0.0600 19.05 0.750 38.10 1.500 101.6 4.000 4
S9741XR.030 1) 1 25.40 1.0000 0.76 0.0300 25.40 1.000 38.10 1.500 101.6 4.000 4

Produkt

1) Zylindrischer Schaft.

https://dormerpramet.com/p/8961952
https://dormerpramet.com/p/8961953
https://dormerpramet.com/p/8962065
https://dormerpramet.com/p/8962066
https://dormerpramet.com/p/8962083
https://dormerpramet.com/p/8962084
https://dormerpramet.com/p/8962079
https://dormerpramet.com/p/8962080
https://dormerpramet.com/p/8961954
https://dormerpramet.com/p/8961955
https://dormerpramet.com/p/8961956
https://dormerpramet.com/p/8961957
https://dormerpramet.com/p/8962071
https://dormerpramet.com/p/8962072
https://dormerpramet.com/p/8962064
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HM N NOF
2

l
28°

g
9°

TiAlN h10
DC

WORK
NORM

S962

P1.1
 158 I

P1.2
 177 I

P1.3
 183 I

P2.1
 135 I

P2.2
 120 I

P2.3
 105 G

P3.1
 117 I

P3.2
 95 G

P3.3
 80 G

P4.1
 70 G

P4.2
 60 G

P4.3
 49 G

M1.1
 35 I

M1.2
 29 I

M2.1
 30 I

M2.2
 26 I

M3.1
 28 I

M3.2
 24 I

K1.1
 120 J

K1.2
 88 J

K1.3
 67 J

K2.1
 128 J

K2.2
 104 J

K2.3
 84 I

K3.1
 114 J

K3.2
 86 J

K3.3
 70 I

K4.1
 105 I

K4.2
 80 I

K4.3
 58 I

K4.4
 50 I

K4.5
 42 I

K5.1
 120 I

K5.2
 90 I

K5.3
 69 I

N1.1
 296 J

N1.2
 222 J

N1.3
 149 J

N2.1
 149 J

N2.2
 133 J

N2.3
 96 J

N3.1
 156 J

N3.2
 91 J

N3.3
 47 J

N4.1
 156 J

N4.2
 60 J

N4.3
 64 J

DC DC DC DCON MS APMX OAL NOF

(inch) (mm) (inch) (inch) (inch) (inch)

S9621/16 1/16 1.59 0.0630 0.125 0.250 1.500 2
S9623/32 3/32 2.38 0.0940 0.125 0.375 1.500 2
S9621/8 1/8 3.18 0.1250 0.125 0.500 1.500 2
S9625/32 5/32 3.97 0.1560 0.188 0.563 2.000 2
S9623/16 3/16 4.76 0.1880 0.188 0.625 2.000 2
S9627/32 7/32 5.56 0.2190 0.250 0.625 2.500 2
S9621/4 1/4 6.35 0.2500 0.250 0.750 2.500 2
S9625/16 5/16 7.94 0.3130 0.313 0.875 2.500 2
S9623/8 3/8 9.53 0.3750 0.375 0.875 2.500 2
S9627/16 7/16 11.11 0.4380 0.438 1.000 2.500 2
S9621/2 1/2 12.70 0.5000 0.500 1.000 3.000 2
S9629/16 9/16 14.29 0.5630 0.563 1.250 3.500 2
S9625/8 5/8 15.88 0.6250 0.625 1.250 3.500 2
S96211/16 11/16 17.46 0.6880 0.750 1.500 2.000 2
S9623/4 3/4 19.05 0.7500 0.750 1.500 4.000 2
S9627/8 7/8 22.23 0.8750 0.875 1.500 4.000 2
S9621 1 25.40 1.0000 1.000 1.500 4.000 2

2-Schneiden VHM-Schaftfräser
Mittlere Schnittlänge, 2-Schneiden-Design mit 28°-Spirale bietet höhere Steifigkeit beim Fräsen von Standardnuten. TiALN-Beschichtung für 
höhere Temperaturbeständigkeit und längere Standzeit des Werkzeugs.

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe, Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (m/min) und Alpha Code. Tabellen mit Vorschub pro Zahn und Korrekturfaktoren finden Sie ab Seite 162.

DCON MS Toleranz h6.

Produkt

https://dormerpramet.com/p/8962015
https://dormerpramet.com/p/8962021
https://dormerpramet.com/p/8962018
https://dormerpramet.com/p/8962025
https://dormerpramet.com/p/8962020
https://dormerpramet.com/p/8962028
https://dormerpramet.com/p/8962017
https://dormerpramet.com/p/8962024
https://dormerpramet.com/p/8962023
https://dormerpramet.com/p/8962027
https://dormerpramet.com/p/8962016
https://dormerpramet.com/p/8962030
https://dormerpramet.com/p/8962026
https://dormerpramet.com/p/8962019
https://dormerpramet.com/p/8962022
https://dormerpramet.com/p/8962029
https://dormerpramet.com/p/8962014
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APMX

D
C

O
N

 M
S

D
C

OAL

HM N NOF
4

l
34°

g
9°

DIN 6535HA TiAlN h10
DC

WORK
NORM

S964

P1.1
 158 I

P1.2
 177 I

P1.3
 183 I

P2.1
 135 I

P2.2
 120 I

P2.3
 105 G

P3.1
 117 I

P3.2
 95 G

P3.3
 80 G

P4.1
 70 G

P4.2
 60 G

P4.3
 49 G

M1.1
 35 I

M1.2
 29 I

M2.1
 30 I

M2.2
 26 I

M3.1
 28 I

M3.2
 24 I

K1.1
 120 J

K1.2
 88 J

K1.3
 67 J

K2.1
 128 J

K2.2
 104 J

K2.3
 84 I

K3.1
 114 J

K3.2
 86 J

K3.3
 70 I

K4.1
 105 I

K4.2
 80 I

K4.3
 58 I

K4.4
 50 I

K4.5
 42 I

K5.1
 120 I

K5.2
 90 I

K5.3
 69 I

N1.1
 296 J

N1.2
 222 J

N1.3
 149 J

N2.1
 149 J

N2.2
 133 J

N2.3
 96 J

N3.1
 156 J

N3.2
 91 J

N3.3
 47 J

N4.1
 156 J

N4.2
 60 J

N4.3
 64 J

DC DC DC DCON MS DCON MS APMX APMX OAL OAL NOF

(inch) (mm) (inch) (inch) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm)

S9641/16 1) 1/16 1.59 0.0630 0.125 3.18 0.250 6.35 1.500 38.1 4
S9642.0 – 2.00 0.0790 0.118 3.00 0.236 6.00 1.496 38.0 4
S9643/32 1) 3/32 2.38 0.0940 0.125 3.18 0.375 9.53 1.500 38.1 4
S9642.5 – 2.50 0.0980 0.118 3.00 0.354 9.00 1.496 38.0 4
S9643.0 – 3.00 0.1180 0.118 3.00 0.472 12.00 1.496 38.0 4
S9641/8 1) 1/8 3.18 0.1250 0.125 3.18 0.500 12.70 1.500 38.1 4
S9645/32 1) 5/32 3.97 0.1560 0.188 4.76 0.563 14.29 2.000 50.8 4
S9644.0 – 4.00 0.1570 0.157 4.00 0.551 14.00 1.969 50.0 4
S9643/16 1) 3/16 4.76 0.1880 0.188 4.76 0.625 15.88 2.000 50.8 4
S9645.0 – 5.00 0.1970 0.197 5.00 0.630 16.00 1.969 50.0 4
S9647/32 1) 7/32 5.56 0.2190 0.250 6.35 0.625 15.88 2.500 63.5 4
S9646.0 – 6.00 0.2360 0.236 6.00 0.748 19.00 2.244 57.0 4
S9641/4 1) 1/4 6.35 0.2500 0.250 6.35 0.750 19.05 2.500 63.5 4
S9647.0 – 7.00 0.2760 0.315 8.00 0.748 19.00 2.480 63.0 4
S9645/16 1) 5/16 7.94 0.3130 0.313 7.94 0.875 22.23 2.500 63.5 4
S9648.0 – 8.00 0.3150 0.315 8.00 0.748 19.00 2.480 63.0 4
S9649.0 – 9.00 0.3540 0.394 10.00 0.827 21.00 2.835 72.0 4
S9643/8 1) 3/8 9.53 0.3750 0.375 9.53 0.875 22.23 2.500 63.5 4
S96410.0 – 10.00 0.3940 0.394 10.00 0.866 22.00 2.835 72.0 4
S9647/16 1) 7/16 11.11 0.4380 0.438 11.11 1.000 25.40 2.500 63.5 4
S96412.0 – 12.00 0.4720 0.472 12.00 0.984 25.00 2.874 73.0 4
S9641/2 1) 1/2 12.70 0.5000 0.500 12.70 1.000 25.40 3.000 76.2 4
S96414.0 – 14.00 0.5510 0.551 14.00 1.181 30.00 3.268 83.0 4
S9649/16 1) 9/16 14.29 0.5630 0.563 14.29 1.250 31.75 3.500 88.9 4
S9645/8 1) 5/8 15.88 0.6250 0.625 15.88 1.250 31.75 3.500 88.9 4

4-Schneiden VHM-Schaftfräser
Mittlere Schnittlänge, 4-Schneiden-Design mit 34°-Spirale für hohe Steifigkeit beim Profilfräsen. TiALN-Beschichtung für höhere 
Temperaturbeständigkeit und längere Standzeit des Werkzeugs.

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe, Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (m/min) und Alpha Code. Tabellen mit Vorschub pro Zahn und Korrekturfaktoren finden Sie ab Seite 162.

DCON MS Toleranz h6.

Produkt

https://dormerpramet.com/p/8962032
https://dormerpramet.com/p/8961718
https://dormerpramet.com/p/8962037
https://dormerpramet.com/p/8961719
https://dormerpramet.com/p/8961900
https://dormerpramet.com/p/8962035
https://dormerpramet.com/p/8962041
https://dormerpramet.com/p/8961901
https://dormerpramet.com/p/8962036
https://dormerpramet.com/p/8961902
https://dormerpramet.com/p/8962044
https://dormerpramet.com/p/8961903
https://dormerpramet.com/p/8962034
https://dormerpramet.com/p/8961904
https://dormerpramet.com/p/8962040
https://dormerpramet.com/p/8961905
https://dormerpramet.com/p/8961906
https://dormerpramet.com/p/8962039
https://dormerpramet.com/p/8961907
https://dormerpramet.com/p/8962043
https://dormerpramet.com/p/8961908
https://dormerpramet.com/p/8962033
https://dormerpramet.com/p/8961909
https://dormerpramet.com/p/8962046
https://dormerpramet.com/p/8962042
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DC DC DC DCON MS DCON MS APMX APMX OAL OAL NOF

(inch) (mm) (inch) (inch) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm)

S96416.0 – 16.00 0.6300 0.630 16.00 1.260 32.00 3.622 92.0 4
S96418.0 – 18.00 0.7090 0.709 18.00 1.260 32.00 3.622 92.0 4
S9643/4 1) 3/4 19.05 0.7500 0.750 19.05 1.500 38.10 4.000 101.6 4
S96420.0 – 20.00 0.7870 0.787 20.00 1.496 38.00 4.094 104.0 4
S9647/8 1) 7/8 22.23 0.8750 0.875 22.23 1.500 38.10 4.000 101.6 4
S9641 1) 1 25.40 1.0000 1.000 25.40 1.500 38.10 4.000 101.6 4

Produkt

1) Zylindrischer Schaft.

https://dormerpramet.com/p/8961910
https://dormerpramet.com/p/8961911
https://dormerpramet.com/p/8962038
https://dormerpramet.com/p/8961912
https://dormerpramet.com/p/8962045
https://dormerpramet.com/p/8962031
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D
C

O
N

 M
S

D
C

APMX

OAL

HM N NOF
6

l
45°

g
9°

DIN 6535HA TiAlN h10
DC

WORK
NORM

S966

P1.1
 85 F

P1.2
 96 F

P1.3
 99 F

P2.1
 73 F

P2.2
 65 F

P2.3
 57 F

P3.1
 63 F

P3.2
 51 F

P3.3
 43 F

P4.1
 38 F

P4.2
 32 F

P4.3
 27 F

M1.1
 35 I

M1.2
 29 I

M2.1
 30 I

M2.2
 26 I

M3.1
 28 I

M3.2
 24 I

K1.1
 65 J

K1.2
 48 J

K1.3
 36 J

K2.1
 69 J

K2.2
 56 J

K2.3
 45 I

K3.1
 62 J

K3.2
 46 J

K3.3
 38 I

K4.1
 57 I

K4.2
 43 I

K4.3
 31 I

K4.4
 27 I

K4.5
 23 I

K5.1
 65 I

K5.2
 49 I

K5.3
 37 I

N1.1
 296 J

N1.2
 222 J

N1.3
 149 J

N2.1
 149 J

N2.2
 133 J

N2.3
 96 J

N3.1
 156 J

N3.2
 91 J

N3.3
 47 J

N4.1
 156 J

N4.2
 60 J

N4.3
 64 J

DC DC DC DCON MS DCON MS APMX APMX OAL OAL NOF

(inch) (mm) (inch) (inch) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm)

S9666.0 – 6.00 0.2360 0.236 6.00 0.748 19.00 2.244 57.0 6
S9661/4 1) 1/4 6.35 0.2500 0.250 6.35 0.750 19.05 2.500 63.5 6
S9665/16 1) 5/16 7.94 0.3130 0.313 7.94 0.875 22.23 2.500 63.5 6
S9668.0 – 8.00 0.3150 0.315 8.00 0.748 19.00 2.480 63.0 6
S9663/8 1) 3/8 9.53 0.3750 0.375 9.53 0.875 22.23 2.500 63.5 6
S96610.0 – 10.00 0.3940 0.394 10.00 0.866 22.00 2.835 72.0 6
S9667/16 1) 7/16 11.11 0.4380 0.438 11.11 1.000 25.40 2.500 63.5 6
S96612.0 – 12.00 0.4720 0.472 12.00 1.024 26.00 3.268 83.0 6
S9661/2 1) 1/2 12.70 0.5000 0.500 12.70 1.000 25.40 3.000 76.2 6
S9669/16 1) 9/16 14.29 0.5630 0.563 14.29 1.250 31.75 3.500 88.9 6
S9665/8 1) 5/8 15.88 0.6250 0.625 15.88 1.250 31.75 3.500 88.9 6
S96616.0 – 16.00 0.6300 0.630 16.00 1.260 32.00 3.622 92.0 6
S96611/16 1) 11/16 17.46 0.6880 0.750 19.05 1.500 38.10 4.000 101.6 6
S9663/4 1) 3/4 19.05 0.7500 0.750 19.05 1.500 38.10 4.000 101.6 6
S96620.0 – 20.00 0.7870 0.787 20.00 1.496 38.00 4.094 104.0 6
S9667/8 1) 7/8 22.23 0.8750 0.875 22.23 1.500 38.10 4.000 101.6 6
S9661 1) 1 25.40 1.0000 1.000 25.40 1.500 38.10 4.000 101.6 6

6-schneidiger VHM-Schaftfräser
Mittlere Schnittlänge, 6-schneidiges Design mit 45°-Spirale bietet hohe Steifigkeit beim Schlichten von Profilen. TiALN-Beschichtung für höhere 
Temperaturbeständigkeit und längere Standzeit des Werkzeugs.

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe, Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (m/min) und Alpha Code. Tabellen mit Vorschub pro Zahn und Korrekturfaktoren finden Sie ab Seite 162.

DCON MS Toleranz h6.

Produkt

1) Zylindrischer Schaft.

https://dormerpramet.com/p/8961914
https://dormerpramet.com/p/8962050
https://dormerpramet.com/p/8962057
https://dormerpramet.com/p/8961915
https://dormerpramet.com/p/8962056
https://dormerpramet.com/p/8961916
https://dormerpramet.com/p/8962060
https://dormerpramet.com/p/8961917
https://dormerpramet.com/p/8962049
https://dormerpramet.com/p/8962063
https://dormerpramet.com/p/8962059
https://dormerpramet.com/p/8961918
https://dormerpramet.com/p/8962052
https://dormerpramet.com/p/8962055
https://dormerpramet.com/p/8961919
https://dormerpramet.com/p/8962062
https://dormerpramet.com/p/8962047
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APMX

D
C

O
N

 M
S

D
C

OAL

HM N NOF
2

l
28°

g
9°

DIN 6535HA TiAlN h10
DC

WORK
NORM

S982

P1.1
 158 I

P1.2
 177 I

P1.3
 183 I

P2.1
 135 I

P2.2
 120 I

P2.3
 105 G

P3.1
 117 I

P3.2
 95 G

P3.3
 80 G

P4.1
 70 G

P4.2
 60 G

P4.3
 49 G

M1.1
 35 I

M1.2
 29 I

M2.1
 30 I

M2.2
 26 I

M3.1
 28 I

M3.2
 24 I

K1.1
 120 J

K1.2
 88 J

K1.3
 67 J

K2.1
 128 J

K2.2
 104 J

K2.3
 84 I

K3.1
 114 J

K3.2
 86 J

K3.3
 70 I

K4.1
 105 I

K4.2
 80 I

K4.3
 58 I

K4.4
 50 I

K4.5
 42 I

K5.1
 120 I

K5.2
 90 I

K5.3
 69 I

N1.1
 296 J

N1.2
 222 J

N1.3
 149 J

N2.1
 149 J

N2.2
 133 J

N2.3
 96 J

N3.1
 156 J

N3.2
 91 J

N3.3
 47 J

N4.1
 156 J

N4.2
 60 J

N4.3
 64 J

DC DC DCON MS APMX OAL NOF

(mm) (inch) (mm) (mm) (mm)

S9822.0 2.00 0.0790 3.00 19.00 60.0 2
S9822.5 2.50 0.0980 3.00 19.00 60.0 2
S9823.0 3.00 0.1180 3.00 19.00 60.0 2
S9824.0 4.00 0.1570 4.00 19.00 60.0 2
S9825.0 5.00 0.1970 5.00 19.00 60.0 2
S9826.0 6.00 0.2360 6.00 31.00 75.0 2
S9827.0 7.00 0.2760 8.00 31.00 75.0 2
S9828.0 8.00 0.3150 8.00 31.00 75.0 2
S9829.0 9.00 0.3540 10.00 31.00 75.0 2
S98210.0 10.00 0.3940 10.00 31.00 75.0 2
S98212.0 12.00 0.4720 12.00 50.00 100.0 2
S98214.0 14.00 0.5510 14.00 57.00 125.0 2
S98216.0 16.00 0.6300 16.00 57.00 125.0 2
S98218.0 18.00 0.7090 18.00 57.00 125.0 2
S98220.0 20.00 0.7870 20.00 57.00 125.0 2

2-Schneiden VHM-Schaftfräser
Lange Schnittlänge, 2-Schneiden-Design mit 28°-Spirale für höhere Steifigkeit beim Fräsen von tiefen Nuten. TiALN-Beschichtung für höhere 
Temperaturbeständigkeit und längere Standzeit des Werkzeugs.

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe, Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (m/min) und Alpha Code. Tabellen mit Vorschub pro Zahn und Korrekturfaktoren finden Sie ab Seite 162.

DCON MS Toleranz h6.

Produkt

https://dormerpramet.com/p/8961958
https://dormerpramet.com/p/8961959
https://dormerpramet.com/p/8961960
https://dormerpramet.com/p/8961961
https://dormerpramet.com/p/8961962
https://dormerpramet.com/p/8961963
https://dormerpramet.com/p/8961964
https://dormerpramet.com/p/8961965
https://dormerpramet.com/p/8961966
https://dormerpramet.com/p/8961967
https://dormerpramet.com/p/8961968
https://dormerpramet.com/p/8961969
https://dormerpramet.com/p/8961970
https://dormerpramet.com/p/8961971
https://dormerpramet.com/p/8961972
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APMX

D
C

O
N

 M
S

D
C

OAL

HM N NOF
4

l
34°

g
9°

DIN 6535HA TiAlN h10
DC

WORK
NORM

S984

P1.1
 158 I

P1.2
 177 I

P1.3
 183 I

P2.1
 135 I

P2.2
 120 I

P2.3
 105 G

P3.1
 117 I

P3.2
 95 G

P3.3
 80 G

P4.1
 70 G

P4.2
 60 G

P4.3
 49 G

M1.1
 35 I

M1.2
 29 I

M2.1
 30 I

M2.2
 26 I

M3.1
 28 I

M3.2
 24 I

K1.1
 120 J

K1.2
 88 J

K1.3
 67 J

K2.1
 128 J

K2.2
 104 J

K2.3
 84 I

K3.1
 114 J

K3.2
 86 J

K3.3
 70 I

K4.1
 105 I

K4.2
 80 I

K4.3
 58 I

K4.4
 50 I

K4.5
 42 I

K5.1
 120 I

K5.2
 90 I

K5.3
 69 I

N1.1
 296 J

N1.2
 222 J

N1.3
 149 J

N2.1
 149 J

N2.2
 133 J

N2.3
 96 J

N3.1
 156 J

N3.2
 91 J

N3.3
 47 J

N4.1
 156 J

N4.2
 60 J

N4.3
 64 J

DC DC DC DCON MS DCON MS APMX APMX OAL OAL NOF

(inch) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (inch)

S9841/16 1) 1/16 1.59 0.0630 3.18 0.125 19.05 0.750 50.8 2.000 4
S9842.0 – 2.00 0.0790 3.00 0.118 19.00 0.748 60.0 2.362 4
S9843/32 1) 3/32 2.38 0.0940 3.18 0.125 19.05 0.750 50.8 2.000 4
S9842.5 – 2.50 0.0980 3.00 0.118 19.00 0.748 60.0 2.362 4
S9843.0 – 3.00 0.1180 3.00 0.118 19.00 0.748 60.0 2.362 4
S9841/8 1) 1/8 3.18 0.1250 3.18 0.125 19.05 0.750 50.8 2.000 4
S9845/32 1) 5/32 3.97 0.1560 4.76 0.188 19.05 0.750 63.5 2.500 4
S9844.0 – 4.00 0.1570 4.00 0.157 19.00 0.748 60.0 2.362 4
S9843/16 1) 3/16 4.76 0.1880 4.76 0.188 19.05 0.750 63.5 2.500 4
S9845.0 – 5.00 0.1970 5.00 0.197 19.00 0.748 60.0 2.362 4
S9847/32 1) 7/32 5.56 0.2190 6.35 0.250 28.57 1.125 76.2 3.000 4
S9846.0 – 6.00 0.2360 6.00 0.236 31.00 1.220 75.0 2.953 4
S9841/4 1) 1/4 6.35 0.2500 6.35 0.250 28.57 1.125 76.2 3.000 4
S9847.0 – 7.00 0.2760 8.00 0.315 31.00 1.220 75.0 2.953 4
S9845/16 1) 5/16 7.94 0.3130 7.94 0.313 28.57 1.125 76.2 3.000 4
S9848.0 – 8.00 0.3150 8.00 0.315 31.00 1.220 75.0 2.953 4
S9849.0 – 9.00 0.3540 10.00 0.394 31.00 1.220 75.0 2.953 4
S9843/8 1) 3/8 9.53 0.3750 9.53 0.375 28.57 1.125 76.2 3.000 4
S98410.0 – 10.00 0.3940 10.00 0.394 31.00 1.220 100.0 3.937 4
S9847/16 1) 7/16 11.11 0.4380 11.11 0.438 50.80 2.000 101.6 4.000 4
S98412.0 – 12.00 0.4720 12.00 0.472 50.00 1.969 100.0 3.937 4
S9841/2 1) 1/2 12.70 0.5000 12.70 0.500 57.15 2.250 127.0 5.000 4
S98414.0 – 14.00 0.5510 14.00 0.551 57.00 2.244 125.0 4.921 4
S9849/16 1) 9/16 14.29 0.5630 14.29 0.563 50.80 2.000 101.6 4.000 4
S9845/8 1) 5/8 15.88 0.6250 15.88 0.625 57.15 2.250 127.0 5.000 4

4-Schneiden VHM-Schaftfräser
Lange Schnittlänge, 4-Schneiden-Design mit 34°-Spirale bietet hohe Steifigkeit zum Fräsen tiefer Wände. Die TiALN-Beschichtung verbessert die 
Leistung und verlängert die Lebensdauer des Werkzeugs.

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe, Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (m/min) und Alpha Code. Tabellen mit Vorschub pro Zahn und Korrekturfaktoren finden Sie ab Seite 162.

DCON MS Toleranz h6.

Produkt

https://dormerpramet.com/p/8962086
https://dormerpramet.com/p/8961973
https://dormerpramet.com/p/8962091
https://dormerpramet.com/p/8961974
https://dormerpramet.com/p/8961975
https://dormerpramet.com/p/8962089
https://dormerpramet.com/p/8962095
https://dormerpramet.com/p/8961976
https://dormerpramet.com/p/8962090
https://dormerpramet.com/p/8961977
https://dormerpramet.com/p/8962098
https://dormerpramet.com/p/8961978
https://dormerpramet.com/p/8962088
https://dormerpramet.com/p/8961979
https://dormerpramet.com/p/8962094
https://dormerpramet.com/p/8961980
https://dormerpramet.com/p/8961981
https://dormerpramet.com/p/8962093
https://dormerpramet.com/p/8961982
https://dormerpramet.com/p/8962097
https://dormerpramet.com/p/8961983
https://dormerpramet.com/p/8962087
https://dormerpramet.com/p/8961984
https://dormerpramet.com/p/8962100
https://dormerpramet.com/p/8962096
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DC DC DC DCON MS DCON MS APMX APMX OAL OAL NOF

(inch) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (inch)

S98416.0 – 16.00 0.6300 16.00 0.630 57.00 2.244 125.0 4.921 4
S98418.0 – 18.00 0.7090 18.00 0.709 57.00 2.244 125.0 4.921 4
S9843/4 1) 3/4 19.05 0.7500 19.05 0.750 57.15 2.250 127.0 5.000 4
S98420.0 – 20.00 0.7870 20.00 0.787 57.00 2.244 125.0 4.921 4
S9847/8 1) 7/8 22.23 0.8750 22.23 0.875 50.80 2.000 101.6 4.000 4
S9841 1) 1 25.40 1.0000 25.40 1.000 57.15 2.250 127.0 5.000 4

Produkt

1) Zylindrischer Schaft.

https://dormerpramet.com/p/8961985
https://dormerpramet.com/p/8961986
https://dormerpramet.com/p/8962092
https://dormerpramet.com/p/8961987
https://dormerpramet.com/p/8962099
https://dormerpramet.com/p/8962085
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D
C

O
N

 M
S

D
C

OAL

APMX

HM N NOF
6

l
45°

g
9°

DIN 6535HA TiAlN h10
DC

WORK
NORM

S986

P1.1
 85 F

P1.2
 96 F

P1.3
 99 F

P2.1
 73 F

P2.2
 65 F

P2.3
 57 F

P3.1
 63 F

P3.2
 51 F

P3.3
 43 F

P4.1
 38 F

P4.2
 32 F

P4.3
 27 F

M1.1
 35 I

M1.2
 29 I

M2.1
 30 I

M2.2
 26 I

M3.1
 28 I

M3.2
 24 I

K1.1
 65 J

K1.2
 48 J

K1.3
 36 J

K2.1
 69 J

K2.2
 56 J

K2.3
 45 I

K3.1
 62 J

K3.2
 46 J

K3.3
 38 I

K4.1
 57 I

K4.2
 43 I

K4.3
 31 I

K4.4
 27 I

K4.5
 23 I

K5.1
 65 I

K5.2
 49 I

K5.3
 37 I

N1.1
 296 J

N1.2
 222 J

N1.3
 149 J

N2.1
 149 J

N2.2
 133 J

N2.3
 96 J

N3.1
 156 J

N3.2
 91 J

N3.3
 47 J

N4.1
 156 J

N4.2
 60 J

N4.3
 64 J

DC DC DC DCON MS DCON MS APMX APMX OAL OAL NOF

(inch) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (inch)

S9866.0 – 6.00 0.2360 6.00 0.236 31.00 1.220 75.0 2.953 6
S9861/4 1) 1/4 6.35 0.2500 6.35 0.250 28.57 1.125 76.2 3.000 6
S9865/16 1) 5/16 7.94 0.3130 7.94 0.313 28.57 1.125 76.2 3.000 6
S9868.0 – 8.00 0.3150 8.00 0.315 31.00 1.220 75.0 2.953 6
S9863/8 1) 3/8 9.53 0.3750 9.53 0.375 28.57 1.125 76.2 3.000 6
S98610.0 – 10.00 0.3940 10.00 0.394 31.00 1.220 100.0 3.937 6
S9867/16 1) 7/16 11.11 0.4380 11.11 0.438 50.80 2.000 101.6 4.000 6
S98612.0 – 12.00 0.4720 12.00 0.472 50.00 1.969 100.0 3.937 6
S9861/2 1) 1/2 12.70 0.5000 12.70 0.500 50.80 2.000 101.6 4.000 6
S98614.0 – 14.00 0.5510 14.00 0.551 57.00 2.244 125.0 4.921 6
S9869/16 1) 9/16 14.29 0.5630 14.29 0.563 50.80 2.000 101.6 4.000 6
S9865/8 1) 5/8 15.88 0.6250 15.88 0.625 57.15 2.250 127.0 5.000 6
S98616.0 – 16.00 0.6300 16.00 0.630 57.00 2.244 125.0 4.921 6
S98618.0 – 18.00 0.7090 18.00 0.709 57.00 2.244 125.0 4.921 6
S9863/4 1) 3/4 19.05 0.7500 19.05 0.750 57.15 2.250 127.0 5.000 6
S98620.0 – 20.00 0.7870 20.00 0.787 57.00 2.244 125.0 4.921 6
S9867/8 1) 7/8 22.23 0.8750 22.23 0.875 57.15 2.250 101.6 4.000 6
S9861 1) 1 25.40 1.0000 25.40 1.000 57.15 2.250 127.0 5.000 6

6-schneidiger VHM-Schaftfräser
Lange Schnittlänge, 6-schneidiges Design mit 45°-Spirale sorgt für hohe Steifigkeit beim Schlichten von tiefen Wänden. TiALN-Beschichtung für 
höhere Temperaturbeständigkeit und längere Standzeit des Werkzeugs.

Eignung der Werkstoffmaterialgruppe, Startwerte für Schnittgeschwindigkeit (m/min) und Alpha Code. Tabellen mit Vorschub pro Zahn und Korrekturfaktoren finden Sie ab Seite 162.

DCON MS Toleranz h6.

Produkt

1) Zylindrischer Schaft.

https://dormerpramet.com/p/8961990
https://dormerpramet.com/p/8962104
https://dormerpramet.com/p/8962110
https://dormerpramet.com/p/8961991
https://dormerpramet.com/p/8962109
https://dormerpramet.com/p/8961992
https://dormerpramet.com/p/8962113
https://dormerpramet.com/p/8961993
https://dormerpramet.com/p/8962103
https://dormerpramet.com/p/8961994
https://dormerpramet.com/p/8962116
https://dormerpramet.com/p/8962112
https://dormerpramet.com/p/8961995
https://dormerpramet.com/p/8961996
https://dormerpramet.com/p/8962108
https://dormerpramet.com/p/8961997
https://dormerpramet.com/p/8962115
https://dormerpramet.com/p/8962101
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1.0 2.0 3.0 4.0 5.0 6.0 7.0 8.0 9.0 10.0 12.0 14.0 16.0 18.0 20.0 22.0 25.0

A 0.002 0.003 0.004 0.005 0.006 0.007 0.008 0.009 0.010 0.011 0.014 0.015 0.017 0.019 0.021 0.025 0.028

B 0.002 0.003 0.004 0.005 0.006 0.007 0.008 0.009 0.010 0.011 0.014 0.015 0.017 0.019 0.021 0.025 0.028

C 0.002 0.003 0.004 0.005 0.006 0.007 0.008 0.009 0.010 0.011 0.014 0.015 0.017 0.019 0.021 0.025 0.028

D 0.002 0.003 0.004 0.005 0.007 0.008 0.009 0.010 0.011 0.012 0.014 0.015 0.017 0.019 0.021 0.025 0.028

E 0.002 0.003 0.004 0.008 0.009 0.012 0.013 0.014 0.015 0.016 0.019 0.021 0.024 0.026 0.028 0.030 0.034

F 0.002 0.003 0.006 0.010 0.013 0.016 0.017 0.019 0.021 0.022 0.026 0.029 0.032 0.035 0.039 0.042 0.047

G 0.002 0.005 0.008 0.014 0.018 0.022 0.024 0.026 0.028 0.031 0.035 0.040 0.044 0.048 0.053 0.057 0.064

I 0.003 0.006 0.011 0.019 0.024 0.030 0.032 0.036 0.039 0.042 0.049 0.054 0.061 0.066 0.073 0.079 0.088

J 0.004 0.009 0.014 0.026 0.033 0.041 0.044 0.048 0.053 0.057 0.066 0.074 0.083 0.090 0.099 0.107 0.120

K 0.006 0.012 0.019 0.035 0.044 0.054 0.059 0.064 0.070 0.076 0.088 0.098 0.110 0.120 0.132 0.142 0.160

N 0.008 0.016 0.025 0.047 0.058 0.072 0.078 0.086 0.094 0.101 0.117 0.131 0.146 0.160 0.175 0.189 0.212

O 0.010 0.021 0.034 0.062 0.078 0.096 0.104 0.114 0.124 0.135 0.156 0.174 0.195 0.213 0.233 0.252 0.283

P 0.014 0.028 0.045 0.083 0.104 0.128 0.138 0.152 0.166 0.180 0.207 0.231 0.259 0.283 0.311 0.335 0.376

R 0.018 0.037 0.060 0.110 0.138 0.170 0.184 0.202 0.221 0.239 0.276 0.308 0.345 0.377 0.414 0.446 0.501

S 0.024 0.049 0.080 0.147 0.183 0.226 0.245 0.269 0.294 0.318 0.367 0.410 0.459 0.502 0.550 0.593 0.667

DC

a  = DCe

a  = 0.5×DCp

a  ≥ 0.5×DCe

a  = 1×DCp

a  = DCe

a  = 0.5×DCp

DC DC

1

DC

a  = DCe

a  = 0.5×DCp

a  ≥ 0.5×DCe

a  = 1×DCp

a  = DCe

a  = 0.5×DCp

DC DC

2

DC

a  = DCe

a  = 0.5×DCp

a  ≥ 0.5×DCe

a  = 1×DCp

a  = DCe

a  = 0.5×DCp

DC DC

3

VHM-Fräser – Tabelle des Zahnvorschubs (metrisch)

Zahnvorschub fz (mm). Je nach Arbeitsbedingungen kann es erforderlich sein, diese Werte um ±25 % anzupassen.
NUR beim Tauchfräsen in massiven Werkstoff mit einem mittig schneidenden Schaftfräser sollten die Werte in dieser 
Tabelle als fn (Vorschub pro Umdrehung) betrachtet werden.

Verwendung dieser Tabelle zur Ermittlung des Zahnvorschubs fz:
1.	 Alpha-Code auf der Produktseite ermitteln (Beispiel: 199K, „K“ ist der Alpha-Code).
2.	In der obersten Zeile der Tabelle den passendsten Durchmesser für die Schneidanwendung 

auswählen. 
3.	Alpha-Code in der linken Spalte der Tabelle suchen.
4.	Der Schnittpunkt (Zelle) von Durchmesser und Alpha-Code ist der Zahnvorschub fz.

NUR FÜR 
MONOLITHISCHE 
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Abstech- und Einstechwerkzeuge

Erweitern Sie Ihre 
Bearbeitungsmöglichkeiten mit 

kostengünstiger Präzision

Polygonschaft-Halter (PSC) für modulare BS-Schwerter

Unsere Polygonschaft-Halter (PSC) bieten eine wirtschaftliche 
Lösung für externe Radialdrehanwendungen und lassen sich 
nahtlos in unser bestehendes BS-Schwertprogramm integrieren.
Diese modularen Halter sind für die rechts- oder linksseitige 
Montage ausgelegt und erhöhen die Vielseitigkeit bei Abstech- 
und Einstecharbeiten, ohne dass Investitionen in neue Schwerter 
erforderlich sind.

163

http://l.ead.me/bgZGUh


GLS BS

C.-BS-F EXT
C4 – C6

XLCF (NRL) BS XLXFL BS AXIAL

GL. 2 – 6 LFMX 1.4 – 6.35 LFMX 3.1

PSC-Halter

Ähnliche Produkte

164

http://l.ead.me/bgZGUj
http://l.ead.me/bgZGUk
http://l.ead.me/bgZGUl
http://l.ead.me/bgZGUm
http://l.ead.me/bgZGUn
http://l.ead.me/bgZGUo
http://l.ead.me/bgZGUi


Abstech- und Einstechwerkzeuge

Kühlmittelblock 
links oder rechts verwendbar

Montage der Schwerter 
links/rechts möglich

Kühlmittelbohrung

Schwert-Klemmschraube 
(Klemmschraube für GL-WSP)

Schwert-Klemmschrauben

Merkmale und Vorteile

Kühlmittelblock-Design. Gezielte Kühlmittelzufuhr
gezielte Kühlung an der Schneidkante – für perfekte Oberflächen und 
störungsfreie Prozesse.

Optimierte Kühlung. Längere Standzeit und geringerer Verschleiß
erhöht die Gesamtproduktivität.

Montage der Schwerter auf der linken und 
rechten Seite.

Vielseitige Lösungen zur Werkzeugaufnahme
unterstützt eine breite Palette von Bearbeitungsanwendungen.

Modularer Aufbau. Bestehende BS-Schwerter einfach weiterverwenden
senkt den Investitionsbedarf und optimiert die Ressourcen.

Robuste Konstruktion. Optimierte Stabilität und zuverlässige Leistung
liefert konsistente, hochwertige Ergebnisse.

165
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D
C
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N

 M
S

LF

LPR

W
F

C.-BS-F EXT

LF LP
R

DC
ON

 M
S

W
F

kg

(mm) (mm) (mm) (mm)

C4-BS-SFN3050 25.3 50 40 30.3 ü 0.65 GI003 CO700 CC04
C5-BS-SFN3050 25.3 50 50 30.3 ü 0.83 GI003 CO700 CC04
C6-BS-SFN4260 35.3 60 63 42.3 ü 1.73 GI003 CO700 CC05

GI003 XLC.. 25..15... XLC.. 25..25… GL.BS XLXFL 25…

Nm Nm

CO700 US 45013-T20P 5.0 M5 US 46017-T20P 5.0 M6 FLAG T20P

Nm

CC04 HCS 0416 4.0 M4 CHP-O5X1 CHP-BL2048 HXK 2.5
CC05 HCS 0416 4.0 M4 CHP-O5X1 CHP-BL2068 HXK 2.5

Modularer Werkzeughalter für BS-Schwerter mit Polygonschaft - Außen
Modularer Werkzeughalter für Einstech- und Abstechschwerter des Typs BS mit einstellbarem Kühlmittelblock. Werkzeug-Schaft nach ISO 26623 
(Polygon-Schaft-Kupplung).

Produkt

CO700=2x US 45013-T20P

CC04=2xHCS 0416 + 2xCHP-O5x1, CC05=2xHCS 0416 + 2xCHP-O5x1

https://dormerpramet.com/p/9002774
https://dormerpramet.com/p/9002775
https://dormerpramet.com/p/9002776
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H
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LF CW

H

GLS BS 	 G

HF H LF CW CD
X

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

GL2-S29CBS 24 29 50 2.00 24 0.01 GI334
GL3-S29CBS 24 29 50 3.00 24 0.02 GI335
GL4-S29CBS 24 29 50 4.00 24 0.02 GI336
GL5-S29CBS 24 29 50 5.00 24 0.03 GI337
GL6-S29CBS 24 29 50 6.00 24 0.04 GI338

GI334 GL2.. –
GI335 GL3.. –
GI336 GL4.. –
GI337 GL5.. –
GI338 GL6-D600.. GL6-D800..

Schwert für das Ein- und Abstechen für GL-Wendeschneidplatten, für MS-EN-Werkzeughalter
Schwert für modularen Werkzeughalter MS-EN, ausgelegt für GL Wendeschneidplatten.Geeignet zum Ein- und Abstechen. Für längere 
Standzeiten sind die Schwerter oberflächenbehandelt.

Produkt

https://dormerpramet.com/p/8178802
https://dormerpramet.com/p/8178803
https://dormerpramet.com/p/8178804
https://dormerpramet.com/p/8178805
https://dormerpramet.com/p/8178806
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C
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H
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LF

XLCF(NRL) BS 	

HF H LF CW CD
X

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

R XLCFR 250115-1.60 24 29 40 1.50 15 0.01 GI132 KV
XLCFR 250115-2.00 24 29 40 2.00 15 0.05 GI061 KV

L XLCFL 250115-1.60 24 29 40 1.50 15 0.04 GI132 KV
XLCFL 250115-2.00 24 29 40 2.00 15 0.05 GI061 KV

N

XLCFN 250215-3.00 24 29 40 3.10 15 0.04 GI001 KV
XLCFN 250225-3.00 24 29 50 3.10 25 0.02 GI001 KV
XLCFN 250315-4.00 24 29 40 4.10 15 0.04 GI002 KV
XLCFN 250325-4.00 24 29 50 4.10 25 0.04 GI002 KV
XLCFN 250425-5.00 24 29 50 5.10 25 0.04 GI004 KV
XLCFN 250525-6.35 24 29 50 6.35 25 0.07 GI005 KV

GI001 LFMX 3.1-. – –
GI002 LFMX 4.1-. – –
GI004 LFMX 5.1-. – –
GI005 LFMX 6.35-. – –
GI061 LFMX 2.0-. LFMX 2.2-. –
GI132 LFMX 1.4-. LFMX 1.5-. LFMX 1.6-.

KV KV 5x70

Radiales Stechschwert für die modularen MS-EN Werkzeughalter mit LFMX WSP
Modulares Schwert zum Einstechen mit einseitigen LFMX-Wendeschneidplatten. Geeignet zum Einstechen oder Abstechen (max. 25 mm 
Schnitttiefe). Schwerter für längere Standzeit oberflächenbehandelt.

Produkt

https://dormerpramet.com/p/6757899
https://dormerpramet.com/p/6757079
https://dormerpramet.com/p/6757900
https://dormerpramet.com/p/6757080
https://dormerpramet.com/p/6756566
https://dormerpramet.com/p/6756322
https://dormerpramet.com/p/6756567
https://dormerpramet.com/p/6756323
https://dormerpramet.com/p/6756331
https://dormerpramet.com/p/6756332
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XLXFL BS AXIAL 	

H HF LF CW CD
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kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

L
XLXFL 250220-3.00-60 29 24 46 3.10 20 60 85 0.05 GI001 KV
XLXFL 250220-3.00-80 29 24 46 3.10 20 80 105 0.05 GI001 KV
XLXFL 250220-3.00-100 29 24 46 3.10 20 100 155 0.03 GI001 KV
XLXFL 250220-3.00-150 29 24 46 3.10 20 150 280 0.03 GI001 KV

GI001 LFMX 3.1-.

KV KV 5x70

Axiales Stechschwert für die modularen MS-EN Werkzeughalter mit LFMX WSP
Modulare Stechschwerter zum Einstechen mit einseitigen LFMX-Wendeschneidplatten. Geeignet für axiale Stechanwendungen (max. 20 mm 
Schnitttiefe). Kann an den MS-EN-Werkzeughalter montiert werden. Für längere Standzeiten sind die Schwerter oberflächenbehandelt.

Produkt

https://dormerpramet.com/p/6756344
https://dormerpramet.com/p/6756345
https://dormerpramet.com/p/6756346
https://dormerpramet.com/p/6756347


S-holders-2

S-holders-1

S-holders-22

S-holders-3

S-Type

Machine deeper holes  
with enhanced process stability

Holders with ISO S clamping style for internal turning operations

Our new holders (ISO S) provide an effective solution for internal 
turning operations on lathes, featuring integrated coolant supply 
for stable tool life. Designed with extended overall lengths, these 
holders enable you to machine deeper holes and access  
hard-to-reach internal geometries without special setups. 
Please note: With this new range, we are discontinuing previous 
tool types. Discontinued items are marked on our website and 
remain available while stocks last. Replacement product names 
are displayed for easy reference. Be aware that dimensions, 
angles, and spare parts may differ from previous versions.

S-Type

Bearbeitung tieferer Bohrungen  
mit verbesserter Prozessstabilität

Halter mit ISO-S-Spannsystem für Innendreharbeiten

Unsere neuen Halter (ISO S) bieten eine effektive Lösung für das 
Innendrehen auf Drehmaschinen mit integrierter Kühlung für eine 
stabile Standzeit der Werkzeuge. Mit diesen Haltern, die über eine 
größere Gesamtlänge verfügen, können Sie tiefere Bohrungen 
bearbeiten und schwer zugängliche Innengeometrien ohne spezielle 
Aufspannungen erreichen. 
Bitte beachten Sie: Mit dieser neuen Produktreihe stellen wir frühere 
Werkzeug-Typen ein. Ausgelaufene Artikel sind auf unserer Website 
gekennzeichnet und nur noch erhältlich, solange der Vorrat reicht. 
Die Namen der Ersatzprodukte sind zur leichteren Orientierung 
angegeben. Bitte beachten Sie, dass Abmessungen, Winkel und 
Ersatzteile von früheren Versionen abweichen können.

Tipo S

Mecanizado de orificios más profundos 
con mayor estabilidad de proceso

Portaherramientas con sujeción ISO S para operaciones de torneado 
interior

Nuestros nuevos portaherramientas (ISO S) ofrecen una solución 
eficaz para operaciones de torneado interior en tornos, con suministro 
de refrigerante integrado para una vida útil estable de la herramienta. 
Diseñados con longitudes totales ampliadas, estos portaherramientas 
le permiten mecanizar orificios más profundos y acceder a geometrías 
internas de difícil acceso sin necesidad de configuraciones especiales. 
Nota: Con esta nueva gama, dejamos de fabricar los tipos de 
herramientas anteriores. Los artículos descatalogados están marcados 
en nuestro sitio web y estarán disponibles hasta agotar existencias. Los 
nombres de los productos de sustitución se muestran para facilitar su 
consulta. Tenga en cuenta que las dimensiones, los ángulos y las piezas 
de recambio pueden diferir de las versiones anteriores.

Type S

Usiner des alésages plus profonds  
avec une meilleure stabilité du 
processus

Porte-outils avec système de serrage ISO S pour les opérations de tournage 
intérieur

Nos nouveaux porte-outils ISO S constituent une solution efficace 
pour les opérations d‘alésage sur les tours, avec une alimentation 
en liquide de refroidissement intégrée pour une durée de vie 
constante de l‘outil. Conçus avec des longueurs totales plus 
importantes, ces porte-outils vous permettent de réaliser des 
alésages plus profonds et d‘accéder à des zones internes difficiles 
d‘accès sans montages spécifiques.
Remarque: avec cette nouvelle gamme, nous abandonnons les 
types d‘outils précédents. Les articles abandonnés sont signalés 
sur notre site web et restent disponibles jusqu‘à épuisement des 
stocks. Les noms des produits de remplacement sont affichés pour 
faciliter les conversions. Attention, les dimensions, les angles et les 
pièces de rechange peuvent différer des versions précédentes.

Tipo S

Lavorare fori più profondi  
con una maggiore stabilità di processo

Portautensili con sistema di serraggio ISO S per operazioni di tornitura 
interna

I nostri nuovi portautensili (ISO S) rappresentano una soluzione efficace 
per le operazioni di tornitura interna sui torni, con alimentazione del 
refrigerante integrata per una vita utensile stabile. Progettati con 
lunghezze complessive maggiori, questi portautensili consentono di 
lavorare fori più profondi e di accedere a geometrie interne difficili 
da raggiungere senza bisogno di configurazioni speciali. 
Nota bene: con questa nuova gamma, interrompiamo i precedenti tipi 
di Utensile. Gli articoli fuori produzione sono indicati sul nostro sito web 
e rimangono disponibili fino ad esaurimento scorte. I nomi dei prodotti 
sostitutivi sono indicati per una facile consultazione. Le dimensioni, gli 
angoli e le parti di ricambio possono differire dalle versioni precedenti.

Typ S

Obróbka głębszych otworów  
ze zwiększoną stabilnością procesu

Uchwyty z mocowaniem ISO S do operacji toczenia wewnętrznego

Nasze nowe oprawki (ISO S) stanowią efektywne rozwiązanie 
do operacji toczenia wewnętrznego na tokarkach, wyposażone 
w zintegrowane doprowadzanie chłodziwa zapewniające stabilną 
żywotność narzędzia. Zaprojektowane z wydłużonymi długościami 
całkowitymi, oprawki te umożliwiają obróbkę głębszych otworów 
i dostęp do trudno dostępnych geometrii wewnętrznych bez 
specjalnych ustawień. 
Uwaga: Wraz z wprowadzeniem nowego asortymentu wycofujemy 
poprzednie typy narzędzi. Wycofane produkty są oznaczone na 
naszej stronie internetowej i pozostają dostępne do wyczerpania 
zapasów. Nazwy produktów zastępczych są wyświetlane w celu 
ułatwienia odniesienia. Należy pamiętać, że wymiary, kąty i części 
zamienne mogą różnić się od poprzednich wersji.

S-Typ

Maskinbearbetning av djupare hål med 
förbättrad processtabilitet

Hållare med ISO S-spännform för invändig svarvning

Våra nya hållare (ISO S) erbjuder en effektiv lösning för invändiga 
svarvningsoperationer på svarvar, med integrerad kylvätsketillförsel 
för stabil verktygslivslängd. Dessa hållare har utökad total längd, vilket 
gör att du kan bearbeta djupare hål och nå svåråtkomliga invändiga 
geometrier utan specialinställningar. 
Observera: Med detta nya sortiment upphör vi med tidigare 
verktygstyper. Utgångna artiklar är markerade på vår webbplats och 
finns tillgängliga så länge lagret räcker. Ersättningsproduktnamn visas 
för enkel referens. Tänk på att mått, vinklar och reservdelar kan skilja 
sig från tidigare versioner.

Typ S

Obrábění hlubších otvorů  
se zvýšenou stabilitou procesu

Držáky s upínáním ISO S pro vnitřní soustružení

Naše nové držáky (ISO S) představují efektivní řešení pro vnitřní 
soustružení na soustružnických centrech a jsou vybaveny integrovaným 
přívodem chladící kapaliny pro stabilní životnost nástroje. Tyto držáky 
s prodlouženou celkovou délkou umožňují obrábění hlubších děr a přístup 
k těžko přístupným vnitřním geometriím bez speciálního nastavení. 
Upozornění: S touto novou řadou ukončujeme výrobu předchozích typů 
nástrojů. Ukončené položky jsou označeny na našich webových stránkách 
a zůstávají k dispozici do vyprodání zásob. Názvy náhradních produktů 
jsou zobrazeny pro snadnou orientaci. Upozorňujeme, že rozměry, úhly 
a náhradní díly se mohou lišit od předchozích verzí.

Tipo S

Usinagem de furos mais profundos  
com maior estabilidade de processo

Suportes com estilo de fixação ISO S para operações de torneamento 
interno

Nossos novos suportes (ISO S) oferecem uma solução eficaz para 
operações de torneamento interno em tornos, com refrigeração 
interna para uma vida útil estável da ferramenta. Projetados com 
comprimentos totais estendidos, esses suportes permitem usinar 
furos mais profundos e acessar geometrias internas de difícil acesso 
sem configurações especiais. 
Observação: com esta nova linha, estamos descontinuando os tipos 
de ferramentas anteriores. Os itens descontinuados estão marcados 
em nosso site e permanecerão disponíveis enquanto durarem os 
estoques. Os nomes dos produtos substitutos são exibidos para 
facilitar a consulta. Esteja ciente de que as dimensões, ângulos e 
peças de reposição podem diferir das versões anteriores.

S-Tipi

Gelişmiş proses kararlılığı ile daha derin 
delikler işleyin

İç çap tornalama işlemleri için ISO S bağlama stiline sahip tutucular

Yeni tutucularımız (ISO S), torna tezgahlarında iç tornalama işlemleri 
için etkili bir çözüm sunar ve istikrarlı takım ömrü için entegre 
soğutma sıvısı beslemesine sahiptir. Uzatılmış toplam uzunluklarla 
tasarlanan bu tutucular, daha derin delikleri işlemenizi ve özel 
kurulumlar olmadan ulaşılması zor iç geometrilere erişmenizi sağlar. 
Lütfen dikkat: Bu yeni seriyle birlikte, önceki kater türlerini 
kullanımdan kaldırıyoruz. Üretimi durdurulan ürünler web sitemizde 
işaretlenmiştir ve stoklar tükenene kadar mevcut kalacaktır. Kolay 
referans için yedek ürün adları gösterilir. Unutmayın ki boyutlar, 
açılar ve yedek parçalar önceki sürümlerden farklı olabilir.

S 型

加工深孔，提高工艺稳定性
刀杆采用 ISO S 型夹持方式，用于内圆车削加工

我们的新型刀柄（ISO S系列）为车床内孔车削作业提供高效解决方案，
其集成式冷却液供应系统可确保刀具寿命稳定。该系列刀柄采用加长
整体设计，无需特殊装夹即可加工深孔及难以触及的内孔几何结构。 
请注意：随着新系列的推出，我们将逐步停产旧款刀具。停产产品已在
官网标注，售完即止。替换产品名称已同步展示以便查阅。请注意，新旧
版本在尺寸、角度及备件方面可能存在差异。

S-타입

향상된 공정 안정성으로 더 깊은 홀을 
가공합니다

내경 선삭 작업을 위한 ISO S 클램핑의 홀더

당사의 신규 홀더(ISO S)는 선반에서의 내경 선삭 작업에 효과적인 솔루션을 
제공하며, 안정적인 공구 수명을 위한 통합 냉각수 공급 기능을 갖추고 
있습니다. 연장된 전체 길이로 설계된 이 홀더는 특별한 설정 없이도 더 깊은 
구멍을 가공하고 접근하기 어려운 내부 형상에 접근할 수 있도록 합니다. 

참고 사항: 이 새로운 제품군 출시와 함께 기존 공구 유형의 판매를 
중단합니다. 단종된 제품은 당사 웹사이트에 표시되며 재고가 소진될 
때까지 구매 가능합니다. 교체 제품명은 쉬운 참조를 위해 표시됩니다. 치수, 
각도 및 예비 부품은 이전 버전과 다를 수 있으니 유의하시기 바랍니다.

S タイプ

加工プロセスの安定性を向上 
より深い穴を加工

内径旋削加工用ISO Sクランプ式ホルダー

当社の新開発ホルダー（ISO S）は、旋盤における内面旋削加工に効果的
なソリューションを提供し、安定した工具寿命を実現する一体型クーラン
ト供給を特徴とします。延長された全長設計により、特別なセットアップな
しで深い穴加工や到達困難な内部形状へのアクセスを可能にします。 
ご注意：本新製品シリーズの導入に伴い、従来型工具は生産終了となりま
す。生産終了品は当社ウェブサイト上で明記されており、在庫限りでの販売
となります。代替品名は参照しやすいよう表示されています。寸法、角度、
およびスペアパーツは従来品と異なる場合があることにご留意ください。
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SCLC(RL) INT SDQC(RL) INT

SDUC(RL) INT STFC(RL) INT

Drehwerkzeuge

Ähnliche Produkte

Innendrehwekzeuge für CC..06; 
CC..09; CC..12
Schaftgrößen DCON MS: 08; 10; 12; 
16; 20; 25; 32

KAPR 95°

Innendrehwerkzeuge für DC..07; 
DC..11
Schaftgrößen DCON MS: 10; 12; 16; 
20; 25

KAPR 93°

Innendrehwerkzeuge für DC..07; 
DC..11
Schaftgrößen DCON MS: 10; 12; 16; 
20; 25

KAPR 107.5°

Innendrehwerkzeuge für TC..11; 
TC..16
Schaftgrößen DCON MS: 12; 16; 20; 
25; 32

KAPR 91°
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S-Type

Erweiterte Länge

Innere Kühlmittelzufuhr

Merkmale und Vorteile

Die innere Kühlmittelzufuhr bringt das Kühlmittel 
direkt an die Schneide.

Stabile Standzeit
sorgt für konstante Leistung und zuverlässige Späneabfuhr.

Größere Gesamtlängen bieten eine höhere 
Überhangfähigkeit.

Zugang zu tieferen Bohrungen
ermöglicht die Bearbeitung von schwer zugänglichen 
Innengeometrien.

172



SCLC (RL) INT 6760285 A08H-SCLCR 06 8998323 A08H-SCLCR06-A 100 100

SCLC (RL) INT 6761028 A08H-SCLCL 06 8998322 A08H-SCLCL06-A 100 100

SCLC (RL) INT 6756827 A10H-SCLCR 06 8957512 A10K-SCLCR 06 100 125

SCLC (RL) INT 6756872 A10H-SCLCL 06 8922972 A10K-SCLCL 06 100 125

SCLC (RL) INT 6756828 A12K-SCLCR 06 8922974 A12M-SCLCR 06 125 150

SCLC (RL) INT 6756869 A12K-SCLCL 06 8922973 A12M-SCLCL 06 125 150

SCLC (RL) INT 6756716 A16M-SCLCR 09-A 8922976 A16R-SCLCR 09 150 200

SCLC (RL) INT 6756717 A16M-SCLCL 09-A 8922975 A16R-SCLCL 09 150 200

SCLC (RL) INT 6757212 A20Q-SCLCR 09 8922978 A20S-SCLCR 09 180 250

SCLC (RL) INT 6756856 A20Q-SCLCL 09 8922977 A20S-SCLCL 09 180 250

SCLC (RL) INT 6756874 A25R-SCLCL 09 8922979 A25T-SCLCL 09 200 300

SCLC (RL) INT 6756870 A25R-SCLCR 09 9003069 A25T-SCLCR 09 200 300

SCLC (RL) INT 7773890 A25T-SCLCL 12 7773890 A25T-SCLCL 12 300 300

SCLC (RL) INT 6756870 A25R-SCLCR 09 8922980 A25T-SCLCR 12 200 300

SCLC (RL) INT 6756641 A32S-SCLCR 12-A 8922982 A32T-SCLCR 12 250 300

SCLC (RL) INT 6756640 A32S-SCLCL 12-A 8922981 A32T-SCLCL 12 250 300

SDQC (RL) INT 6756996 A10H-SDQCR 07 8922984 A10K-SDQCR 07 100 125

SDQC (RL) INT 6757007 A10H-SDQCL 07 8922983 A10K-SDQCL 07 100 125

SDQC (RL) INT 6757020 A12K-SDQCR 07 8922986 A12M-SDQCR 07 125 150

SDQC (RL) INT 6757008 A12K-SDQCL 07 8922985 A12M-SDQCL 07 125 150

SDQC (RL) INT 6756997 A16M-SDQCR 07 8922988 A16R-SDQCR 07 150 200

SDQC (RL) INT 6757009 A16M-SDQCL 07 8922987 A16R-SDQCL 07 150 200

SDQC (RL) INT 6757001 A20Q-SDQCR 11 8922990 A20S-SDQCR 11 180 250

SDQC (RL) INT 6757297 A20Q-SDQCL 11 8922989 A20S-SDQCL 11 180 250

SDQC (RL) INT 6757002 A25R-SDQCR 11 8922992 A25T-SDQCR 11 200 300

SDQC (RL) INT 6757298 A25R-SDQCL 11 8922991 A25T-SDQCL 11 200 300

SDUC (RL) INT 6757102 A10H-SDUCR 07 8922994 A10K-SDUCR 07 100 125

SDUC (RL) INT 6757005 A10H-SDUCL 07 8922993 A10K-SDUCL 07 100 125

SDUC (RL) INT 6757103 A12K-SDUCR 07 8922996 A12M-SDUCR 07 125 150

SDUC (RL) INT 6757006 A12K-SDUCL 07 8922995 A12M-SDUCL 07 125 150

SDUC (RL) INT 6757104 A16M-SDUCR 07 8922998 A16R-SDUCR 07 150 200

SDUC (RL) INT 6757151 A16M-SDUCL 07 8922997 A16R-SDUCL 07 150 200

SDUC (RL) INT 6757105 A20Q-SDUCR 11 8923000 A20S-SDUCR 11 180 250

SDUC (RL) INT 6757152 A20Q-SDUCL 11 8922999 A20S-SDUCL 11 180 250

SDUC (RL) INT 6757107 A25R-SDUCR 11 8923002 A25T-SDUCR 11 200 300

SDUC (RL) INT 6756857 A25R-SDUCL 11 8923001 A25T-SDUCL 11 200 300

STFC (RL) INT 6761011 A12M-STFCR 11 8998325 A12M-STFCR 11-A 150 150

STFC (RL) INT 6761010 A12M-STFCL 11 8998324 A12M-STFCL 11-A 150 150

STFC (RL) INT 6761017 A25R-STFCR 16 8923004 A25T-STFCR 16 200 300

STFC (RL) INT 6761016 A25R-STFCL 16 8923003 A25T-STFCL 16 200 300

STFC (RL) INT 6761013 A16R-STFCR 11 8998327 A16R-STFCR 11-A 200 200

STFC (RL) INT 6761012 A16R-STFCL 11 8998326 A16R-STFCL 11-A 200 200

STFC (RL) INT 6761019 A32S-STFCR 16 8923006 A32T-STFCR 16 250 300

STFC (RL) INT 6761018 A32S-STFCL 16 8923005 A32T-STFCL 16 250 300

STFC (RL) INT 6761015 A20S-STFCR 11 8998329 A20S-STFCR 11-A 250 250

STFC (RL) INT 6761014 A20S-STFCL 11 8998328 A20S-STFCL 11-A 250 250

Drehwerkzeuge

ISO-S-Innendrehhalter mit integrierter Kühlmittelzufuhr und verlängerter Gesamtlänge

Tabelle für Produktlinien-Umstellung

Veraltet Neu
Unterschiede

Funktionslänge - Millimeter (LF)

PSF MID Bestellungscode MID Bestellungscode Alte Neu

Gleich

Gleich

Länger

Länger

Länger

Länger

Länger

Länger

Länger

Länger

Länger

Länger

Gleich

Länger

Länger

Länger

Länger

Länger

Länger

Länger

Länger

Länger

Länger

Länger

Länger

Länger

Länger

Länger

Länger

Länger

Länger

Länger

Länger

Länger

Länger

Länger

Gleich

Gleich

Länger

Länger

Gleich

Gleich

Länger

Länger

Gleich

Gleich
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SCLC(RL) INT 	
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 M
S
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W
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D
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M
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kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

R

A08H-SCLCR 06-A 8 10 5 7 – 100 – -14 0 ü 0.04 GI045 SC06M
A10K-SCLCR 06 10 12 6 9 – 125 – -11 0 ü 0.06 GI045 SC06M
A12M-SCLCR 06 12 16 9 11 – 150 – -7 0 ü 0.11 GI045 SC06M
A16R-SCLCR 09 16 20 11 15 – 200 – -8 0 ü 0.26 GI041 SC09M
A20S-SCLCR 09 20 25 13 18 – 250 – -6 0 ü 0.50 GI041 SC09M
A25T-SCLCR 09 25 32 17 23 – 300 – -3 0 ü 0.89 GI041 SC09
A25T-SCLCR 12 25 32 17 23 – 300 – -5 0 ü 0.90 GI011 CO480
A32T-SCLCR 12 32 40 22 30 – 300 – -10 0 ü 1.58 GI011 SC12

L

A08H-SCLCL 06-A 8 10 5 7 – 100 – -14 0 ü 0.03 GI045 SC06M
A10K-SCLCL 06 10 12 6 9 – 125 – -11 0 ü 0.06 GI045 SC06M
A12M-SCLCL 06 12 16 9 11 – 150 – -7 0 ü 0.11 GI045 SC06M
A16R-SCLCL 09 16 20 11 15 – 200 – -8 0 ü 0.25 GI041 SC09M
A20S-SCLCL 09 20 25 13 18 – 250 – -6 0 ü 0.50 GI041 SC09M
A25T-SCLCL 09 25 32 17 23 – 300 – -3 0 ü 0.90 GI041 SC09
A25T-SCLCL 12 25 32 17 23 – 300 – -5 0 ü 0.90 GI011 CO480
A32T-SCLCL 12 32 40 22 30 – 300 – -10 0 ü 1.58 GI011 SC12

GI011 CC.. 1204..
GI041 CC.. 09T3..
GI045 CC.. 0602..

Nm

CO480 US 2017-T15P 3.0 M 4 11 – – FLAG T15P/3,5

Bohrstange mit Schraubenklemmung und 95° Einstellwinkel für CC.. WSP
Rechte/Linke Bohrstange mit 95° Einstellwinkel, Schraubenklemmung und Kühlmittelzufuhr für CC.. Wendeschneidplatten. Geeignet zum 
Innenlängsdrehen mit Schulter, Kegel- und Fasendrehen. Werkzeughalter für längere Standzeiten oberfächenbehandelt.

Produkt

https://dormerpramet.com/p/8998323
https://dormerpramet.com/p/8957512
https://dormerpramet.com/p/8922974
https://dormerpramet.com/p/8922976
https://dormerpramet.com/p/8922978
https://dormerpramet.com/p/9003069
https://dormerpramet.com/p/8922980
https://dormerpramet.com/p/8922982
https://dormerpramet.com/p/8998322
https://dormerpramet.com/p/8922972
https://dormerpramet.com/p/8922973
https://dormerpramet.com/p/8922975
https://dormerpramet.com/p/8922977
https://dormerpramet.com/p/8922979
https://dormerpramet.com/p/7773890
https://dormerpramet.com/p/8922981
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Nm

SC06M US 2046-T07P 0.9 M 2.5 5.1 – – FLAG T07P
SC09 US 2010-T15P 3.0 M 3.5 10.1 – – FLAG T15P/3,5

SC09M US 2009-T15P 3.0 M 3.5 8.1 – – FLAG T15P/3,5
SC12 US 2018-T15P 3.0 M 4 14 SCS 232-02 MS 9003 FLAG T15P/4
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SDQC(RL) INT 	
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 M
S

DM
IN

W
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kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

R

A10K-SDQCR 07 10 13 7 9 – 125 – -10 0 ü 0.08 GI052 CO481
A12M-SDQCR 07 12 16 9 11 – 150 – -7 0 ü 0.11 GI052 SD07
A16R-SDQCR 07 16 20 11 15 – 200 – -5 0 ü 0.25 GI052 SD07
A20S-SDQCR 11 20 25 13 18 – 250 – -6 0 ü 0.54 GI012 SD11M
A25T-SDQCR 11 25 32 17 23 – 300 – -4 0 ü 0.89 GI012 SD11I

L

A10K-SDQCL 07 10 13 7 9 – 125 – -10 0 ü 0.06 GI052 CO481
A12M-SDQCL 07 12 16 9 11 – 150 – -7 0 ü 0.11 GI052 SD07
A16R-SDQCL 07 16 20 11 15 – 200 – -5 0 ü 0.25 GI052 SD07
A20S-SDQCL 11 20 25 13 18 – 250 – -6 0 ü 0.49 GI012 SD11M
A25T-SDQCL 11 25 32 17 23 – 300 – -4 0 ü 0.89 GI012 SD11I

GI012 DC.. 11T3..
GI052 DC.. 0702..

Nm

CO481 US 2048-T07P 0.9 M 2.5 5.7 FLAG T07P
SD07 US 2003-T07P 0.8 M 2.5 6.5 FLAG T07P
SD11I US 2010-T15P 3.0 M 3.5 10.1 FLAG T15P/3,5

SD11M US 2009-T15P 3.0 M 3.5 8.1 FLAG T15P/3,5

Bohrstange mit Schraubenklemmung und 107,5° Einstellwinkel für DC.. WSP
Rechte/Linke Bohrstange mit 107,5° Einstellwinkel, Schraubenklemmung und Kühlmittelzufuhr für DC.. Wendeschneidplatten. Geeignet zum 
Innenlängsdrehen mit Schulter, Kegel-, Kopier- und Fasendrehen. Werkzeughalter für längere Standzeiten oberfächenbehandelt.

Produkt

https://dormerpramet.com/p/8922984
https://dormerpramet.com/p/8922986
https://dormerpramet.com/p/8922988
https://dormerpramet.com/p/8922990
https://dormerpramet.com/p/8922992
https://dormerpramet.com/p/8922983
https://dormerpramet.com/p/8922985
https://dormerpramet.com/p/8922987
https://dormerpramet.com/p/8922989
https://dormerpramet.com/p/8922991
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kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

R

A10K-SDUCR 07 10 13 7 9 – 125 – -9 0 ü 0.07 GI052 CO481
A12M-SDUCR 07 12 16 9 11 – 150 – -7 0 ü 0.11 GI052 SD07
A16R-SDUCR 07 16 20 11 15 – 200 – -4 0 ü 0.25 GI052 SD07
A20S-SDUCR 11 20 25 13 18 – 250 – -6 0 ü 0.50 GI012 SD11M
A25T-SDUCR 11 25 32 17 23 – 300 – -3 0 ü 0.90 GI012 SD11I

L

A10K-SDUCL 07 10 13 7 9 – 125 – -9 0 ü 0.08 GI052 CO481
A12M-SDUCL 07 12 16 9 11 – 150 – -7 0 ü 0.13 GI052 SD07
A16R-SDUCL 07 16 20 11 15 – 200 – -4 0 ü 0.25 GI052 SD07
A20S-SDUCL 11 20 25 13 18 – 250 – -6 0 ü 0.50 GI012 SD11M
A25T-SDUCL 11 25 32 17 23 – 300 – -3 0 ü 0.90 GI012 SD11I

GI012 DC.. 11T3..
GI052 DC.. 0702..

Nm

CO481 US 2048-T07P 0.9 M 2.5 5.7 FLAG T07P
SD07 US 2003-T07P 0.8 M 2.5 6.5 FLAG T07P
SD11I US 2010-T15P 3.0 M 3.5 10.1 FLAG T15P/3,5

SD11M US 2009-T15P 3.0 M 3.5 8.1 FLAG T15P/3,5

Bohrstange mit Schraubenklemmung und 93° Einstellwinkel für DC.. WSP
Rechte/Linke Bohrstange mit 93° Einstellwinkel, Schraubenklemmung und Kühlmittelzufuhr für DC.. Wendeschneidplatten. Geeignet zum 
Innenlängsdrehen mit Schulter, Kegel-, Kopier- und Fasendrehen. Werkzeughalter für längere Standzeiten oberfächenbehandelt.

Produkt

https://dormerpramet.com/p/8922994
https://dormerpramet.com/p/8922996
https://dormerpramet.com/p/8922998
https://dormerpramet.com/p/8923000
https://dormerpramet.com/p/8923002
https://dormerpramet.com/p/8922993
https://dormerpramet.com/p/8922995
https://dormerpramet.com/p/8922997
https://dormerpramet.com/p/8922999
https://dormerpramet.com/p/8923001


178

P
	
M

	
K

	
N

	
S

	
H

91
°

W
F

H

D
M

IN

LF HF

B

D
C

O
N

 M
S

91
°

W
F

H

D
M

IN

LF HF

B

D
C

O
N

 M
S

STFC(RL) INT 	

DC
ON

 M
S

DM
IN

W
F H B LF LA

M
S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)
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A12M-STFCR 11-A 12 16 9 11 – 150 -7 0 ü 0.12 GI056 CO481
A16R-STFCR 11-A 16 20 11 15 – 200 -4 0 ü 0.25 GI056 ST11
A20S-STFCR 11-A 20 25 13 18 – 250 -3 0 ü 0.50 GI056 ST11
A25T-STFCR 16 25 32 17 23 – 300 -3 0 ü 0.90 GI016 ST16I
A32T-STFCR 16 32 40 22 30 – 300 -8 0 ü 1.58 GI016 ST16I

L

A12M-STFCL 11-A 12 16 9 11 – 150 -7 0 ü 0.12 GI056 CO481
A16R-STFCL 11-A 16 20 11 15 – 200 -4 0 ü 0.28 GI056 ST11
A20S-STFCL 11-A 20 25 13 18 – 250 -3 0 ü 0.50 GI056 ST11
A25T-STFCL 16 25 32 17 23 – 300 -3 0 ü 0.90 GI016 ST16I
A32T-STFCL 16 32 40 22 30 – 300 -8 0 ü 1.58 GI016 ST16I

GI016 TC.. 16T3..
GI056 TC.. 1102..

Nm

CO481 US 2048-T07P 0.9 M 2.5 5.7 FLAG T07P
ST11 US 2003-T07P 0.8 M 2.5 6.5 FLAG T07P
ST16I US 2010-T15P 3.0 M 3.5 10.1 FLAG T15P/3,5

Bohrstange mit Schraubenklemmung und 91° Einstellwinkel für TC.. WSP
Rechte/Linke Bohrstange mit 91° Einstellwinkel, Schraubenklemmung und Kühlmittelzufuhr für TC.. Wendeschneidplatten. Geeignet zum 
Innenkegel- und Längsdrehen mit Schulter sowie Fasendrehen. Werkzeughalter für längere Standzeiten oberfächenbehandelt.

Produkt

https://dormerpramet.com/p/8998325
https://dormerpramet.com/p/8998327
https://dormerpramet.com/p/8998329
https://dormerpramet.com/p/8923004
https://dormerpramet.com/p/8923006
https://dormerpramet.com/p/8998324
https://dormerpramet.com/p/8998326
https://dormerpramet.com/p/8998328
https://dormerpramet.com/p/8923003
https://dormerpramet.com/p/8923005
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P

P1
P1.1 < 240 HB ≤ 830
P1.2 < 180 HB ≤ 620
P1.3 < 180 HB ≤ 620

P2
P2.1 < 180 HB ≤ 620
P2.2 < 240 HB ≤ 830
P2.3 < 300 HB ≤ 1030

P3
P3.1 < 180 HB ≤ 620
P3.2 180 – 260 HB > 620 ≤ 900
P3.3 260 – 360 HB > 900 ≤ 1240

P4
P4.1 < 26 HRC ≤ 900
P4.2 26 – 39 HRC > 900 ≤ 1240
P4.3 39 – 45 HRC > 1240 ≤ 1450

M

M1 M1.1 < 160 HB ≤ 520
M1.2 160 – 220 HB > 520 ≤ 700

M2
M2.1 < 200 HB ≤ 670
M2.2 200 – 280 HB > 670 ≤ 950
M2.3 280 – 380 HB > 950 ≤ 1300

M3
M3.1 < 200 HB ≤ 750
M3.2 200 – 260 HB > 750 ≤ 870
M3.3 260 – 300 HB > 870 ≤ 1040

M4
M4.1 < 300 HB ≤ 990

M4.2 300 – 380 HB ≤ 1320

K

K1
K1.1 < 180 HB ≤ 190
K1.2 180 – 240 HB > 190 ≤ 310
K1.3 240 – 280 HB > 310 ≤ 390

K2
K2.1 < 160 HB ≤ 400
K2.2 160 – 200 HB > 400 ≤ 550
K2.3 200 – 240 HB > 550 ≤ 660

K3
K3.1 < 180 HB ≤ 560
K3.2 180 – 220 HB > 560 ≤ 680
K3.3 220 – 260 HB > 680 ≤ 800

K4

K4.1 < 180 HB ≤ 190

K4.2 < 240 HB ≤ 740

K4.3 < 280 HB > 840 ≤ 980
K4.4 280 – 320 HB > 980 ≤ 1130
K4.5 320 – 360 HB > 1130 ≤ 1280

K5
K5.1 < 180 HB ≤ 400
K5.2 180 – 220 HB > 400 ≤ 450
K5.3 220 – 260 HB > 450 ≤ 500

N

N1
N1.1 < 60 HB ≤ 240
N1.2 60 – 100 HB > 240 ≤ 400
N1.3 100 – 150 HB > 400 ≤ 590

N2
N2.1 < 75 HB ≤ 240
N2.2 75 – 90 HB > 240 ≤ 270
N2.3 90 – 140 HB > 270 ≤ 440

N3

N3.1 – –

N3.2 – –

N3.3 – –

N4
N4.1 – –
N4.2 – –
N4.3 – –

N5 N5.1 – –

S
S1

S1.1 < 200 HB ≤ 660
S1.2 200 – 280 HB > 660 ≤ 950
S1.3 280 – 360 HB > 950 ≤ 1200

S2 S2.1 < 200 HB ≤ 690
S2.2 200 – 280 HB > 690 ≤ 970

S3 S3.1 < 280 HB ≤ 940
S3.2 280 – 360 HB > 940 ≤ 1200

S4 S4.1 < 240 HB ≤ 800
S4.2 240 – 320 HB > 800 ≤ 1070

H
H1 H1.1 < 440 HB –

H2 H2.1 < 55 HRC –
H2.2 > 55 HRC –

H3 H3.1 < 51 HRC –
H3.2 51 – 55 HRC –

H4 H4.1 55 – 59 HRC –
H4.2 > 59 HRC –

ISO Gruppe WMG (Werkstoff-Materialgruppen) Härte 
(HB oder HRC)

Zugfestigkeit
(MPa)

Stahl (Automatenstahl) 
(Kohlenstoffstähle mit erhöhter Bearbeitbarkeit)

Geschwefelt
Geschwefelt und phosphoriert
Geschwefelt / phosphoriert und verbleit

Kohlenstoffstahl 
(Stähle, die hauptsächlich aus Eisen und Kohlenstoff bestehen)

Enthält <0.25%C
Enthält <0.55%C
Enthält >0.55%C

Legierter Stahl 
(Kohlenstoffstähle mit einem Legierungsgehalt ≤ 10%)

Geglüht

Gehärtet und angelassen

Werkzeugstahl 
(Speziallegierter Stahl für Werkzeuge, Matrizen und Formen)

Geglüht

Gehärtet und angelassen

Ferritischer Edelstahl 
(nicht härtbare Chromlegierungen)

Martensitischer Edelstahl 
(härtbare Chromlegierungen)

Geglüht
Vergütet
Ausscheidungsgehärtet

Austenitischer Edelstahl 
(Chrom-Nickel- und Chrom-Nickel-Mangan-Legierungen)

Austenitisch-ferritischer (DUPLEX) oder superaustenitischer Edelstahl

Ausscheidungsgehärteter austenitischer Edelstahl

Grauguss (ASTM A48) oder Automobiler-Grauguss (ASTM A159) 
(Eisen-Kohlenstoff-Gussteile mit einer Lamellengraphit-Mikrostruktur)

Ferritisch oder ferritisch-perlitisch
Ferritisch-perliktisch oder perlitisch
Perlitisch

Temperguss (ASTM A602) 
(Eisen-Kohlenstoff-Gussteile mit graphitfreier Mikrostruktur)

Ferritisch
Ferritisch oder perlitisch
Perlitisch

Duktiles Gusseisen (ASTM A536) 
(Eisen-Kohlenstoff-Gussteile mit einer Kugelgraphit-Mikrostruktur)

Ferritisch
Ferritisch oder perlitisch
Perlitisch

Austenitisches Grauguss (ASTM A436) 
(Gussteile aus Eisen-Kohlenstoff-Legierungen mit einer austenitischen Lamellengraphit-Mikrostruktur)

Austenitisches duktiles Gusseisen (ASTM A439 oder ASTM A571) 
(Gussteile aus Eisen-Kohlenstoff-Legierungen mit austenitischer Kugelgraphit-Mikrostruktur)

Austemperiertes duktiles Gusseisen (ASTM A897) 
(Gussteile aus Eisen-Kohlenstoff-Legierungen mit einer Ausferrit-Mikrostruktur)

GJV aus verdichtetem Graphiteisen (ASTM A842) 
(Eisen-Kohlenstoff-Gussteile mit vermikulärer Graphitstruktur)

Ferritisch
Ferritisch oder perlitisch
Perlitisch

Kommerziell reine Aluminiumknetlegierung

Aluminiumknetlegierungen
Naturhart
Aushärtbar

Aluminiumgusslegierungen

Kupferlegierungen mit hervorragenden Bearbeitungseigenschaften

Kurzspanige Kupferlegierungen mit guten bis mäßigen Bearbeitungseigenschaften

Elektrolytisches Kupfer und langspanige Kupferlegierungen mit 
mäßigen bis schlechten Bearbeitungseigenschafte
Thermoplastische Polymere
Duroplaste
Verstärkte Polymere oder Verbundwerkstoffe
Graphit

Titan oder Titanlegierungen

Eisenbasierte Hochtemperaturlegierungen

Nickelbasierte Hochtemperaturlegierungen

Kobaltbasierte Hochtemperaturlegierungen

Hartguss

Gehärtetes Gusseisen

Gehärteter Stahl < 55 HRC

Gehärteter Stahl > 55 HRC

WMG (Werkstoff-Materialgruppen)
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Bemerkungen





Taschenrechner 
App

Bücherei-App

Unsere Apps 
herunterladen

Brauchen Sie Hilfe?
Kontakt zur Vertriebsunterstützung.

Sicherheit auf 
Schritt und Tritt

Gemeinsam werden wir dafür sorgen, 
dass sich unsere Welt weiterdreht, 
jetzt und in Zukunft. Wir wollen unserer 
Gemeinschaft helfen, sich darauf zu 
verlassen, dass sie ihre Arbeit erledigen 
können, indem sie einfachen Zugang zu 
den richtigen Ratschlägen, Werkzeugen 
und Schulungen haben, wann und wo 
immer sie diese benötigen. Wir wollen 
unseren Kunden Sicherheit geben, damit 
sie ihre Ziele heute erreichen können 
– und für morgen gerüstet sind.

https://www.dormerpramet.com/store-finder/contact_us
https://l.ead.me/bb0bNa
https://l.ead.me/bb54LL
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